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ATENGAO

TERMOS DE GARANTIA

A GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA UNICA E EXCLUSIVA, E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS
GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM LIMITAR-SE, QUALQUER GARANTIA DE
COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGCAO. A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA REVENDEDORES A
ASSUMIR QUALQUER OUTRA OBRIGACAO OU RESPONSABILIDADE, OU CONCEDER QUALQUER OUTRA
GARANTIA, OU AINDA OFERECER QUALQUER OUTRA GARANTIA SOBRE QUALQUER PRODUTO SEM O
CONSENTIMENTO PREVIO E POR ESCRITO DA MIMAKI.

EM NENHUMA SITUACAO A MIMAKI DEVERA SER RESPONSABILIZADA POR DANOS ESPECIFICOS,
ACIDENTAIS OU CONSEQUENTES, OU AINDA POR PERDAS MATERIAIS DO DISTRIBUIDOR OU CLIENTES
DE QUALQUER PRODUTO

Consideragoes

» Este Manual de Operacéao foi especialmente preparado para seu facil entendimento.
No entanto, em caso de duvidas, entre em contato com um de nossos distribuidores mais proximos ou em nossa matriz.
» As descrigdes aqui contidas estao sujeitas a alteragdes sem notificagéo prévia.

Declaragao da FCC (EUA)

Este equipamento foi devidamente testado e estd em conformidade com os pardmetros compativeis com
dispositivos digitais da Classe A, dentro da Regulamentagdo FCC, Parte 15. Esses parametros foram definidos
para oferecer uma protegao efetiva contra interferéncias de risco sempre que o equipamento estiver em operagao
em area comercial. Este equipamento gera, utiliza, e pode emitir ondas de radiofrequéncia e, caso ndo instalado
e utilizado conforme previsto no manual de operagao, podera causar interferéncias prejudiciais a comunicagao
de outros equipamentos operados via radio.

A utilizagcéo deste equipamento em areas residenciais podera causar interferéncias, sendo que neste caso, 0s
custos de supressao dessas interferéncias serdo de responsabilidade do usuario.

Nos casos onde o cabo recomendado pela MIMAKI ndo é usado para a conexao deste dispositivo, os limites
previstos pelos pardmetros FCC podem ser excedidos.

Para evitar esta situagao, o uso de cabos recomendados pela MIMAKI é essencial para instalar a impressora.

Interferéncia em televisores e aparelhos de radio

O produto aqui descrito gera alta frequéncia enquanto opera.
O equipamento pode interferir em aparelhos de radio e televisores se configurado ou inicializado em condigdes
inadequadas.
O produto nao oferece garantia contra danos a aparelhos de radio ou televisores de uso especifico.
A interferéncia do produto em aparelhos de radio ou televisor pode ser verificada ao ligar/desligar o botdo de
alimentagao do aparelho.
Caso o produto seja a causa da interferéncia, procure resolver o problema através de uma das seguintes medidas
corretivas ou através da combinacao de algumas delas.

» Troque a posi¢do da antena do aparelho de radio ou televisdo até que a interferéncia nao ocorra.

» Afaste o aparelho de televisao ou radio deste produto.

» Conecte o cabo de alimentagéo deste produto a uma tomada afastada dos circuitos conectados ao aparelho de televisdo
ou radio.

<



Prefacio

Parabéns pela sua aquisi¢ao da impressora jato de tinta colorida "Tx500 Series" MIMAKI.
A"Tx500-1800B" € uma impressora a jato de tinta téxtil que pode imprimir utilizando tinta UV, produzindo imagens
de alta qualidade e em alta velocidade.

Sobre Este Manual

» Este manual de operagédo descreve os procedimentos de operagdo e de manutengao da impressora a jato de tinta
colorida Tx500-1800B (daqui em diante denominada "equipamento")
» Leia este manual de operagéo atentamente e entenda-o por completo para usar.

* Mantenha este manual sempre disponivel.

» Este Manual de Operagéo foi cuidadosamente preparado para seu facil entendimento. No entanto, entre em contato com
o distribuidor mais préximo ou nossa matriz, em caso de duvida.

» As descrigbes aqui contidas estéo sujeitas a atualizagdes sem aviso prévio.

* O manual mais atualizado encontra-se disponivel em nosso site.

A reproducéo deste material € estritamente proibida
Todos os Direitos Reservados.
Copyright © 2014 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.
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Procedimentos de Seguranca

Simbologia

Os simbolos abaixo foram utilizados neste Manual para operar o equipamento com seguranga e para evitar a
ocorréncia de danos. O sinal indicado pode diferir conforme o grau de precaucao.
Os simbolos e seus significados serdo conforme segue. Favor seguir todas as instrugdes do manual.

Simbolos

Descrigao
e
& A n&o observancia das instrugbes que acompanham este simbolo pode resultar em acidentes graves
oo ou fatais. Leia e siga atentamente as instrugdes.
—_—
)
A A nao observancia das instru¢des que acompanham este simbolo pode resultar em acidentes ou danos
Atengao a propriedade.

Importante!

Este simbolo indica notas importantes sobre o uso do equipamento. Familiarize-se com essas notas
para opera-lo corretamente.

\y/,
/I\\\

Este simbolo indica informagdes Uteis. Leia suas informagbes para operar a maquina corretamente.

Indica a pagina de referéncia para conteudos relacionados.

O simbolo ﬁ indica que as instrugcoes deverdo ser observadas com o mesmo rigor das instru¢cdes
sob o simbolo ATENCAO (incluindo aquelas fornecidas pelos simbolos PERIGO e AVISO). O sinal
representativo de um risco (o sinal mostrado a esquerda se refere a alta tensao) é exibido dentro do
tridangulo.

O simbolo ® indica que essa agao é proibida. Caso haja uma instrucao, ela sera indicada dentro ou
proximo ao simbolo

.
S
€

O simbolo . indica que a agao deve ser feita ou a instrugdo deve ser observada. Caso haja uma
instrucao, ela sera indicada dentro do simbolo .

vii



Recomendacgoes de uso

/\ AvVIsO

0 :

N&o utilize este equipamento em uma sala fechada ou com pouca ventilagao.
Fique atento para n&o danificar, romper ou pisar no cabo de alimentagdo. Em caso de objetos pesados
depositados sobre o cabo de alimentagédo, ou em caso de aquecimento ou puxdes, poderdo ocorrer quebras

com potenciais riscos de incéndio ou choques elétricos.

 Evite instalar o equipamento em locais umidos. Nao permitir a entrada de agua no equipamento. As condigbes
acima poderao provocar incéndios, choques elétricos ou falhas.

 Utilize-o em conformidade com as especificagbes de alimentagéo fornecidas. A tensédo de alimentacao deste
equipamento deve ser trifasica, de 380 a 420 Vca e até 20 A. (N&o utilizar rede de 110V.)

» N&o utilize em area umida ou despeje agua no equipamento; fazer isso pode causar um incéndio ou choque

elétrico ou quebra do equipamento.

+ Caso vocé deixe o equipamento em status anormal tal como fumaga ou odor sendo originado no equipamento, isto
pode causar um incéndio ou choque elétrico. Desligue a maquina imediatamente, e entdo desligue o disjuntor do
painel de distribuicdo. Verifique que nenhuma fumaga esteja saindo da maquina, e entdo contate um distribuidor
ou nosso escritdrio para servigo. Jamais tente remendar o equipamento por conta propria pois € perigoso.

» Jamais desmonte ou modifique a unidade principal ou o reservatério de tinta. Desmontagens ou reformas ao
equipamento poderéo resultar em choques elétricos ou danos.

» N&o permita o acumulo de sujidades na regido do aquecedor. Risco de obstrugédo ou incéndio.

Pecas Méveis Criticas
Mantenha suas Maos Afastadas.

i

Precaugoes de uso

/\ ATENGAO

Fonte de alimentagao

Manuseio do cabo de alimentacao

* Mantenha o disjuntor armado.
» N&o desligue o interruptor principal, localizado
no lado direito do equipamento.

D

» Use um cabo de energia conectado a esta unidade.
» Tome cuidado para nado danificar, romper ou
depositar volumes sobre o cabo de alimentagao.
Em caso de compressdo, aquecimento ou
tracionamento excessivo sobre o cabo, ha o
risco de quebra, incéndio ou choques elétricos.

@

Aquecedor

Manuseio da tinta

* N&o permita liquidos na regido do aquecedor;
risco de falhas no aquecedor ou incéndio.

* Nao toque no aquecedor sem luvas de
protegdo. Risco de queimaduras.

b

* Em caso de contato com os olhos, lave-os
imediatamente com agua em abundancia por
pelo menos 15 minutos. Lave cuidadosamente
para remover toda a tinta. Procure orientacdo
médica assim que possivel.

* Em caso de ingestdo acidental, mantenha a
vitima em repouso e procure orientacdo médica.
Nao permita que a vitima aspire o vOomito. Apos
o ocorrido, entre em contato com o Centro de
Controle de Intoxicagdes.

* Em caso de inalagdo de vapor e mal-estar,
encaminhar a vitima a um local bem arejado
e mante-la em repouso. Procure orientacdo
médica assim que possivel.

@

Recomendag¢6es para manutencgao

» Para a limpeza da unidade externa de tinta ou dos cabegotes, utilize as luvas de protegéo.

o

\'




NOTAS E AVISOS

Procedimentos de Segurancga

A Aviso

Manuseio dos frascos de tinta

Tampa frontal

» Utilize a tinta indicada para a Tx500. Lembre-se que o
usuario sera cobrado por um reparo para corrigir qualquer
dano resultante do uso de outra tinta que n&o seja do tipo
exclusivo.

* O equipamento ndo opera adequadamente com outra tinta
que nao aquela indicada para a Tx500.

* Nao utilize a tinta indicada para a Tx500 em outras
impressoras, pois isso pode causar danos a tais
equipamentos.

» N&o tente reabastecer o reservatério de tinta.

* Se o reservatério for transferido de local com baixa
temperatura para outro com alta temperatura, deixe-o em
repouso no ambiente de destino por trés horas ou mais
antes de utiliza-lo.

* Retire da embalagem somente por ocasido de sua
instalagdo. Caso aberto e ndo instalado por um periodo
excessivo, a qualidade de impressdo podera ficar
comprometida.

 Certifique-se de armazenar os frascos em local ventilado e
com pouca luminosidade.

» Armazene os frascos de tinta e o tanque de residuos de
tinta em local fora do alcance de criangas.

+ Certifique-se que a tinta contida no frasco seja consumida,
assim que aberto, dentro de trés meses. Caso transcorra
um longo periodo de tempo apds a abertura do frasco de
tinta, a qualidade da impressao sera inferior.

* Nado bata nem chacoalhe o frasco, pois pode ocorrer
vazamento da tinta.

» Nao toque nem suje os contatos do chip IC, pois isso pode
danificar o painel de circuito de impressao.

« Atinta residual é equivalente ao 6leo residual gerado por
residuos industriais. Contate uma empresa de descarte
de residuos industriais para realizar o descarte da tinta
utilizada.

* Nunca abra a tampa frontal durante a impresséao. Abrir a
tampa abortara a impressao.

Manuseio da midia

» Utilize somente midias recomendadas pela MIMAKI para
garantir impressdes confiaveis e de alta qualidade.

» Fique atento a expanséao e contragao da midia.

N&o utilize a midia logo apds sua retirada da embalagem.
Esta pode ser afetada pela umidade e temperatura do
ambiente, e assim pode expandir-se ou contrair-se. Amidia
deve ser deixada no local em que sera utilizada durante
30 minutos ou mais apods ser removida da embalagem.

* Quando for utilizado tecido ondulado, certifique-se de
remover o ondulamento antes de utiliza-lo. Ondulamento
excessivo pode afetar a qualidade da impresséo ou pode
danificar os bocais dos cabegotes, resultando em falha de
descarga de tinta.

* Néo deixe a midia no equipamento com o aquecedor
ligado por muito tempo.

Protec¢ao da midia contra poeira

* Mantenha a midia encapada. Limpar a poeira acumulada
na midia utilizando objetos de limpeza com atrito podera
gerar eletricidade estatica.

* Ao deixar o local de trabalho, ndo deixe nenhuma midia no
suporte. Caso contrario, podera haver acumulo de poeira.

A Aviso

Notas sobre manutencgao

* Recomenda-se o uso do equipamento em local livre de poeira.
» Mantenha a tampa frontal fechada mesmo com o equipamento parado. Caso contrario, a poeira podera acumular-se nos

bocais e cabecgotes.

» O acumulo de poeira nos cabegotes pode causar gotejamento de tinta sobre a midia durante a impresséo. Nesse caso,
certifique-se que os cabegotes estao limpos. (P.4-15 “Limpeza do Cabegote e da Area ao seu redor ”)

* Ao limpar os pontos de tinta ou cabegotes, utilize sempre luvas de protegéo.

» Faca a limpeza regular (remogéo de poeira e residuos de papel) na estacdo de coroamento e no limpador.

Reposigao periodica de pecas

» Algumas pecas deste equipamento devem ser periodicamente substituidas por novas, por técnicos autorizados. Solicite
a garantia do equipamento com seu distribuidor ou revendedor autorizado, de modo a garantir maior vida util.

Descarte do equipamento

» Realize o descarte deste equipamento, solicitando-o em conjunto com uma empresa de descarte de residuos industriais.
» Descarte-o corretamente, em conformidade com o regulamento local vigente.




Cuidados na instalagao

/\ ATENGAO

Local exposto a luz solar direta

Superficies inclinadas

Local com variagoes
significativas de temperatura e
umidade

+ Utilize o equipamento sob
as seguintes condi¢des
ambientais:

* Ambiente de operagéo:
20 a 30 °C (68 a 86 °F)
35a65 % (Rh)

i

Local exposto a fluxo de ar direto,
proveniente de ar condicionado

Local préximo a presenca de
chamas

O

Local com acumulo excessivo
de poeira

Local que apresente produtos
quimicos proximos

Travas internas de segurancga

Esta maquina apresenta travas internas destinadas a interromper a operacgédo, visando proteger o operador,
quando a tampa é aberta durante a impressao etc. (partes circuladas em vermelho na figura abaixo).




Capitulo 1
Antes de Utilizar

Ve

N

o Este capitulo
¥
&

descreve os itens de compreensao necessaria anterior ao uso, tais como nome de
cada pega da maquina e procedimentos de instalagao.

Sobre a instalagdo desta maquina................... 1-2
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Sobre a instalacao desta maquina

Onde instalar este equipamento

Garanta um espago adequado antes de instalar o equipamento.
O local de instalagdo devera ter espago suficiente ndo s6 para o equipamento em si, mas também para o

processo de impressao.

Modelo Largura Comprimento Altura Peso total
Tx500-1800B 3895mm 2750mm 1640mm 1840kg

1000 mm ou mais

[B1 18] —t . =
I [EE] ) B © o
[ 31 &
1000 L 1000
mm ou ol o mm ou
a mais

mais

4750 mm ou mais

1000 mm ou mais

—

5895 mm ou mais

Temperatura do Ambiente de Trabalho

Utilize este equipamento em ambiente com temperatura entre 20 e 30°C para garantir maior qualidade para a

impressao.
A temperatura do aquecedor pode nao alcangar o valor definido, dependendo da temperatura ambiente.




Sobre a instalagao desta maquina

Sobre a fixagao da maquina

A perna dessa maquina tem um pé regulador para fixa-la.
Antes de ligar a energia, certifique-se que o corpo da impressora esta fixado com os pés de nivelamento. O corpo
da impressora pode comegar a se mover durante a operagao se nao estiver fixo.

Vista do topo

Posicoes do pé regulador (6
3 m locais) do corpo principal
|

@
al
Jezijyn ap sajuy

Transporte do Equipamento

Importante!) Se o equipamento for transportado para outro local, e ndo havendo degraus, entre em contato com seu
distribuidor ou com nosso atendimento especializado.

Transportes por conta propria poderao causar danos ou falhas.
Entre em contato com seu distribuidor ou representante mais préoximo.



Nomes das pecas e funcoes

Parte frontal do equipamento

Nome

Fungao

(1)

Tampa frontal

Abra as tampas em configuragdes de midias, tomada de medidas contra
interferéncia de midias ou em manutencao dentro da estacio.

Mesmo com a chave de alimentagéo desligada, mantenha esta e todas as
outras tampas fechadas

(2)

Tampa de acesso esquerda

Abra a tampa em manutencdo. Mesmo com a chave de alimentagao
desligada, mantenha todas as tampas fechadas.

@)

PoEA~IL S

Tecido transportador.

(4)

Unidade take-up

Unidade de recolhimento do tecido impresso.

()

Rolo lixa

Lixa o tecido saido da correia de alimentagéo.

(6)

Motor de escovacdo de lavagem

Gira a escova para lavagem da cinta.

(7)

Unidade de lavagem da cinta

Lava tinta, algodao, etc que estejam aderindo a superficie da cinta com
agua.

(8)

Valvula de Agua

Tubulagéo para fornecer a agua de limpeza da cinta.

9)

Painel de operagao

Esse painel tem as chaves de operagdo necessarias para a operagao do
equipamento e os LCDs para exibigao de itens de configuragéo, etc.

(10) | Tampa de acesso direita Abra a tampa em manutengéo.

(11) {i?r:atzervatorlo de residuos de Tinta residual acumula nesse tanque.

(12) | Painel de operaggo (Frontal) Ha botoNes para operagdes manualglagtomatlcas de unidade de recolhimento,

e o botdo [Emergency] (de emergéncia).

(13) Painel de operagédo sensivel ao | Painel que exibe teclas de operagao para executar as configuragdes exigidas
toque neste equipamento e itens de operagao.

(14) | Sensor de lixa Monitora a posigéo para lixar o tecido.

(15) | Suporte de rolo Segura o nucleo de papel de duas a trés polegadas.




Nomes das pecas e fungées

Parte traseira e lateral direita do equipamento

Nome

Funcgao

(1)

Interruptor de acionamento na
lateral da impressora.

O interruptor de acionamento da impressora.

()

Entrada CA

Conecte o cabo de alimentagdo da peca da impressora.

()

Conector USB 2.0

Esse é o conector de interface USB2.0.

(4)

Conector LAN

Use este conector quando vocé usar a fungéo de notificagao de ocorréncias.

()

Interruptor de acionamento da
peca de alimentagdo de midia

Interruptor de alimentagéo da segao de alimentagédo de midia

(6)

Rolo de pressao

Posiciona a pressdo e anexa a midia na correia de alimentagao.

7

Sensor de centramento /Sensor
de extremidade de midia

Detecta a tecelagem da midia e altera sua operacéo para a operagao de
centramento.
Detecta a extremidade da midia com o sensor.

®)

Painel de operagao (Traseiro)

Vocé pode executar operacdo manual/automatica da unidade de
centramento, o rlo de pressao, etc. Na configuracéo da midia, vocé pode
operar sem mover o painel de operacéo (frontal).

9

Unidade externa de
abastecimento de tinta

Acomoda o frasco de tinta.

(10) |Unidade de alimentagéo Unidade para alimentar o rolo de midia antes da impresséao.

(11) |Suporte de rolo Segura o nucleo de papel de duas a trés polegadas.

(12) |Rolo de suavizagdo das ugas | Suaviza as rugas do tecido.

(13) |Rolo de bobinagem de tecido Suga g’oFas de agua .remanescentes .da. correia d ealimentagdo. E
necessario alterar o tecido enrolado periodicamente.

(14) | Aquecedor da correia Aumentando a forga adesiva do agente anti-rugas por meio do

aquecimento da correia.

(15)

Lamina de ar

Remove gotas de agua assoprando ar na correia.

Jezijin ap sauy



Painel de Operacao

Use o painel de operagao para ajustar as configuragdes de impressao para operar este equipamento.

r

Tecla

Use isto quando configurar o head gap.

Tecla

Imprime padrdes de teste para verificar se ha falhas de
impresséo, tal como entupimento de tinta.

Ou realiza a limpeza do cabegote quando da obstrugdo de
tinta.

Lampada ACTIVE (Em funcionamento) Tecla

Quando a fonte de alimentagédo for ligada, a
lampada acende.

Tela
Exibe o status da maquina, configura
itens e erros.

CONSTANT
[ ]

TE!
/ CLEANING HEATER !

'
ADJUST MAINT. DATA CLEAR {

__________________________________

FUNCTION REMOTE

“Feed COMP.”
Tecla

da estacao.

Realiza a funcdo de ajuste tal como “Drop.POScorrect” e

Realiza fungdes de manutencao, tal como a manutengéo

Tecla ((DATA CLEAR
Apaga os dados que foram recebidos.

Botao de alimentagao *1
Gire on/off a alimentagdo da pega da
impressora deste equipamento.

Tecla de SELEGAO (O () (L)

Use essas teclas para mover o carro ou
a midia em [LOCAL]. Usadas também
para selecionar um item de condigdes de
impresséo.

s )
Tecla Tecla
Utilize esta tecla para exibir o menu de configuragdo das  Use esta tecla para alternar entre os modos [REMOTE] e
fungdes. [LOCAL].
Tecla Tecla
Cancela o ultimo valor de entrada ou retorna o menu Registra o ultimo valor de entrada como o valor da
de configuracdo para o nivel imediatamente acima da  configuracdo ou vai para o nivel imediatamente abaixo da
hierarquia. hierarquia.

u J

*1 : Quando o botdo de energia estiver ligado, ele acende verde, e quando esta desligado, ele se apaga. A fungao de
prevencgao de entupimento de tinta é periodicamente operada mesmo quando o botao de energia estiver desligado se o
interruptor principal se mantiver ligado. (Fungao de manutengao automatica) (&> P.1-5

1-6



Painel de Operacao Sensivel ao Toque

BELT BELT HEATER AIR BLADE

Nomes das pecas e fungées

TAKEUP UNIT BELT HEATER AIR BLADE

| stareer ||| o || orF | MANUAL || crockwise ||| orr ||| orF |
AUTOMATIC o 100 @ VOTOR RUNNING © MOTOR ° ° @ MOTOR RUNNING
-' ® oN ® oN
SETUP SETUP
service 1L tower |II orf ||| crockwise | service 1L tower JII orr |l orF |
" ® WATER VALVE @ TAKEUP MOTOR S ® WATER VALVE
ALARMS | ¢ woror RuNNING :SSU\;/:;I: WOTOR ALARMS ] o wotor ruwnine :gl:u\;ﬁ: MOTOR
ABOUT ABOUT
OFF RESET I P g OFF RESET I T g
7 7
Funcao
Nome Fungao
(1) |MANUAL Exibindo a tela "MANUAL".
Na tela "MANUAL", a correia é operavel sem nenhum operagao da parte da impressora.
. Exibindo a tela "AUTOMATICO".
(2) |AUTOMATICO Na tela "AUTOMATICQ", a correia é operavel em conjungdo com a pega da impressora.
SETUP Exibindo a tela "SETUP".
(3) |(Configuragao A configuragdo de lingua do painel sensivel ao toque e a definicdo de cada fungédo pode ser
da Unidade) executada.
@) |SERVICO Exibinc?o atela "SERVIQO.". . .
A tela é usada quando aplica-se o agente anti-rugas ou quando se lava a correia.
Exibindo o conteudo do alarme da unidade de carregamento da midia.
(5) |ALARMES .
Cancele o alarme de acordo com o conteudo deste documento.
(6) |SOBRE A verséao firmware da pega de alimentacdo de midia pode ser confirmada.
(7) |BOTAO HOME Retorne a tela "AUTOMATICO" pressionando o bot&o home.
Acionar a correia transportadora da midia.
(8) | CORREIA A correia se move pressionando-se [START BELT] (iniciar correia). A correia para pressionando-se
[STOP BELT] (parar correia).
A velocidade e dire¢do de operagao da correia pode ser configurada.
Faz com que o aquecedor da correia opere.
©) AQUECEDOR DE | O aquecedor da correia é acionado pressionando-se [ON]. O aquecedor da correia é desativado
CORREIA pressionando-se [OFF].
A saida do aquecedor da correia pode ser definida.
Faz com que a lamina de ar opere.
(10) | LAMINA DE AR A lamina de ar é acionada pressionando-se [OFF]. A lamina de ar é desativada pressionando-se
[ON].
ROLO DE Operando o rolo de pressao para cima/baixo.
(11) ~ O rolo de presséo se movimenta para baixo pressionando-se [LOWER] (abaixar). O rolo de pressao
PRESSAO . . .
se movimenta para cima pressionando-se [RAISE] (levantar).
UNIDADE DE Faz com que a unidade de lavagem opere.
(12) LAVAGEM A unidade de lavagem é acionada pressionando-se [OFF]. A unidade de lavagem é desativada
pressionando-se [ON].
Define a diregao de rotagéo do motor de recolhimento.
UNIDADE . Y . . o . - . .
(13) RECOLHIMENTO O eixo de midia roda automaticamente até a posicdo onde o eixo de midia estiver removivel quando
se pressionar [DISCHARGE MEDIA] (descartar midia).
Torna a fungdo de detecgdo de midia ativada/desativada.
(14) |MEDIADETECT | O sensor de extremidade da midia verifica a extremidade da midia pressionando-se [OFF]. O sensor
de extremidade da midia ndo funciona quando se presisona [ON].
UNIDADE DE Ativa/desativa a unidade de centramento.
(15) A unidade de alimentagao ajusta a posigao da midia na alimentagdo da midia quando se presisona
CENTRAMENTO [OFF]
Cancelar a deteccao de largura da midia da parte da impressora pressionando-se [RESET]. Quando
(16) |ESTADO o alarme estiver vermelho, um erro esta ocorrendo na unidade de transporte da midia. Verifique o
conteudo do alarme na tela de alarme.

1-7
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Painel de Operacao (Superficie frontal da secao de alimentacao de
midia)

AIR BLADE

® MOTOR RUNNING

PRESSURE ROLLER WASHING UNIT TAKEUP UNIT

4
SERVICE ||___LOWER I OFF I CLOCKWISEI

© WATER VALVE ® TAKEUP MOTOR
© ARVALVE © ARVALVE

ALARMS
© VOTORRUNNING | g geusHER MOTOR DISGHARGE
ABOUT

==

O

o J
Nome Funcao
Botédo [Emergency] (de . . =
(1) . Imediatamente para o equipamento em operagao.
emergéncia).

Conector USB para servigos de manutencgao.

(2) | Conector USB Nao disponivel para um consumidor.

Alavanca [TAKE-UP
(3) | MANUAL] (recolhimento Gira o motor de recolhimento na diregdo da alavanca.

manual).




Nomes das pecas e fungées

Painel de Operacao (Superficie traseira da secao de alimentacao de midia)
(O l-IJ 5 @ B 5 O\
8 9 Oj

\ 7

Nome Fungao
Quando vocé pressiona " | ", a correia ird se mover, e quando vocé pressiona

Alavanca [PRESSURE ROLLER

(4) |UP DOWN] (Rolo de pressio O rolo pode ir para cima girando-a para o lado "UP, e para baixo girando-a para

(1) |Botao [BELT] (da correia). "O", ela iré parar. g
(2) |Botso [FEED BACKFEED] Quaqdola luz verde se de§llga porlsgr pressionada, a diragdo de movimento da FD'
correia € alterada na diregao contraria. 0

Alavanca [CENTERING Girando para a,direita ou esquerda, ajuste a posigéo da midia manualmente. No o

(3) |MANUAL] (centramento modo AUTOMATICO, vocé nado pode ajustar mesmo que opere a algvanca. ®
manual). Apos ajustar a posigdo no modo MANUAL, altere para 0 modo AUTOMATICO. E

5

Q

=

. - o lado "DOWN".
cima e baixo)
(5) Interruptor [MEDIA END] Quando sua luz em verde por pressiona-lo, a detec¢do de extremidade da midia
(extremidade de midia) se torna valida.
(6) |Medidor de pressao do ar Exibe a presséo dos rolos de pressao.
(7) Botao LEn']ergency] (de Imediatamente para o equipamento em operagao.
emergéncia).
(8) |Ladmpada [AUTOMATIC] Quando estiver em modo AUTOMATICO, esta luz estara verde.
(9) Se_Ietor [CLUTCH TUNING] Ajusta a fricgdo de rotagdo da alimentagdo de midia.
(ajuste de embreagem).
(10) Seletor de ajuste da pressao Ajusta a pressao do rolo de presséo.

do ar

Secao de Alimentacao da alimentagcao de midia

Nome Fungao
(1) Inte[ruptor c.’e ahmeptagao d’a. Ativando/desativando a alimentagao da segéo de alimentagéo de midia.
segao de alimentagao de midia
(2) Botdo [Em_ergency] (de Imediatamente para o equipamento em operagao.
emergéncia).
3) Lampada [POWER ON] Ao acender, representa que a alimentagao da segao de alimentagao d emidia
(alimentacao ativada) esta "ON".

1-9



Carro

O carro apresenta os cabecotes de impressao.

Indicador
As fungdes do indicador na parte superior direita dessa unidade
sao descritas aqui. Vermelha L
O indicador possui uma lampada verde e uma vermelha. ) T
Verde
Cor da Estado da Estado da maquina ﬁ 0
lampada lampada
Acesa REMOTO
Verde Piscando REMOTO (printing)
Apagada LOCAL
Acesa Ocorréncia de erro (sistema
lento)
Vermelha Piscando Ocorréncia de erro ou alerta \\
Apagada Normal
Estacao de coroamento
) Certifique-se de usar 6culos de protecdo para limpeza da estagdo de tampar para proteger seus
W olhos contra tinta. De outro modo, a tinta pode cair em seus olhos.

A estacdo de coroamento possui as tampas, o limpador de
cabecotes, etc.

As tampas evitam que os bocais dos cabecotes fiquem secos.
O limpador limpa os bocais dos cabecotes.

O limpador & um consumivel. Se o limpador estiver deformado
ou a midia estiver manchada, substitua o limpador por um
novo. (& ( P.4-26)

1-10



Nomes das pecas e fungées

BOTAO DE EMERGENCIA

Pressione este interruptor quando vocé quiser parar o equipamento com urgéncia por razdo de seguranga.
Interruptres de seguranga estao localizados na frente e tras dos painéis de operagédo da segéo de alimentagéo
de midia, e na unidade de alimentagéo da segéo de alimentag¢édo de midia.

Importante!) Quando o botdode emergéncia for pressionado e a maquina parar, certifique-se de seguir os
procedimentos abaixo:

(1) Transportes por conta prépria poderdo causar danos ou falhas.
(2) Entre em contato com seu distribuidor ou representante mais proximo.

1-11
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Configurando

Configuracao da secao de alimentacao de midia

E possivel configurar os seguintes itens no Setup.
Pressionar o botdo [SETUP] no painel de operagao sensivel ao toque, execute a configuracao.

» Definicdo de idioma a ser exibida no painel de operacgao sensivel ao toque
» Configuragédo normal
» Configuragdo de cada fungao

Configuragao de idioma

Pressione [SETUP] no painel de operagéo sensivel TAKEUPUNIT BELTHEATER AIRBLADE
MANUAL CLOCKWISE I -“ -“
1 ao toque. 00 ]
“.MOTOR ‘ m ° ® MOTOR RUNNING

DISCHARGE I
SETUP eV -
[ s |

SERVICE || LOWER I OFF I OFF I

@ WATER VALVE
©® AR VALVE
@ BRUSHER MOTOR

ABOUT
OFF RESET I ALARM a

® AR VALVE

ALARMS @ MOTOR RUNNING

Pressione [SETUP] no painel de operagao sensivel
2 ao toque.

/|
== /NG
» Caso voceé deseje cancelar, pressione o botdo [BACK] ]

TAKEUP UNIT

BELT MOTOR Wg@@f’ﬁ

V]

(voltar).

HEATERS

3 Pressione a tecla [LANGUAGE] (idioma)

» Caso vocé deseje cancelar, pressione o botdo [BACK]
(voltar).

1-12



Selecione o idioma a ser exibido.

« ldiomas selecionaveis: INGLES, ITALIANO, ALEMAO,
JAPONES, CHINES, FRANCES
» Caso voceé deseje cancelar, pressione o botdo [BACK]
(voltar).

ii iiiiil LANGUAGE

BACK

Retorne a tela "AUTOMATICO" pressionando o botdo home.

Configurando

o0
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Configuragao de cada fungao
A ——————— -

Nome do = -
MENU Funcao Nome do Item Tépico
Para definir se a a lavagem da correia sera usada ou nao.
ATIVADA/ Caso definida em estado habilitado, a unidade de recolhimento
DESATIVADA | é utilizavel. Também, a lavagem da correia ) é ativada
UNIDADE DE automaticamente com a exibi¢do da tela "AUTOMATICO".
LAVAGEM DETACH Definindo o timing de rebaixamento da unidade de lavagem da
AFTER correia. Apos a suspenséo da unidade de lavagem da correia,
(destacar o tempo de parada da correia ao rebaixamento da unidade de
depois) lavagem da correia é definido. Esta configuragéo € indicada
P em minutos.
DETACH Define o timing de encerramento do motor de escovacéo.
AFTER Apos a operagao do motor de escovagéao, o tempo de parada
MOTOR DE (destacar da correia ao encerramento do motor de escovagéo é definido.
ESCOVACAO depois) Esta configuragdo € indicada em minutos.
SPEED Define a velocidade de rotagdo do motor de escovagéo. Este
I':JAN\llgggll\E/l DE valor ¢ indicado em porcentagens de operagao.
ATIVADA/ configurar se a lamina de ar sera usada ou ndo. Caso definida
DESATIVADA | em estado habilitado, a lamina de ar é utilizavel.
LAMINA DE AR DETACH Definir o tempo até parada da lamina de ar. Apds a operagao da
AFTER lamina de ar, o tempo da parada da correia ao encerramento
(destacar da lamina de ar é definido. Esta configuragdo é indicada em
depois) minutos.
Define o timing de abertura da valvula de agua. Apds o
ABRIR A CADA fechamento da valvula de agua, o tempo até que a valvula abra
automaticamente é definido. Esta configuragéo é indicada em
VALVULA DE AGUA minutos.
Define o timing de fechamento da valvula de agua. apoés a
PERMANE- . . ] .
CER ABERTA abertura da valvula de agua, o tempo até que a valvula
POR automaticamente se fecha é definido. Esta configuragdo é
indicada em minutos.
DETACH Define o timing de ascensdo do rolo de pressédo. Apos o
, AFTER rebaixamento da lamina de ar, o tempo da parada da correia a
ROLO DE ROLO DE PRESSAO (destacar ascenséo do rolo de presséo é definido. Esta configuragao é
PRESSAO depois) indicada em minutos.
MOTOR DQ ROLO Impossivel de ser configurado em razdo de a fungao nao ser
DE PRESSAO usada neste equipamento.
ATIVADA/ Definir se a unidade de recolhimento sera usada ou ndo. Caso
definida em estado habilitado, a unidade de recolhimento é
UNIDADE DESATIVADA
utilizavel.
- | RECOLHIMENTO
ggll?l-ﬁl\?llél\ll?'ll'zo SENTIDO Define a direcédo de rotagdo do motor de recolhimento
HORARIO ’
MOTOR DE Impossivel ser configurado por cliente pois o item € usado em
RECOLHIMENTO servico de manutengao.
MOTOR DA Impossivel ser configurado por cliente pois o item é usado em
CORREIA PARAMETER servico de manutengao.
POWER Define a temperatura do aquecedor da correia. Este valor é
indicado em porcentagens de operagéo.
HEATER AQUECEDOR DE DETACH Definir o timing até parada do aquecedor da correia. Apds a
CORREIA AFTER operagdo do aquecedor da correia, o tempo da parada da
(destacar correia ao encerramento do aquecedor da correia € definido.
depois) Esta configuracédo é indicada em minutos.




Configurando

Pressione [SETUP] no painel de operacao sensivel

ao toque.

MANUAL

X E A BELT HEATER AIR BLADE
CLOCKWISE I

POWER %

[ SETUP h

SERVICE

| Lower

DISCHARGE I
MEDIA @/oN

PRESSURE ROLLER WASHING UNIT MEDIA DETECT

o ° @ MOTOR RUNNING

oFF | oFF |

ALARMS

® AR VALVE
® MOTOR RUNNING

ABOUT

CENTERING UNIT STATE

@ WATER VALVE
® AR VALVE
® BRUSHER MOTOR

ALARM a

Pressione o botao do item do "MENU" a ser

configurado.

» Caso voceé deseje cancelar, pressione o botdo [BACK]

(voltar).

PRESSURE ROLLER

linnelid
X 500-750015

Configure pressionando o item a ser configurado,

ou [+]/[].

» Caso voceé deseje cancelar, pressione o botédo [BACK]

(voltar).

WASHING UNIT BRUSHER MOTOR

omo

oiio

DISABLED

DETACH AFTER min

OPEN | /ERY min

STAYO | NFOR min

Pressione o [+]/[-] do item a ser configurado.

Retorne a tela "AUTOMATICO" pressionando o botdo home.
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Cabos de conexao

Conexao do cabo de interface USB2.0

Conecte o PC ao equipamento utilizando o cabo de
interface USB2.0.

» Seu RIP deve ser compativel com o USB2.0.
A + Contate um fabricante de RIP proximo a vocé
Atencio 0u nosso escritério quando o cabo USB2.0 ndo
estiver anexado ao PC.

Observacgoes sobre a interface USB2.0

Importante!) Seu RIP deve ser compativel com o USB2.0.

® Quando dois ou mais equipamentos Tx500 estiverem conectados a um computador

Quando dois ou mais equipamentos Tx500 estiverem conectados a um computador, ele pode ndo reconhecer
todas os equipamentos Tx500 normalmente.

Reconecte o equipamento Tx500 nao-reconhecido a outra porta USB, se disponivel, e verifique se ele é
reconhecido. Caso ele ndo seja reconhecido pela porta USB recém conectada, use cabos repetidores USB 2.0
disponiveis no mercado.

\Cabos repetidores USB 2.0/

® Observacgoes sobre dispositivos periféricos em modo de alta velocidade de USB

Quando um dispositivo periférico (memadria USB ou HDD USB) a ser operado em modo de alta velocidade de
USB for conectado ao mesmo computador que o equipamento Tx500 estiver conectado, o dispositivo USB pode
nao ser reconhecido.

Quando a Tx500 estiver conectada ao computador a qual um HDD externo estiver conectado via USB, a velocidade
de saida de dados para ela pode cair. Isso pode fazer com que a unidade do cabegote pare temporariamente na
extremidade direita ou esquerda durante a impressao.
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Cabos de conexao

® Removendo a memoéria USB

Caso o modulo de memoéria USB seja inserido no PC, ao qual o equipamento Tx500 esta conectado, clique em
"Interromper”, na janela "Remover Hardware com Seguranga" e, em seguida, remova o modulo.

Deixar um moédulo de memoéria USB inserido pode causar [ERROR 201 COMMAND ERROR].

Copie os dados para o disco rigido antes de envia-los para impresséo.

[ sotety remove Haraware 1l

e
Mm 21x|
=
| :1
USE Mass Storage Device af Location 0 |E?E:mm;nfémussm« L]
oo [ e i i
™ Disploy device components f
L= |
>
=)
-
(1]
(7]
Conexéo do Cabo de Alimentacao 3
c
Conecte o cabo de energia a placa de distribuicdo com as seguintes especificacdes. =
3
Tenséo de Alimentagéo | AC380-420V + 10% ﬁ
Frequéncia 50/60Hz + 1Hz
Capacidade 20A e acima

Importante!) Saida de sistema de 100V nao pode ser usada.

* Vocé ndo pode executar esta instalagdo na maquina. Requisitar um eletricista para fazer o trabalho de
& instalagao.
» O seguinte trabalho elétrico & necessario para fornecimento de alimentagéo ao corpo principal. Requisitar um
eletricista para fazer o trabalho.

Trabalho da tomada ao disjuntor
Trabalho de aterramento tipo C (trabalho Especial tipo C de aterramento)

Aviso

» Certifique-se que o disjuntor de energia esta proximo ao equipamento para que a alimentagdo possa ser
desativada facilmente quando necessario.

» Fazer o trabalho elétrico deste equipamento sem ser alguém com licenga de trabalho elétrico é proibido, para
se prevenir choques elétricos.

» Cuidado para ndo executar um fiamento com erros. Isto pode causar um incéndio ou choques elétricos.

» Certifique-se de conectar o cabo de energia ao painel de distribuigdo que esta aterrado. Caso contrario, pode
causar choques ou danos ao equipamento.

» Certifique-se que o disjuntor de energia suporte as correntes de entrada de 50A/0.01 segundos e mais rapido
antes de conectar.
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Configurando os frascos de tinta

Posicione o frasco de tinta na unidade externa de abastecimento de tinta.

» Remova as duas travas da tampa de tinta e remova a capa.

» A superficie traseira da capa de tinta tem o bocal (em
formato de palito) para absorgdo de tinta e o sensor
flutuante para detecgdo da quantidade restante de tinta.

1 Remova a tampa de tinta.

Sensor
flutuante

2 Coloque a tampa de tinta removida na tampa de tinta da superficie traseira.

Prenda a Parte A da
parte inferior da tampa
na trava da tampa de
tinta da superficie
traseira.

Prenda a Parte B da
superficie traseira
da tampa na alga na
superficie traseira.

7 trava da tampa de
tinta

» Para se proteger de vazamentos enquanto o frasco é agitado, use luvar e cubra a tampa do frasco com

3 Pegue o frasco de tinta de 1 litro, e agite lentamente por 20 vezes ou mais.
uma toalha de papel ou similar. Nessas condig¢des, agite-o por 20 vezes ou mais, fazendo a tinta fluir.

N » Se o frasco for agitado com muita forga, a tinta pode vazar. Portanto, execute isso com cuidado.
’/g\‘ » Se a quantidade restante for pouca, a tinta no frasco ndo pode ser batida o suficiente. Incline o
frasco até ele ficar na posicao vertical.

[ Antes de agitar, verifique
se a tampa esta firmemente .
fechada. Repita

&

Cubra bem com toalha de papel e agite a tinta lentamente

4 Remova a tampa do frasco de tinta. f@
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Configurando os frascos de tinta

Faga aberturas na superficie superior do frasco como
5 na figura e empurre a folha de aluminio para baixo.

* Use um objeto cortante para fazer aberturas na superficie
superior. >

Como fazer as aberturas

* Ao fazer as aberturas na folha de aluminio, divida-a
em oito partes como mostra a figura, ou, destaque a
folha de aluminio por toda a lateral interna do frasco.

Corte o lado N /

interno da

garrafa (segao

de linha
pontilhada).

Ay
s

Divida em oito
partes.

Posicione o frasco de tinta no suporte de frasco, e
6 coloque a tampa de tinta.

» Faga com que o bocal (em formato de palito) para absorgao
de tinta e o sensor flutuante para detecgdo da quantidade
restante de tinta estejam dentro do frasco.

» Se a bandeja de tinta ficar suja com tinta, limpe-a com um
pedago de pano.

Jezijin ap sauy

7 Insira o chip IC.

* Insira o chip IC com a superficie metdlica voltada para cima.
Se ele for inserido do lado errado por acidente, isso pode
causar defeito ou dano no chip.

» Né&o toque a parte metalica do chip IC. O chip IC pode estragar
devido a ocorréncia de estatica ou pode ocorrer erro de leitura
decorrente de manchas ou danos.

» Para consultar a ordem de instalagdo dos frascos de tinta,
consulte a P.6-4.
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Importante!

1-20

Sobre o chip IC

» O chip IC tem a informacgao da cor da tinta, quantidade restante de tinta, data de validade, etc.
Ao instalar o frasco de tinta, insira o chip IC fornecido junto com o frasco de tinta na porta de insergao do chip

anexado a tampa da tinta.

» Se o chip inserido nao for o par daquele frasco de tinta, pode a qualidade da imagem pode ser comprometida.

» Acetiqueta indicando a cor esta colada no chip IC.

Cor da tinta e etiqueta de indicagao

Cor da tinta Marca de indicagao
Preto @ (um circulo preto)
Azul

o0 (um circulo azul e um circulo vermelho)

Magenta @  (umcirculo vermelho)
Amarelo O (um circulo amarelo)
Azul-claro

vermelho)

000 (dois circulos azuis e um circulo

Magenta claro | @@ (dois circulos vermelhos)

Laranja @  (umcirculo laranja)

Vermelha

[ @) (um circulo vermelho e um circulo amarelo)

Luz preta @@ (dois circulos pretos)

Chip IC

Posi¢cao da marca de indicagao



Configurando os frascos de tinta

Trocando um frasco de tinta

Realize da seguinte maneira quando [INK END] ou [INK NEAR END] aparecer no visor.
@ Quando [INK END] aparecer

Tire a tampa de tinta do frasco (usado) vazio a ser Travas
1 trocado, e remova-o.

» Transferir qualquer tinta remanescente para a nova
& garrafa. Certificar-se de ndo derramar tinta da garrafa de
Atencio tinta enquanto fizer isso.
* Ao substituir o frasco, a tinta pode respingar. Tome
cuidado para que nao espirre em seus olhos.
» Antes de substituir o frasco, envolva-o com um pedaco
de pano. A tinta pode pingar do sensor flutuante e pode
manchar a peca.

2 Verifique o movimento de subida/descida do

flutuador. \
* Se houver alguma anormalidade no movimento do

flutuador devido a tinta seca grudada nele, realize os
seguintes procedimentos:

(1) Deposite algumas gotas do liquido de limpeza na
parte superior da boia.
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(2) Movimente a bdia na vertical de modo a espalhar o
liqguido de maneira uniforme.

(3) Ao obter movimentagao livre da bdia, remova o liquido
remanescente na bdia e no tubo com um pano.
» Movimente a bodia para cima/baixo para confirmar se
ndo ha anormalidades.

Remova a tampa do novo frasco de tinta, faga cortes
3 em superficie superior como mostrado na imagem,
e empurre a folha de aluminio para baixo.

« Para como fazer os cortes na folha de aluminio, consulte o
Passo 4 de "Configurando os frascos de tinta" ((25~P.1-19).
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Configurando os frascos de tinta

Reinstale o frasco de tinta no suporte e monte a Travas
4 tampa.

5 Insira o chip IC.

® Quando [INK NEAR END] for exibido

Ha pouca tinta sobrando. E recomendado a substituigdo regular do frasco de tinta, j& que a tinta pode acabar
enquanto a impresséao estiver continuamente habilitada.

Ao pressionar a tecla em modo LOCAL, pode-se verificar o frasco a ser substituido no guia local. (¢35
P.3-41)

Importante!) Ha aproximadamente 200 cc de tinta remanescentes na garrafa quando [INK END] (final da tinta) € exibido.
Transfira a tinta remanescente para a nova garrafa de tinta quando substituir a tinta.

Para lampadas do frasco de tinta

O status de frascos de tinta instalados no equipamento pode ser confirmado por meio de [Ampadas que estao
localizadas nos proprios frascos.

Lampadas do frasco de tinta Status indicado pela
lampada do frasco de Description (Descrigao)
tinta
OFF Sem erro
Ha pouca tinta no frasco (Near End). Ou, um més
Pisca em vermelho. passou desde a data de validade da tinta. Em breve

ela se tornara inutilizavel.

N&o ha tinta no frasco, ou ele ndo pode ser usado
devido a outro erro de tinta. ({3 P.5-4)

Pisca em vermelho Apods dois meses da data de vencimento da tinta,
(rapido). vocé néo pode usar o frasco.

Acesa em vermelho.

Indica que a tinta é fornecida.

Quando vocé usa o conjunto de 4 tintas, essa
maquina primeiro fornece tinta do frasco que expirara
em breve.

Acesa em verde.

Pisca em vermelho e Ela pisca em vermelho e se acende em verde
verde alternadamente. alternadamente.
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Para tinta

Sobre a data de expiragao da tinta

O frasco de tinta tem um prazo de validade.

Vocé pode usar o frasco dentro de dois meses apds a data de validade indicada nele, porém, vocé nao pode
usa-lo quando trés meses tiverem passado da data de validade.

Quando ele se tornar inutilizavel, a lampada do frasco de tinta pisca rapido em vermelho, informando sobre isso.
Nesse momento, substitua-o por um novo.

Ex.) Quando a data de validade € Abril de 2014

Maio : Utilizavel
Junho : Utilizavel (Alampada do frasco de tinta pisca em vermelho.)
Julho : Inutilizavel (Alampada do frasco de tinta pisca rapido em vermelho.)

Sobre o fim da tinta e tinta préxima do fim

Quando a tinta se aproxima do fim (a quantidade restante de tinta & pouca), a lampada do frasco de tinta pisca
em vermelho, informando. Recomenda-se substituir por um frasco novo assim que possivel.

Quando a tinta termina (a quantidade restante de tinta € zero), a lampada do frasco de tinta se acende em
vermelho. Substitua o frasco de tinta.

Jezijin ap sauy

Tipo de tinta

Para este equipamento, os seguintes trés tipos de tintas podem ser usados:

Tinta acida Adequado para tecidos de tipo animal, como seda, 13, etc. e nylon.
Tinta reativa Adequado para tecidos como |3, seda, etc. e algodao, raiom, etc.
Tinta sublimatica Adequado para tecidos como poliéster, acrilico, etc.

Importante!)  ° Qualque que seja a tinta usada, certifique-se de executar um pré-tratamento e pds-tratamento que sua
empresa recomenda no tecido a ser tingido.

Cuidado com o manuseio de frascos de tinta

fazé-lo, lave os olhos para remover a tinta completamente. Procure orientagdo médica assim que possivel.

» Use frascos de tinta originais nessa maquina. A maquina funciona com frascos de tinta originais. Em caso
de danos causados por frascos de tinta modificados ou similares, a garantia sera cancelada, mesmo dentro
da validade.

* Se o reservatério for transferido de local com baixa temperatura para outro com alta temperatura, deixe-o em
repouso no ambiente de destino por trés horas ou mais antes de utiliza-lo.

» Certifique-se de armazenar os frascos em local ventilado e com pouca luminosidade.

* Armazene os frascos de tinta e o tanque de residuos de tinta em local fora do alcance de criangas.

* Encaminhe os frascos de tinta vazios a uma empresa especializada em descarte.

» Certifique-se que a tinta contida no frasco seja consumida, assim que aberto, dentro de trés meses. Caso

transcorra um longo periodo de tempo apds a abertura do frasco de tinta, a qualidade da impressao sera

inferior.

Nao sacuda os frascos de tinta. Isso pode causar vazamentos de tinta.

» N&o toque nem suje os contatos do chip IC. Isso pode danificar o painel do circuito de impresséo.

0 » Se atinta atingir seus olhos, lave-os imediatamente com agua corrente limpa por pelo menos 15 minutos. Ao

%,
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Tamanhos Utilizaveis de Midia

As midias utilizaveis nesta maquina sédo as seguintes:

Largura maxima 1830mm
Largura Minima 210mm
Largura maxima da impresséo 1820mm
Espessura 5mm ou menos
Diédmetro exterior do rolo ¢ 420mm
Peso do rolo 60kg ou menos
Diametro interior do rolo 2~ 3 pol
Lado de impressao Independente das superficies externa e interna
Direcao de recolhimento Independente das superficies externa e interna
Tratamento do final do rolo Fita adesiva fraca é utilizada para permitir que o papel seja removido do interior com
facilidade.
Posi¢ao de instalagao Baseado no centro
* A unidade codificadora da correia para alimentar a midia corretamente esta anexada do lado direito da peca
& de alimentagao de midia. Tome cuidado para que a midia nao fique pendurada na posi¢gao de 25 mm a partir
e da borda direita da secéo de alimentagao de midia.

» Se vocé imprimir com a midia pendurada sobre a unidade codificadora da correia, a midia ndo sera alimentada
corretamente e podera afetar a qualidade da impress&o. Tome cuidado especial ao usaruma midia mais larga
(a midia com 1800mm e mais larga).

Cuidados no manuseio de tecido

Os procedimentos e precaugdes no manuseio de tecidos usaveis sao explicados a seguir.
Entenda completamente os conteudos e os utilize de acordo com o tipo ou caracteristica do tecido.

« Utilize o tecido pré-processado recomendado pela MIMAKI.

& » Ao posicionar o tecido, certifique-se de ajustar a altura do cabecgote. Caso contrario, o tecido e/ou o cabegote

serdo danificados.

» Nao utilize tecidos com bordas onduladas. A utilizagao de tal tecido pode ocasionar contato com o bocal do
cabegote de impressao, resultando em descarga de tinta inferior.

» Nao utilize tecidos cujas bordas sao notavelmente mais frouxas em comparagdo ao centro. Formam-se
pregas na se¢ao de fixagdo, que podem entrar em contato com a face do bico do cabegote.

» Tecidos espessos e duros ndo podem ser usados para operagdes ndao monitoradas. Ao usar tecidos
semelhantes a brim, a verificagdo de inclinagdo deve ser realizada pelo operador. Assim que a inclinagdo
inicia, a agao de auto-restauragéo do proprio tecido é desativada. Se o tecido for negligenciado, a inclinagéo
avanga para a extremidade esquerda ou direita da correia, causando entupimento do cabegote.

» Tecido escovado esta indisponivel para guia de margem de tecido. O sensor de lixa reage a parte escovada
e ndo consegue alimentar corretamente.

Atencao

Midia limitada

Com a seguinte midia, a corregao a partir do plotter é dificil.
Ao utilizar qualquer uma das seguintes midia, realize testes de impressao para determinar se pode ser usada ou
nao.

 Tecido elastico (Materiais elasticos, malhas extensiveis, etc.)

» Os materiais que sdo dilatados quando sdo umedecidos pela impressao.

» Materiais com grandes variagdes de largura.

» Materiais que possuem vincos parciais devido a frouxiddo ao serem esticados sobre uma superficie plana ou materiais
que sdo completamente curvados.

» Os materiais com alta variagdo de recolhimento nas extremidades da midia quando é enrolada.

» Midia de rolo com tubo de papel cuja resisténcia é insuficiente e que se dobra ao ser presa a unidade de alimentagao.

Importante!) Mesmo ao usar uma midia n&o descrita acima, certifique-se de imprimir pelos dados de teste opcionais. Apos
verificar o resultado da impressao, analise se pode ou ndo ser usada.
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Condigoes dos tecidos que permitem a impressao

Itens

Condition (Condigéo)

Observagodes

Variagéo de largura

menos de £5mm / borda de um lado

Curva quando expandido

Curva de diregdo Unica ndo permitida

Folga quando estendida sobre uma
superficies plana

2mm ou menos

Deslocamento da borda do rolo

+15mm,
Pano (largura de 500m e menor) é de +
2mm.

Didmetro interno do rolo

2 ~ 3 polegadas

Resisténcia do nucleo do tecido

Curvatura do rolo de 5mm ou menor
quando posicionado (com uma espessura
de rolo de tecido de 5mm ou mais)

Comprimento do rolo de tecido

indicado no tecido

20mm ou mais

Fixacdo com rolo de tecido

Prenda em até trés pontos ou com adesivo
fraco

Diametro exterior do rolo

@ 420mm ou menor

Peso do rolo

60kg ou menos

Lado de impressao

N&o especificado

Ruga no tecido

Nao permitido
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Capitulo 2
Operacoes Basicas

Ve

N

o Este capitulo
¥
&

descreve procedimentos e métodos de configuragédo para preparagéo da tinta e midia e
para impressao.

Fluxo de trabalho..........cccooiiii 2-2
Como ligar ou desligar o equipamento............. 2-3
Como ligar o equipamento ..........ccceceeeeeeeeennnnnn. 2-3
Como desligar o equipamento ...............ccc... 2-4
Funcao automatica.........ccccceeviiiiiiiiiiiiees 2-5
Funcgdes auxiliares.........ccccouvvvviieeiieiieneeeeeeeeenn. 2-6
Ligar/desligar funcao de
Centralizacao de Midia..........cccocveiiiiiieeeinnnen. 2-6

Ligar/desligar da fungéo de detecgédo de Midia2-7
Ligar/desligar da fungéo lavagem de Correia...2-8

Ligar/desligar da [amina de Ar...........ccccoeeeinee. 2-8
Ligar/desligar do aquecedor da Correia........... 2-9
Insercao de uma midia.........cccccuvvviiiiieieennnnn. 2-10
Area maxima de impressao................cccc........ 2-10
Observagdes para Configurando uma midia..2-10
Delineamento de insercédo de midia............... 2-11
Sobre o sentido da midia ..........cccccceeeeieenn. 2-11
Prenda o rolo de bobinagem de tecido .......... 2-12
Alimente a midia.........cccoceiiiiii 2-14
Recolha a midia ..........ooocviiiiiiie 2-20
Configurando a Folga do Cabecote ............... 2-22
Deteccao da Midia .........ooevviiiieeeiiiiiieeeee, 2-23
Alteragéo do ponto de origem para
realizacdo de impressao ........cccceeevvveeeeeeinnnen. 2-24

Ao Utilizar o Aquecedor Opcional MTA-190 ...2-25
Observagbes para quando utilizar o
E= o U1 Tot=To (o APPSR 2-25
Como ligar o equipamento .........cccccceeveeeeennn. 2-26
Como desligar o equipamento ..........ccc.......... 2-26
Ajuste o angulo do aquecedor opcional
MTA-T90 e 2-27
Ajuste a temperatura do aquecedor ............... 2-28
Teste de Alimentag8o .........cccceeeeeiiiiiiiiiiieeee 2-29
Impress@o de teste.........ccooivmiiiiiiiiceeee 2-30
Impress@o deteste........ccovvviviiiiiiiiiiiiiin, 2-31
Limpeza de Cabegote........ccceoivieeeeeiiiiiieenn. 2-32
Informacgdes a respeito da
limpeza de cabegote ..........ccvveeieieieiennnnl, 2-32
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Fluxo de trabalho

Como ligar ou desligar o Consulte a segéo "Como ligar ou desligar o
equipamento equipamento" ((x-P.2-3).

Inser¢ao de uma midia Consulte a segéo “Insergédo de uma Midia” (
% P.2-5).

Ao Utilizar o Aquecedor Opcional Consulte a segéo “Ao Utilizar o Aquecedor
MTA-190 Opcional MTA-190" (= P.2-10).

Teste de Alimentagao Consulte a segéo “Teste de Alimentagdo" (
(P.2-29).

Impressao de teste Consulte a segdo “Impressao de Teste" ( (&
P.2-30).

P.2-32).

Configurar a alimentagao de midia Consulte a sec¢éo "Configurar a alimentacéo
de midia" ( (2°P.2-34)

Corrija a posi¢ao na qual a Consulte “Correcao da posigdo do
tinta é aplicada para impresséo gotejamento de tinta para impressao
bidirecional bidirecional" ( (zP.2-35)

Dados de impressao Consulte a segdo "Dados de Impresséo" ( (&
P.2-37)

6 Limpeza de Cabecgote Consulte a segéo "Limpeza do Cabegote" (

D ) U U U U U W U )
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Como ligar ou desligar o equipamento

Como ligar o equipamento

Importante!

» Somente ligue o equipamento apds a tampa frontal e a tampa de manutengao serem fechadas.

1

Ligue o interruptor da peca de alimentacao de midia

» Mova o interruptor principal de energia localizado atras da
maquina para "I".

Interruptor
principal
de energia

Ligue o interruptor da parte da impressora.

* Mova o interruptor principal de energia localizado na parte
lateral da maquina para "I".

Interruptor
principal
de energia

Pressione o botao de alimentagao.

* Pressione o botédo de alimentagao localizado no painel de
operagao.

seoiseg saodesadQ

» Aversao do firmware sera exibida apds o equipamento ser Tx5008B Start-up
ligado.
. . o Ver 1.00
» O equipamento ira executar a operacao inicial.
O equipamento ira entrar no modo LOCAL. <LOCAL> ]

&

Ligue o PC que esta conectado ao equipamento.

Ay

/’\\\

» Nesta maquina, os interruptores sdo independentes na parte da impressora e na pega de alimentagao de

midia.

» Normalmente, mantenha o interruptor da parte da impressora ligado. Se o interruptor de alimentagé&o principal
for deixado desligado, isso podera causar entupimento do bico do cabegote. HA um caso em que é dificil

recuperar pelo sintoma.



Fluxo de trabalho

Como desligar o equipamento

Ao término da operagdo da maquina, desligue a alimentagdo pressionando o botdo de energia localizado na
parte frontal.
Verifique os seguintes itens ao desligar a alimentacao.
» Se o equipamento esta recebendo informagdes do PC conectado ou se existem informagdes que ainda ndo foram enviadas
» Se 0 cabegote retornou a estagdo de coroamento
» Se ocorreu algum erro ({3 P.5-13 “Mensagens de Erro”)

1 Desligue o PC que esta conectado ao equipamento.

midia.

2 Desligue o interruptor da peca de alimentacao de

{
Interruptor
principal

parte da impressora.

» O botéo de alimentagao ira apagar.

* N&o desligue o botdo de alimentacao principal que esta
localizado na lateral do equipamento.

* Para usar a maquina novamente, ilumine a lampada verde,
pressionando o botao de alimentagao.

3 Desligue pressionando o botédo de alimentacado da

Precaucgoes ao se desligar a parte da impressora
A ——————————————
® Nao desligue o interruptor principal de energia.

Quando o interruptor principal estiver ligado, periodicamente a alimentagdo da maquina é ligada para a
realizagdo das fungdes de prevencéo de entupimento do bico (funcéo de lavagem) e de ajuste de presséo.
Quando o interruptor estiver desligado, as fun¢gdes de manuteng¢do automética, tal como a lavagem, ndo sao
realizadas, e isso pode causar a obstrugéo do bico.

® Mantenha a tampa frontal e a tampa de manutengao fechadas.
Caso a tampa esteja aberta, as fungdes de manutengédo automatica, tais como a fungédo de descarga de
tinta, ndo poderao ser utilizadas.

® Desligue a alimentagao apds ter verificado a posigao do cabecote.

Se a alimentacao estiver desligada quando o cabecgote nao tiver retornado a estagao de tampar, ele secara,
0 que pode causar a obstrugdo do bico.
Nesse caso, ligue-a novamente e verifique se o cabecote retornou a estacdo de coroamento, e entédo
desligue a maquina.

® Nao desligue a alimentagao durante a impressao.

O cabegote pode nao retornar a estacdo de coroamento.

® Apos ter desligado a energia da maquina, desligue o interruptor.

Quando for necessario desligar o botdo de alimentacg&o principal para mover o equipamento ou para corrigir
um erro, pressione o botdo de alimentagdo do equipamento, verifique se a tela foi desligada no painel de
operagao e, em seguida, desligue o botdo de alimentagéo principal.
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Funcao automatica

A posicéo da midia é ajustada automaticamente uma vez que a unidade de alimentagdo equipa a funcéo de
centralizagao.

» Nao toque nessa maquina durante a funcdo automatica. Ha risco de lesbes conforme o rolo de pressao se
& move automaticamente, seus dedos podem ser comprimidos.
Atencao

Até que a midia seja detectada no sensor de lixa (START) localizada atras do rolo de lixa, a unidade de
recolhimento permanece inativa. Ao ser detectada, a unidade de recolhimento recolhe a midia até que o sensor
de lixa (STOP) responda.

START STOP

seoiseg saodesadQ



Funcoes auxiliares

As funcdes auxiliares preparadas nessa maquina, como a centralizagdo, o aquecedor de correia, limpeza de
correia, aquecedor de midia, etc., também incluem fungbes capazes de serem ligadas e desligadas dependendo
do tipo de midia.

Ligar/desligar fungao de Centralizagao de Midia

Ao utilizar a fungao de centralizacdo, a midia pode ser mantida reta durante aimpressao. No entanto, dependendo
da condi¢ao de enrolamento da midia, ela pode se sobrepor devido a operagao de centralizagao.

1

Mude pressionando [ON]J/[OFF] da "CENTERING
UNIT" no painel de operacao de toque.

* Se vocé quiser mudar para ON: Mude para [ON]
pressionando [OFF]. (A
luz verde acende.)

* Se vocé quiser mudar para OFF: Mude para [OFF]
pressionando [ON]. (A
luz laranja acende.)

TAKEUP UNIT BELT HEATER AIR BLADE

MANUAL CLOCKWISE I

@ MOTOR

r ©

® MOTOR RUNNING

DISCHARGE
S O
ETUP
SERVICE LOWER I OFF I OFF
@ WATER VALVE
® ARRVALVE
ALARMS ® ARRVALVE
® MOTORRUNNING | g gaysHER MOTOR
ABOUT () I
OFF I| RESET I A Q

MANUAL CLOCKWISE

® MOTOR

DISCHARGE
MEDIA

PRESSURE ROLLER

-

TAKEUP UNIT BELT HEATER AIR BLADE

WASHING UNIT

® 0

® MOTOR RUNNING

MEDIA DETECT

SERVICE LOWER I OFF I OFF
© WATER VALVE
® ARVALVE
ALARNS ® ARVALVE
© MOTORRUNNING |  pgijsHER MOTOR
ABOUT
| RESET e Q

Co |
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Ligar/desligar da funcao de deteccao de Midia

Se a fungao de detecg¢do midia for ativada, a operagéo de impresséo € interrompida automaticamente quando o

fim da midia é detectado pelo sensor de fim de midia.

Funcgées auxiliares

1

Mude pressionando [ON]/[OFF]da"MEDIADETECT"
no painel de operacao de toque.

* Se vocé quiser mudar para ON: Mude para [ON]
pressionando [OFF]. (A
luz verde acende.)

* Se vocé quiser mudar para OFF: Mude para [OFF]
pressionando [ON]. (A
luz laranja acende.)

MANUAL CLOCKWISE I

TAKEUP UNIT BELT HEATER AIR BLADE

SETUP

® MOTOR

DISCHARGE
MEDIA

PRESSURE ROLLER

SERVICE

LOWER I

emo
ON

® MOTOR RUNNING

OFF

| OFF I

ALARMS

® AR VALVE
® MOTOR RUNNING

ABOUT

CENTERING UNIT

oFf |

@ WATER VALVE

® ARRVALVE
® BRUSHER MOTOR

STATE

RESET

ALARM Q

POWER %

® MOTOR (- © | vororRUNNNG
DISCHARGE
SETUP Lok °
T eeer——
SERVICE LOWER I OFF | ON I
® WATER VALVE
® ARVALVE
ALARNS © ARVALVE
© MOTORRUNNING | g gryjsHER MOTOR
ABOUT
OFF RESET

ALARM Q
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Ligar/desligar da fungao lavagem de Correia

Utilizando a lavagem de correia, vocé pode limpar a tinta presa através e sobre a correia de alimentacéo.

Mude pressionando [ON]/[OFF] da
UNIT" no painel de operagao de toque.

"WASHING

1

* Se vocé quiser mudar para ON: Mude para [ON]
pressionando [OFF]. (A
luz verde acende.)

* A unidade de lavagem de correia esta
ativada apenas quando a correia de
alimentacédo estiver em estado de
operacdo. Mesmo que esteja na posigéo
ON no painel de operagéo de toque, se
o correia de alimentacao nao estiver em
estado de operacao, ndo vai funcionar.

e Se vocé quiser mudar para OFF: Mude para [OFF]
pressionando [ON]. (A
luz laranja acende.)

*No caso da tela "AUTOMATIC"
(AUTOMATICO), a unidade de lavagem é
automaticamente ligada.

NI
/||\\

—
AUTOMATIC e e ° ® MOTOR RUNNING
[l
SETUP
SERVICE LOWER | OFF CLOCKWISE I
® TAKEUP MOTOR
ALARMS | & ARVALE ® ARVALVE
© MOTORRUNNING | g ggyjsHER MOTOR
ABOUT
OFF RESET | e g
SPEED % POWER %
automaric| © K © | © © | @ MoToRRUMNNG
[l |-
SETUP o
SERVICE LOWER | ON I CLOCKWISE I
® ARVALVE ® TAKEUP MOTOR
ALARMS ©® ARVALVE
® MOTOR RUNNING © BRUSHER MOTOR
ABOUT
OFF RESET |

I

Ligar/desligar da lamina de Ar

Utilizando a I&mina de ar, goticulas de agua na correia de transporte, devidas a correia de lavagem, podem ser

eliminadas mais poderosamente.

Mude pressionando [ON]/[OFF] da "AIR BLADE" no
painel de operagédo de toque.

1

e Se vocé quiser mudar para ON: Mude para [ON]
pressionando [OFF]. (A
luz verde acende.)

* Se vocé quiser mudar para OFF: Mude para [OFF]
pressionando [ON]. (A
luz laranja acende.)

TAKEUP UNIT BELT HEATER (7

MANUAL CLOCKWISE I

SETUP

@ MOTOR

DISCHARGE
MEDIA

PRESSURE ROLLER

SERVICE

LOWER

OFF

T
o m o
® ON

oFf |

® MUIUK RUNNING

MEDIA DETECT
OFF

i

ALARMS

® AR VALVE
® MOTOR RUNNING

ABOUT

CENTERING UNIT

off |

@ WATER VALVE
® AR VALVE
® BRUSHER MOTOR

STATE
RESET

|

ALARM g

SETUP

SERVICE

ALARMS

ABOUT

PRESSURE ROLLER

LOWER I

[__TAKEUPUNIT [ BELTHEATER (e

POWER %

O M O = v

® ON

WASHING UNIT MEDIA DETECT

oFf | orf |

M|
AL

® MOTO!
VALV
0l

R
DISCHARGE
EDI

E
R

IA
® AR
® MOTOR RUNNING

MO

CENTERING UNIT
OFF

@ WATER VALVE
® AR VALVE
® BRUSHER MOTOR

STATE




Funcgées auxiliares

Ligar/desligar do aquecedor da Correia

Ao usar o aquecedor da correia, vocé pode manter a aderéncia e secura da correia de alimentagao.

Aquecedor da

correia
Mude pressionando [ON]/[OFF] da "BELT HEATER" AKEUP
1 no painel de operagao de toque. MANUAL || CLOCKWISE \| I‘
® MOTOR

* Se vocé quiser mudar para ON: Mude para [ON] © M W © TR

. DISCHARGE ® ON
pressionando [OFF]. (A SETUP

luz verde acende.)

SERVICE LOWER I OFF I OFF I

Importante!)  * AO revestir com adesiva, certifique-se de S ARVALE e O
. . . ()
desligar o aquecedor de correia. ALARMS | ¢ MOTORRUNNNG | ¢ prusHERNOTOR '8
ABOUT o
OFF I RESET I R Q W0
\ ol
(1)
(7]
[ TAKEUPUNIT =y ARBLADE ] g
+ Se vocé quiser mudar para OFF: Mude para [OFF] MANUAL || cLockwise " OFF n
pressionando [ON]. (A ® MOTOR = :&u | © NOTORRUNNG o
luz laranja acende. Q
a acence.) b
SETUP MEDIA DETECT

y

SERVICE LOWER OFF I OFF

@ WATER VALVE
©® AR VALVE
@ BRUSHER MOTOR

()
=
Bl
=
=
m

ALARMS ® MOTOR RUNNING

ABOUT CENTERING UNIT STATE

OFF RESET | o a
Defina pressionando [+]/[-] do "BELT HEATER" no
h - MANUAL CLOCKWISE
2 painel de operacédo de toque. ® NOTOR

e Ao aumentar a temperatura: Pressione [+]. -_DlscuARGE
.. . . MEDIA
e Ao diminuir a temperatura: Pressione [-].

SERVICE LOWER

® WATER |/
® AR VAl
® BRUSH

ABOUT | e

Con | we | wn [

® AR VALVE

ALARMS ® MOTOR RUNNING

Aperte [+]/[-].




Insercao de uma midia

Area maxima de impressao

A area em branco mostrada na figura a seguir representa a area maxima de impressao.
A area diferente desta é o espago morto que ndo pode ser impresso.

______________________ _| No caso de midia de rolo: 3200mm
No caso de midia em folha :230mm

* ‘ 10mm 10mm » ‘

______________________ _| No caso de midia de rolo: 1700mm
No caso de midia em folha :230mm

VY . . . . . . . .
:\Q/z * A margem nas bordas dianteira e traseira do tecido pode ser reduzida utilizando-se um tecido guia.

Para midias utilizaveis, consulte a P.1-24 "Tamanhos utilizaveis de midia".

Observagoes para Configurando uma midia

» O eixo do rolo para fixar o rolo de midia € pesado, pesando de 8 a 10 kg apenas com o eixo. Ao fixar, tome
cuidado para nao deixar cair a midia nem o eixo do rolo em seu pé, etc. Pode causar ferimentos devido ao
Atencao

peso.
» Esta operagéo deve ser realizada por duas ou mais pessoas porque o rolo € muito pesado.
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Insercdao de uma midia

Delineamento de insercao de midia

Recomenda-se inserir a midia com duas pessoas e mais de o aspecto da exequibilidade.

» Como o rolo de pressao é muito pesado, muito cuidado deve ser tomado para que ele ndo caia e fique preso
& durante a insergéo da midia.
Atencao

Insira o rolo de bobinagem de tecido ( Para impedir que a midia seja manchada,
- P.2-12) preparar o rolo de bobinagem de tecido.

"/

Alimentacao da midia (¢¢~ P.2-14) Insira a midia e a alimente na lateral da unidade
de recolha.

Recolha da midia(¢¥" P.2-20) Fixe a midia no tubo de papeléo e a recolha.
o
©
®
=
2

Configurando a folga do cabecote (¢2¢~ Consulte P.2-22 "Configurando a Folga do o

P.2-22) Cabegote". o
vy)
Q)
@,
0
Q
(7]

Deteccdo de midia (¢~ P.2-23) Consulte a P.2-23 “Detecgao de Midia”. l

Sobre o sentido da midia

O sentido para insergdo da midia de tecido
€ mostrado no diagrama a seguir.

Antes de inserir a midia, se vocé
compreender o sentido da midia, vocé
pode executar a insercdo da midia sem
problemas.
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Prenda o rolo de bobinagem de tecido

Apos a limpeza da correia, algumas gotas de agua podem nao ser removidas com o pano da unidade de limpeza.
Se essas gotas se deslocarem até a superficie da correia, poderao manchar a midia antes da impressao.
E possivel remover as gotas aderidas na correia prendendo o rolo de bobinagem do tecido com antecedéncia.

Importante!) Antes do envio, o rolo de bobinagem de tecido n&o possuia nenhum tecido. Prepare o tecido de absorcéo de
agua com o tamanho abaixo:

Material : panos de algodao, veludo, etc. (tecido de absorgéo de agua)
Tamanho :195cm x 100cm

1 Remova o rolo de bobinagem de tecido

» O rolo de bobinagem de tecido esta localizado na superficie

traseira desta maquina e ao redor do rolo da correia de
alimentacao.

2 Enrole o tecido no rolo de bobinagem de tecido

(1) Alinhe o rolo com o tecido conforme indicado na
figura a direita.

(2) Prenda o rolo e o tecido com fita adesiva.

(3) Enrole o tecido no rolo e prenda-o com fita adesiva.
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Insergao de uma midia

Prenda o rolo de bobinagem de tecido com o tecido.

» Prenda o rolo de bobinagem de tecido alinhando-o a ranhura do bloco de resina ao redor do rolo da correia
de alimentagéo na superficie traseira desta maquina.

Rotacione a correia de alimentagao para verificar se o rolo de bobinagem de tecido
consegue girar suavemente.

seoiseg saodesadQ

2-13



Alimente a midia

H A mﬁ—x—|
Ajuste-a para a tela "MANUAL", pressionando
1 [MANUAL] no painel de operagao sensivel ao — o
toque automaric| © Kl © | @ K © | o vororruwine

® ON

s | &
TAKEUP UNIT
SERVICE LOWER I OFF I CLOCKWISE

©® WATER VALVE ® TAKEUP MOTOR

i

® AR VALVE

ALARMS ® ARRVALVE
® MOTOR RUNNING ® BRUSHER MOTOR DIS’%EISRIRAGE
ABOUT
OFF RESET I ALARM Q

2 Ajuste a posig¢ao da unidade de alimentagao girando a alavanca [MANUAL CENTERING]

localizada no painel de controle da superficie traseira de que forma que a unidade fique no
centro da faixa de centralizacao.

3 Inserir a midia no eixo do rolo.

(1) Gire o eixo do rolo e deixe o compartimento do eixo
do rolo virado para cima.

(2) Incline o ajuste do eixo.

* Antes de movimentar o ajuste de

& eixo, certifique-se de verificar se o
REnee compartimento do eixo do rolo vira para
cima. Se vocé movimentar o ajuste de

eixo com o compartimento do eixo do

rolo virado para baixo, o eixo do rolo

pode cair e isso € perigoso.

(3) Remova o eixo do rolo.

2-14



Insergao de uma midia

(4) Passe a midia pelo eixo do rolo e ajuste com o suporte St
de rolo. —
» Ap0s ajustar o suporte, rotacione a midia f

manualmente para verificar se ela ndo desliza entre o
suporte e o rolo de papel.

» Caso ocorra deslizamento durante a impresséo,
arrume o suporte do rolo e o rolo de papel com fita.

Suporte de
rolo

(5) Ajuste o eixo do rolo na unidade de alimentagao.
(6) Retorne o ajuste de eixo a posic¢ao original.

* Arrume o ajuste de eixo.
A Se vocé rotacionar a midia sem fixa-la, o
Atencao

eixo do rolo pode cair e isso € perigoso.

Remova a midia com as maos.
4 * Remova a midia por aprox. 2m

Passe a midia pelo sensor de unidade de Sensor de unidade de
. ~ centralizagao
centralizagao.

-
» Para a midia de 1000mm e largura menor, a midia pode ? /

exceder a faixa de ajuste do movimento esquerdo e direito
da unidade do sensor de centralizagao ao ajustar a midia
no centro. Neste caso, ajuste a posigcdo da midia de
forma que ela caia dentro da faixa de ajuste do sensor de
centralizagao.

seoiseg saodesadQ

Pino de seguranga Pino de seguranga

» Para evitar que o rolo de presséao caia inesperadamente e cause ferimentos, certifique-se
& de inserir os pinos adequadamente.
Atencao

» Certifique-se de que as pontas dos pinos de segurangéo estejam completamente para
fora; do contrario, isso nao ira evitar a queda do rolo de pressao.
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Apos passar a midia pela barra de retorno da parte Barra de rolagem de retorno
7 superior do rolo de pressao, enrole a midia ao redor
da barra de rolagem de retorno.

Importante!) O rolo de suavizagao de vincos pode funcionar
quando a midia esta ajustada no centro.

¢ O rolo de suavizagdo de vincos ndo pode
funcionar quando a midia estd ajustada na
extremidade direita. Neste caso, ndo utilize o
rolo de suavizagéo de vincos.

L

rolo de pressao

y X

-
Rolo de suavizagao das ugas

Verifique se a midia nao esta irregular nas

8 extremidades do rolo, o sensor de centralizagao e o

rolo de pressao.

* Quando quiser definir a largura maxima da
midia (1860mm), configure na posi¢éo na qual
ela ndo conflite com o codificador de correia. Se
a midia enroscar no codificador de correia, a
impress&o normal ndo sera realizada. rolo de pressao |

* Se a midia possuir irregularidade, ajuste a parte irregular
movimentando a midia para a esquerda e direita.

» Se vocé definir a largura maxima da midia (1860mm), cuidado
para ndo conflitar com o codificador da correia. Mesmo se Dé
mover a midia, o erro de alinhamento n&o podera ser corrigido \ ﬂ ’§ <
em alguns casos. Logo, realize o ajuste da posicdo de
centralizagdo para evitar que a midia fique irregular.

Veja do lado traseiro da maquina e verifique
se a midia esta reta.

Retorne os pinos de seguranga a posigao
9 original.

-
)7

l
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Insercdao de uma midia

10

rolo de pressao (consulte a tabela abaixo).
» Verifique se o medidor de pressdo do ar esta localizado

Abaixe o rolo de pressdo colocando a alavanca
[PRESSURE ROLLER] na posi¢cao "DOWN".

» Rotacione o seletor de ajuste para ajustar a pressao do

Alavanca
[PRESSURE

ROLLEIK

Medidor de pressao
do ar

sobre o controle e ajuste a pressdo de acordo com a midia

a ser usada.

* Dependo do tipo de midia a ser usada, um status de pré-
tratamento e adesivo, ajuste de pressao sdo necessarios
em alguns casos. Para referéncia, para materiais elasticos,

deixe a presséo leve, para ndo-elasticos, pressao forte.
» Apods o inicio da impressao, verifique o status da lixa do
tecido no lado de recolhimento desta maquina para ajustar

a pressao

dial de ajuste

Direcao de rotacao do seletor
de ajuste

rolo de pressao

Tela do medidor de pressao
do ar

Gire em sentido horario

Mais leve

Pressao do ar aumenta.

Gire em sentido anti-horario

Fica mais pesado

Pressao do ar diminui.

* O rolo de presséo € um rolo pesado.

A\

Atencao

» Antes de mover o rolo de presséo para baixo, verifique se nao ninguém por perto.
» E perigoso de prensar a mé&o pelo rolo de presséao e feri-la.

Se necessario, ajuste o seletor [CLUTCH TUNING].

» Ajuste o atrito rotativo da midia de alimentacéo, girando o
dial de ajuste. (Consulte a tabela abaixo).

* Aumente o atrito se houver folga na midia de alimentacéo.

* Diminua o atrito se houver uma ruga longitudinal na midia
de alimentagéo.

1

Dial de ajuste Atrito de rotagao

Gire em sentido horario Fica mais pesado

Gire em sentido anti- Mais leve

horario

-
®

Barra de rolagem de retorno

O
©
(1)
=
Q
L)
(o]}
(1]
(4
vy
[N
@,
0
Q
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12

Ajuste a posicado do censor de centralizagao.

» Gire a unidade do sensor de centralizagao para ajustar a largura de detecgéo de centralizagao.
Maximo: Permite desalinhamento da midia de aproximadamente 30mm.
Minimo: Permite desalinhamento da midia de aproximadamente 10mm.

« Utilize-o ajustando a posigéo entre o valor maximo e o valor minimo a vontade.

Afrouxe o parafuso localizado na superficie
traseira da unidade do sensor para fazer
com que o sensor de unidade se movimente
para a direita e para a esquerda.

Ajuste a
| a seta d

+ Para midia com muito tecido, material elastico ou semelhante, o efeito da centralizagdo pode
ndo ser o esperado. Certifique-se de executar o teste de impressao para verificar se a fungdo
de centralizagdo funciona de forma eficaz antes de usar.

» Se a midia dobrar ou enrugar durante a fixagdo, imprima com a fungdo de centralizagdo
desligada.

"

posigdo de modo que
a unidade do sensor

corresponda a superficie da
extremidade da midia.

Ajuste a largura de deteccao do censor de
centralizacao.

13

Acione a fungao de centralizagao pressionando o
botdao [OFF] da "CENTERING UNIT" (Unidade de
centralizagdao) no painel de operagdo sensivel ao
toque.

BELT BELT HEATER AIR BLADE

START BELT

SPEED % POWER %
autowaric| © K © O e
[l |-
SETUP
SERVICE LOWER OFF CLOCKWISE I
O tRuAR A= ® TAKEUP MOTOR
® ARRVALVE
ALARMS © ARVALVE
© MOTORRUNNING | g ggyjsHER MOTOR DISCHARGE
ABOUT
RESET

ALARM

()

14

Se necessario, ligue-o, pressionando [OFF] na
“WASHING UNIT” (Unidade de lavagem).

» Se necessario, ligue-o também a “AIR BLADE” (L&mina de
ar) e o “BELT HEATER” (Aquecedor da correia).

SPEED % PPOWER %
automarc| © Kl © | © © | o vororRuING
SETUP '
s LOWER ’ OFF ‘ CLOCKWISE |
O EETE — & TAKEUP MOTOR
ALARNS ® ARVALVE
© MOTORRUNNING | g ggyjsHER MOTOR
ABOUT
OFF I RESET I ALARM Q
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Insercdao de uma midia

Ajuste a velocidade para aproximadamente 10m/
1 5 min, pressionando os botées BELT SPEED [-]/[+]. ———————
. N . . automati|| © Kl © |© KXY © | o vororrumne
» Ajuste a diregao de funcionamento da correia para [FEED]. — 3o
SEWP ——— AT kvt _|
service |L_tower ||| o cLocKWISE |
® \WATER VALVE ® TAKEUP MOTOR
ALARMS ® AR VALVE ©® ARVALVE
© MOTORRUNNING | g prusHER MOTOR
ABOUT
- ALARM
@) a
&
Opere a correia pressionando [START BELT] (Iniciar T—————\ BELTHEATER | ARBLADE ]
1 6 Correia) do “BELT”, e carregue a midia. ' ﬂ
AUTOMATIC | @ Bl & © | @ voroRRuNNG
[l s -
SETUP
SERVICE LOWER | OFF cLOCKWISE |
® \WATER VALVE ® TAKEUP MOTOR
ALARMS ® AR VALVE ® ARVALVE
© MOTORRUNNING | g grusHER MOTOR
ABOUT
- ALARM Q
®

* Com a tecla de comando da unidade da impressora, vocé pode realizar a retroalimentagéo da
midia em unidades de 300mm. No entanto, se possivel, ndo execute a retroalimentagdo, uma vez
que ha perigo de ocorrer rugas ou dobras na midia ou mancha na midia devido a agua de lavagem
da correia etc.

» Se vocé quiser executar a retroalimentagdo por necessidade, primeiro solte a midia do lado de
saida, digite as teclas enquanto pega a midia do lado de alimentagéo etc. e, em seguida, execute-a
com muito cuidado em relagdo ao status da midia.

* N&o nos responsabilizaremos quanto a danos causados pela realizagdo da retroalimentacao,
como, por exemplo, quebra da impressora ou midia, deterioragao da qualidade de impresséo etc.
Portanto tenha cuidado nas operagdes.

seoiseg saodesadQ

Pare a correia pressionando [STOP BELT] do T——————\ BELTHEATER | ARBLADE ]
17| e [Cororsmr J|__or_|

. . - - AUTOMATIC | @ Bl & © | © vororRuING

» Pare a correia, se uma quantidade suficiente de midia -i Do

estiver prendendo a midia no tubo de papel da unidade de SETUP e e T T
enrolamento que esta sendo alimentada. P IWI OFF ,WI

® \WATER VALVE ® TAKEUP MOTOR

® ARVALVE ® ARVALVE

ALARMS ® MOTOR RUNNING

DISCHARGE
® BRUSHER MOTOR

ABOUT CENTERING UNIT STATE

--“ [reser | o

W
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Recolha a midia

Recolha a midia alimentada no nucleo de papel vazio.

1

Ajuste o nucleo de papel vazio na unidade de recolhimento.

» Ajuste o nucleo de papel vazio na unidade de recolhimento da mesma maneira que a configuragéo do eixo
do rolo da unidade de alimentagao.

* Recomenda-se o uso de um nucleo de papel vazio com espessura radial de 5 mm ou mais.

» Se a espessura radial do nucleo de papel nao for suficiente, o recolhimento ndo pode ser realizado
corretamente uma vez que o nucleo de papel pode estar quebrado ou dobrado ao meio no momento de
recolhimento.

Prenda a midia no nucleo de papel vazio.

» Alimente a midia até que entre em conflito com o nucleo
de papel vazio e prenda-a no nucleo de papel com fita
adesiva.

Importante!) ~ * Quando vocé prender a midia no nucleo

de papel vazio, prenda-a em intervalos
de 30cm ou mais de preferéncia de modo
que nao seja lixada no recolhimento.

Enrole a midia operando a alavanca [MANUAL
TAKE-UP] painel de controle frontal.

» Enrole a midia dando pelo menos duas voltas para evitar
que a midia caia do nucleo de papel.

Alavanca [TAKE-UP MANUAL] (recolhimento
manual).
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Insercdao de uma midia

[AUTOMATIC] no painel de operagao sensivel ao A || cLockwse

3 TR
t » MOTOR 100 ° @ MOTOR RUNNING
oque. |
DISCHARGE I
SETUP T GEHA -
SERVICE LOWER I OFF I OFF I
® WATER VALVE
® ARVALVE
@ BRUSHER MOTOR

ABOUT

ALARM

4 Ajuste-a para a tela "AUTOMATIC", pressionando

® AR VALVE

ALARMS ® MOTOR RUNNING

(0

QHI
BB

o |
Troque pressionando [CLOCKWISE] na "TAKEUP lﬁ—l—l BELT HERTER
5 UNIT " no painel de operagao sensivel ao toque, —— 'ff?CKW'SE ° m
de acordo com a direg¢ao de enrolamento da midia.
(Consulte a tabela abaixo)

()
o
=

DISCHARGE
MEDIA
PRESSURE ROLLER WASHING UNIT MEDIA DETECT

SERVICE LOWER I OFF I OFF I

Direcdo do enrolamento Direcao de rotacao © WATER VALVE
® AR VALVE ® ARVALVE
ALARMS ] @ uoror owiG | g grysperioror

Enrolamento externo CW
Enrolamento interno cCwW ABOUT

[reser | we O

W

™)

&

botao [OFF] da "CENTERING UNIT" (Unidade de
centralizagdao) no painel de operagado sensivel ao
toque.

® MOTOR 100 ° ® MOTOR RUNNING

DISCHARGE ® ON

MEDIA
PRESSURE ROLLER WASHING UNIT MEDIA DETECT

SERVICE LOWER I OFF I OFF

@ WATER VALVE
® AR VALVE
® AR VALVE
ALARMS ® MOTOR RUNNING
@ BRUSHER MOTOR

ABOUT

T OETTERTTe O]
iiﬁ we [

. % i :
6 Acione a fungao de centralizagao pressionando o MANUAL || cLockwse | m

seoiseg saodesadQ

“WASHING UNIT” (Unidade de lavagem). WanuaL || cuociowse |

e i .. OlIER (- o0 © | @ MoToRRUMNNG
» Se necessario, ligue-o também a “AIR BLADE” (Lamina de

DISCHARGE ® ON
ar) e o “BELT HEATER” (Aquecedor da correia).

7 Se necessario, ligue-o, pressionando [OFF] na

) _MEDIA DETECT _|
SERVICE LOWER ’ O ‘ id
® AR VALVE
ALARMS ® AR VALVE
@ MOTOR RUNNING ® BRUSHER MOTOR

ABOUT CENTERING UNIT STATE

[Creser 1w g
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Configurando a Folga do Cabecote

Configure a folga do cabegote (distancia entre a midia e a extremidade do bocal dos cabegotes).

Quando a cabeca for movida para a parte superior da correis na impressao ou para manutencao ou de outro
modo, ela se move para a posig¢ao de folga da cabega que foi definida.

O limite superior da folga do cabegote varia de acordo com a espessura da midia.

Valores de configuragéo disponiveis: [de 1,5 mm a 7,0 mm] (em unidades de 0,1 mm / Padrdo: 2,0 mm)

» Recomenda-se o uso o equipamento, mantendo a altura da cabeca 3 milimetros acima ou mais. Quando
utilizar o equipamento na altura da cabeca de trés milimetros ou menos, pode acontecer a indefinicdo das
imagens impressas, alteragdes na cor durante a impressao ou bocal faltando devido a névoa de tinta.

» Por favor, esteja ciente de que ndo serdo realizadas nos responsaveis pela qualidade da impresséo causada
pelo uso deste equipamento com a altura da cabega de 3 mm ou superior.

Pressione a tecla no modo LOCAL. HEAD GAP
[ENT]
Pressione a tecla . HEAD GAP
= 2.0mm
3 Pressione definir o valor da folga do cabecote. HEAD GAP
* Valor definido: de 1,5 a 7,0 mm = 2.0mm |
Pressione a tecla . SETUP
HEAD GAP [ENT]
5 Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configuragao.

Como verificar o valor de folga do cabecote

Ao verificar o valor de folga do cabegote definido no momento, realize os seguintes procedimentos:

modo Local. » O valor definido atualmente para a folga do cabecote sera exibido.

Pressione a tecla no } Pressione a tecla diversas vezes para exibir [HEAD GAP].

Definir o intervalo do cabegote sem chave key

E possivel configurar uma folga de cabegote usando a tecla (FUNCTION) no modo Local sem pressionar a tecla
MEDIA) .

Pressione para selecionar [HEAD

Pressione a tecla Pressione para GAP] e pressione a tecla (CENTERD) .
no modo selecionar [SETUP] e pressione + Atela apresentada no Passo 2 sera exibida.

LOCAL. a tecla (CENTER ) . Realize os procedimentos a partir do passo
3.
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Insergao de uma midia

Deteccao da Midia

Detecc¢ao da midia € uma funcéo para definir a area de impressao.

1 Pressione na tela de selegdo de midia e selecione MEDIA SET

ROLL/LEAF. [ROL L<

» Se "LEAF" for selecionado, prossiga para a etapa 2.

>LEAF ]

2 Largura de entrada da area de impressao.

« Defina a 4rea de impress&o na diregéo Y. [ PRINT AREA ]

Se a largura de impresséo for conhecida: Width = 186Fmm
(1) Pressione para inserir o valor.
(2) Pressione atecla .

« O carro se move.

Importante!) Ao inserir a largura de impress&o com a tecla @, cuidado para que ndo imprima fora da

midia, dependendo da posig¢édo de inicio de impressao definida na Etapa 3.

Se vocé nao souber a largura de impressao: PRINT AREA

(1) Pressione a tecla para selecionar "MANUAL". [Wi dth = [ANUAL ]
(2) Pressione atecla ((ENTER) .
* O carro se move.

3 Defina a origem de impressao.

(1) Pressione para mover o carro para a posigao inicio
de impresséao (origem).
» Coloque uma marca de seta do carro na posicédo de ajuste.

(2) Pressione a tecla .
» Se "MANUAL" for definido na Etapa 2, va para a Etapa 4.
» Se um numero for inserido para a largura de impresséo na Etapa
2, a extremidade esquerda da area de impressao € ajustada
automaticamente para o numero inserido, € 0 modo retorna para
LOCAL. Ignore a etapa 4.

seoiseg saodesadQ

1 Defina a largura da area de impressao.

(1) Pressione para mover o carro para a extremidade
esquerda da area de impresséo.
» Coloque uma marca de seta do carro na posigéo de ajuste.

(2) Pressione a tecla .

» Depois do nivelamento, a tela volta para LOCAL.

» Se vocé definir errado a area de impressao, detecte-a novamente a partir da Etapa 1 depois
de realizar a operacao abaixo.

(1) Pressione a tecla .

(2) Pressione para selecionar [MEDIA RESET].
(3) Pressione a tecla .

(4) Pressione a tecla :

N
/|\\\
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Insercdao de uma midia

Sobre a insergao da espessura e quantidade restante da midia

Quando a exibigdo da quantidade de midia restante estiver ligada, e a diregdo da midia estiver manual, a tela de
entrada para a espessura e quantidade restante de midia € exibida apds a detecg¢ao da largura da midia.

Navegue até a tela destinada a inserir a quantidade r| nput of Medialength )
restante da midia. = *E %
Pressione para inserir a quantidade de midia Input of Medialength

restante. = XL *m

3 Pressione a tecla ]

Alteracao do ponto de origem para realizagao de impressao

A posicao do ponto de origem para realizacéo de impressao pode ser alterada.

No modo Local, pressione Ca) (D) CO D). ORIGIN SETUP
1 » O modo atual sera alternado para o modo de configuragéo do ponto 0.0 ----
de origem.

2 Pressione (a) () (W) () para definir o ponto de origem na posigao desejada.

* Selecione o carro e a midia, movendo o cursor utilizando ORIGIN SETUP
SOO. - (0.0 | 0.0 |
+ Caso seja pressionada a tecla aqui, é possivel executar a I I
operagao de corte de midia. Ponto de origem Ponto de origem
(Comprimento) (Largura)
Apods selecionar o ponto de origem, pressione a tecla ORIGIN SETUP
3 ENTER ). ** ORIGIN **

» O ponto de origem ¢ alterado.
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Ao Utilizar o Aquecedor Opcional MTA-190

O aquecedor opcional MTA-190 opera em conjunto com o Tx500-1800B, ligando e desligando automaticamente
quando a impressora imprime.

em que a secagem € incompleta. Se a tinta ndo seca e penetra na parte de tras ou provoca manchas, utilize
uma entrefolha para evitar a penetragéao.

» Aousaroaquecedor, afolhade metal ao redor da parte em que o calor foiirradiado se esquente. Especialmente,
a parte abaixo gera calor. Cuidado. Ndo toque na pega depois de usar o aquecedor.

i » Uma vez que o aquecedor opcional MTA-190 € um dispositivo que auxilia na secagem, pode haver ocasides
Atencao

=d

Trave as rodinhas antes do uso.

seoiseg saodesadQ

Recomendamos que coloque 400 mm ou mais entre o aquecedor
opcional MTA-190 e a midia.

Ha cerca de 350 mm quando a base do aquecedor toca o dispositivo
de recolhimento.
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Como ligar o equipamento

* Mova os interruptores de energia localizados atras da

1 Ligue o interruptor principal de energia.
magquina para "ON".

Interruptor

Como desligar o equipamento

Ao término da operagédo da maquina, desligue a alimentagao girando o interruptor de energia localizado na parte
traseira.

Gire o botao de alimentacao para desligar o
1 equipamento.

Interruptor
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Ao Utilizar o Aquecedor Opcional MTA-190

Ajuste o angulo do aquecedor opcional MTA-190

Ao utilizar o aquecedor opcional MTA-190, ajuste o angulo do aquecedor de acordo com o angulo de meios para
desidratar a midia normalmente apds a impresséo.

Importante!) Ao utilizar o aquecedor opcional MTA-190, coloque-o paralelo contra a superficie a midia do rolo livre para o
dispositivo de recolhimento.

» O angulo da superficie da midia é diferente dependendo do método de recolhimento (interior/exterior) ou a
quantidade recolhida de midia.

<

goooo)
-\]L;

4@000}:1

Y 1

¥ i
Mudancga do angulo por Mudanca de angulo pelo método
quantidade recolhida de recolhimento (interior/exterior)

» Se 0 aquecedor estiver muito proximo a midia, ele ndo s6 danificara a midia, mas também pode causar
A queimaduras. Coloque cerca de 400 mm de distancia entre o aquecedor e a midia.
Atencao

Solte o parafuso de cabega sextavada na superficie
1 lateral do aquecedor opcional MTA-190 usando
uma chave inglesa acoplada ao TX500-1800B.

seoiseg saodesadQ

Ajuste o angulo do aquecedor e aperte o parafuso
2 sextavado.

Importante!)  * Ajuste o angulo do aquecedor com duas

ou mais pessoas, sem falha.
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Ao Utilizar o Aquecedor Opcional MTA-190

Ajuste a temperatura do aquecedor

Gire o botdo de volume para ajustar a temperatura do aquecedor.
Recomendamos a utilizagao do aquecedor com 400 mm de distancia e
em 40% em volume (para algodao).

Dependendo da midia ou do agente de pré-tratamento, ela pode mudar
de cor devido a alta temperatura. Se acontecer a descoloragao, diminua
a saida do aquecedor, ou aumente a distancia entre o aquecedor e o
Tx500-1800B.

LAMP
TUNING

Botao de volume

Se os dados de impressao com uma taxa de cobertura alta, a tinta pode nao secar, e penetrar na parte de tras.
Se houver penetragéo para a parte de tras, reinicie o tempo de secagem ((%&"P.3-4 "Definir Tempo de Secagem")
ou use um entrefolhas para evitar a penetragao.
Y » Se vocé verificar a penetragdo de cor na parte de traseira
Por favor verifique se a penetragédo da cor para a traseira ocorre
(caracteristicas de secagem), verifique se a tinta esta ligada
ao papel, inserindo o papel (por ex. papel de copia) na seta na
imagem direita durante a impresséo.
Se a tinta estiver ligada ao papel, a penetragéo da cor para a
traseira pode ocorrer. Neste caso, reconfirme as condigbes de
aquecimento em uso. Ou, defina o tempo de secagem.

N
/|\\\
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Teste de Alimentacao

Execute esta fungéo antes de realizar a impressao e verifique se a midia pode ser alimentada normalmente.

TEST FEED

Pressione a tecla (TEST PRINT/CLEANING ), trés vezes, no modo
LOCAL. [ENT]
Pressione a tecla . TEST FEED

START [ENT]

Pressione a tecla .

* Inicie o teste de alimentagao.

** TEST FEED **

PLEASE:WAIT

2
3
4

Pressione a tecla .

+ A operacéo de alimentagdo continuara a ser realizada até que a tecla seja pressionada.

+ Proceda a alimentagéo enquanto verifica a quantidade, e entdo pressione a tecla para terminar.

2-29
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Impressao de teste

Imprima um padrao de teste para verificar se ndo ocorreram defeitos, tais como obstrugao de bocal (auséncia de

impressé&o ou problema no bocal).

Relacgao entre a linha do cabegote e o padrao de teste

Arelacao entre a linha do cabegote e a posi¢ao para impresséo do padrao de teste pode ser definida da seguinte

forma.

Cabecote 1

Cabecote 5

Cabecgote 6 Cabecote 4

Padrao do
cabecote 1

=

Padrao do
cabecote 2

=

Padrao do

cabecote 4

Padrao do
cabecote 6

=

2-30
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Impressao de teste

Impressao de teste

Imprima um padrao de teste para verificar se ndo ocorreram defeitos, tais como obstrugao de bocal (auséncia de
impresséao ou problema no bocal).

Além disso, vocé pode selecionar a orientagdo do padrao de teste para imprimir a partir de dois tipos, a fim de
realizar o teste de impresséao repetidamente. Selecione o tipo mais adequado dependendo da finalidade.

/\

@ | | | : Quando o valor ajustado for “FEED DIR.”
Ol

|
[@ [ ® [ @ ]

@ Diregao da alimentagao de midia

Verifique antes de |+ Se a midia foi definida (&~ P.2-10 * Se o ponto de origem foi definido
realizar a impress@o |. ge 3 altura do cabegote foi ajustada (35 P.2-22

| | : Quando o valor ajustado for “SCAN DIR.”

de teste.

O
©
®
Pressione a tecla no modo LOCAL. TEST PRINT ‘g
1 + Pressione para alterar a posicdo do padréo de teste. | (FEED DIR.) [ENT] 81
(4
. (vy)
Pressione a tecla . ** PRINTING ** o
« Alimpressao de teste & iniciada. | PLEASE WAIT o
Q
. ~ . N (2

. f | | 1.

Quando a impressao for concluida, a tela retorna a etapa TEST PRINT
(FEED DIR.) [ENT]

3 Verifique o padrao de teste impresso.

» Caso o resultado esteja normal, conclua a operacéo.
» Caso o resultado esteja incorreto, execute a operagao de limpeza do cabegote (( P.2-32)

7(

_'-

|4-

Padrao normal Padrao anormal
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Limpeza de Cabecote

Informacodes a respeito da limpeza de cabecote

Verifique o resultado do padrao de teste impresso e execute a limpeza, dependendo do status.
Selecione um dos trés tipos abaixo:

SOFT : Quando as linhas estdo dobradas, quando alguma linha estiver faltando.
NORMAL : Quando alguma linha estiver faltando, quando cores estiverem misturadas.
HARD : Quando néo for possivel melhorar a péssima qualidade da imagem mesmo com as limpezas

NORMAL ou SOFT

Dependendo do resultado da impressao de teste, realize a limpeza do cabecgote

Existem trés tipos de limpeza de cabecote. Utilize uma, verificando o padrédo de teste.

No modo Local, pressione duas vezes a tecla [CLEANING
1 TEST PRINT/CLEANING ), SOFT [ENT]
Pressione para selecionar o tipo de limpeza. CLEAN NG
NORMAL [ENT]
SOFT : Quando as linhas estao dobradas, quando alguma linha estiver faltando.
NORMAL : Quando alguma linha estiver faltando, quando cores estiverem misturadas.
HARD : Quando néo for possivel melhorar a péssima qualidade da imagem mesmo com as limpezas

NORMAL ou SOFT

3 Pressione a tecla ) SELECT HEAD
12

Pressione para selecionar um cabecote para ser SELECT HEAD
4 limpo. 21

» Valor Definido: 12 (Limpeza de todos os cabegotes.)
1_ (Cabe(}ote dO GrUpO 1) f Cabecote 1 Cabegote 2
_2 (Cabegote do Grupo 2) - pro= oo
Pa rte de Cabecote 4
tras do
equipa-
mento
6
L
Grupo 2
Pressione a tecla . ** CLEANING **
5 00:00:00
Realize novamente a impressao de teste e verifique o resultado.
6 * Repita a limpeza e a impresséao de teste até que o resultado se torne normal.
:\\\Q@ Caso a qualidade da imagem nao seja melhorada apé6s a execucgao da limpeza de cabecote.
« Limpe o limpador e a tampa da tinta. (&~ P.4-6)

» Consulte a secéo “Caso nao seja possivel desobstruir o bocal obstruido” e selecione as operagdes de
lavagem de bocal de cabecote ( (3F" P.4-17) e a recuperagdo de bocal (5~ P.4-19).
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Configurar a alimentacao de midia

Corrija a velocidade de alimentagao da midia.
Se o valor de corregéo nao for adequado, listras podem aparecer na imagem impressa, resultando em uma
impressao ruim.

Importante!) Ao alterar o tipo de midia, verifique o padréo e ajuste dependendo do status.
* Quando for realizada impressao utilizando uma unidade de recolhimento, primeiro, insira a midia e, em

seguida, realize a correcéo de midia.

Configuragao da Correcao de Alimentagao

Um padrao para correcéo de midia é impresso e a taxa de alimentagdo de midia é corrigida.

Ay

Ml » Duas faixas sao impressas no padrao de corregao.
< » Realize os devidos ajustes, de modo que possa ser obtida densidade de cor idéntica para o limite que reside
entre as duas faixas.

Segunda faixa _l

Direcao de avango da midia

— Primeira faixa

1 Insira uma midia. ({3 P.2-10)

Defina a parte de alimentagdo de midia para o
° g ¢ P waNvAL [ ctooimse |
estado de impressao. - e
® MOTOR RUNNING
Troque cada item abaixo no painel de operagao sensivel - SSGHRGE 3 i o
a toque: MEDIA
. Ajgste-a para a tela "AUTOMATIC", pressionando =
[AUTOMATIC] ’ SERVICE LOWER I OFF I OFF
: ® WATER VALVE
« Consulte a funcéo de assistente (35~ P.2-6) para mudar a ALARMS | o hmit e | @ ARWAE
fungdo necessaria para ON. QLI
ABOUT

OFF RESET I T a

Pressione a tecla no modo LOCAL. FEED COMP.
[ENT]
Pressione a tecla . FEED COMP.
PRINT [ENT]
Pressione a tecla para imprimir um padrio de ** PRINTING **
corregao. PLEASE WAIT
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Configurar a alimentacao de midia

Verifique o padrao de corregao e digite um valor de FEED COMP.
6 corregao. = 0

Digite um valor de corre¢ao no “+”: O limite entre as duas faixas sera ampliado.
Digite um valor de corre¢ao no “-”: O limite entre as duas faixas sera diminuido.

N2 * Quando o valor de correcéo € alterado para “20”, a faixa move aproximadamente 0,01 mm.
’/g\‘ Considerando essa quantidade de corregéo, determine o valor de corregéo.
Pressione a tecla . FEED COMP.
 Imprima, novamente, um padrao de corregdo e verifique-o. PRINT [ENT]

» Caso seja necessario corrigir a midia, realize os procedimentos
apresentados no Passo 5 para realizar a corregéo.

8 Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configurag3o.

Realizagcao de manutencgao na estagao sem utilizar a tecla

E possivel selecionar "FEED COMP." utilizando a tecla (FUNCTION), no modo Local, sem pressionar a tecla
.

Pressione a tecla

no modo [ | Pressione
LOCAL. para selecionar [SETUP].

Pressione a tecla (_ENTER ) duas vezes.

» Atela apresentada no Passo 3 sera exibida. Realize
os procedimentos a partir do passo 4.

Correcao da alimentagao de midia durante a impressao

Uma taxa de alimentagédo de midia pode ser corrigida mesmo no modo remoto ou quando uma imagem estiver
sendo impressa.

1 Pressione a tecla no modo Remoto. [* REMOTE *

**.**mm]

FEED COMP.
> o

Valor atual de [FEED COMP.]

2 Pressione para inserir uma taxa de alimentagéo corrigida.

» Taxa de alimentacgéo corrigida: de -255 a 255
» O valor inserido aqui reflete na taxa de alimentacao corrigida.

3 Pressione a tecla . * REMOTE *

» O valor alterado é registrado. *x % %tmm
« Ao pressionar a tecla (ENTERD) ao invés da tecla (CENDD), o valor
digitado sera descartado.
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Corrija a posicao na qual a tinta é aplicada para impressao bidirecional

Caso a condigao para realizacdo de impressao (espessura da midia, tipo da tinta, etc.) tenha sido alterada,
execute a operacdo apresentada a seguir para corrigir a posi¢cdo, na qual, a tinta é aplicada na impressao
bidirecional (Bi) e obter o resultado mais adequado para a impresséo.

Exemplo de um padrao impresso de correcao da posicao de tinta

+
Direcao + <_'0_’ _
de saida .
y N
Os pontos presentes na quarta linha, a contar da linha
zero, na diregdo positiva, formam uma linha reta.
Neste caso, o valor de corregao da posi¢cao dos pontos é
de 4.0
Insira uma midia no equipamento e selecione um ponto de origem para realizagao de
1 impressao. (%> P.2-10)
Defina a parte de alimentacdo de midia para o
‘mpress3 ¢ i s ]| uoomss
estado de impressaéo.] - hal (o)
® MOTOR RUNNING
Troque cada item abaixo no painel de operagao sensivel I- SSGHARGE .QON ° '8
a toque: SETUP = =
* Ajuste-a para a tela "AUTOMATIC", pressionando _ _ ‘g
[AUTOMATIC]. SERVICE O O
N 3 i - © ARVALVE (1]
Consulte a funcao de assistente ((?&> P.2-6) para mudar a ALARMS | & \iroamnns | IERE b
fungéo necessaria para ON.
ABOUT g
o | )
g o= |[E5] e O @
® 0
Q
(7
Pressione a tecla no LOCAL duas vezes. DROP.POScorrect
[ENT]
Pressione a tecla (ENTER)). DROP.POScorrect
4 PRINT [ENT]
Pressione a tecla para iniciar a impressao padrao *% PRINTING **
5 de teste. PLEASE WAIT

» Serdo impressos varios padrdes de teste. (Os padrdes impressos sdo
denominados Padrédo 1, Padrdo 2, Padrdo 3... seguindo a ordem de
impressao.)

Pressione a tecla para corrigir a posigdo do ponto  [paATTERNT
6 do Padrao 1~. = 0.0

* Taxa de alimentagao corrigida: de -40.0 a 40.0

» Verifique os padrdes de teste. O valor de corregéo € a posi¢do onde
uma linha de alimentagdo exterior e uma linha de alimentagdo de
retorno se tornam uma linha reta.

» Caso o valor de corre¢édo nao esteja entre -40,0 e 40,0, ajuste a folga
do cabegote e, em seguida, realize os procedimentos apresentados
a partir do Passo 2.
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Corrija a posi¢do na qual a tinta é aplicada para impressao bidirecional

» Apos corrigir todos os padrées, realize os procedimentos do passo 7.

7 Ao pressionar a tecla (ENTER)), registre o valor de corregao.

» Atela caracorrigir o préximo padréo é exibida. Repita os procedimentos
PATTERN2

a partir do passo 5 para corrigir todos os padrdes.

8 Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configuragio.

Correcao da posicao dos pontos sem utilizar a tecla

E possivel selecionar "DROP.POScorrect" utilizando a tecla (FUNCTION) , no modo Local, sem pressionar a tecla

ADJUST ) .

Pressione
LOCAL.

a tecla
no modo

para selecionar [SETUP]
e pressione a tecla
ENTER ) .

Pressione ’

Pressione para selecionar [DROP.

POScorrect] e, em seguida, pressione a tecla

duas vezes.

« Atela apresentada no Passo 3 sera exibida. Realize
os procedimentos a partir do passo 4.
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Dados de impressao

Como iniciar uma operagao de impressao

Importante!) Quando for utilizada midia em rolo, enrole manualmente a midia antes de realizar a impress&o. Caso a midia
em rolo ndo tenha sido bem enrolada, a qualidade da imagem pode ser afetada.

1 Insercao de uma Midia ({3 P.2-10)

2 Defina a parte de alimentagao de midia para o

estado de impressao. MANDAL | (RCEOTTREE

|» MOTOR % ® MOTOR RUNNING
Troque cada item abaixo no painel de operacéao sensivel E':‘mscmee .OON i o
MEDIA

a toque: SETUP PRESSURE ROLLER WASHING UNIT MEDIADETECT
* Ajuste-a para a tela "AUTOMATIC", pressionando
[AUTOMATIC]. servce | toweR_| s [
+ Consulte a fungéo de assistente (%5~ P.2-6) para mudar a D || QAR © ARVALVE
~ o] ® MOTOR RUNNING ® BRUSHER MOTOR
fungéo necessaria para ON.
ABOUT

Pressione a tecla no modo LOCAL.
» Atela sera alternada para o modo REMOTE e, em seguida, o equipamento podera receber informagdes do

PC.
Inicie a transmissao das informagoes de impressao Resolugéo : 600 /900 DPI
4 a partir do PC. ) < .
Com / sem configurag&o de recuperagéo
» As condigbes de impressao seréo exibidas. gteivt;lgg (?Igﬁ?oq%w_ ;gf:giegiadgoa)o bico
* Para o método de transmissdo de dados, consulte o q

manual de instrugdes do software utilizado. Com / sem ajuste MAPS

Cabecotes para
5 Inicie a impressao. impresséo

6oox900) RAMP)/ALL) |
9 69 () 2]

Comprimento da midia
digitalizado

seoiseg saodesadQ

Velocidade de digitalizagao
x1: Velocidade padrao
x2: Velocidade aumentada em
duas vezes

Tipo de dados
VD: Dados variaveis
ND: Dados normais

Diregao de digitalizagcao
Ud: Unidirecional
Bd: Bidirecional

Numero de passadas:
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Dados de impressao

Interrupcao de uma operacao de impressao durante o seu andamento

Realize os procedimentos apresentados a seguir para interromper uma operagéo de impressao durante o seu

andamento.
Pressione a tecla durante a operacgio de <LOCAL>
impressao. DATA REMAIN

» A operagao de impressao sera interrompida.

* Interrompa o envio de informagdes no PC, durante a transmisséo de informacgdes.

* Caso atecla seja pressionada novamente, sera dada continuidade a operagéo de impressao, a
partir da ultima interrupgao

Como Apagar as Informagoes Recebidas (Data Clear)

Caso seja necessario cancelar a operagéo de impressao, apague as informacgdes ja recebidas.

Pressione a tecla no modo LOCAL. DATA CLEAR
[ENT]
Pressione a tecla . ** DATA CLEAR **
» As informacgdes recebidas serdo apagadas e, em seguida, o

equipamento ira retornar ao modo Local.
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Capitulo 3

Funcbées Complementares

Ve

N

o Este capitulo
¥
&

descreve os procedimentos de operagdo destinados a utilizar o equipamento de forma
mais conveniente e cada procedimento de configuragéao

Lista de FUNGBES .........ovvvveiciiiiieeeeiieeeee, 3-2
Configurando Logical Seek (Busca Logica) .....3-3
Configuragao do Drying Time

(Tempo de Secagem) ........cccceeeveeeeiiiieeeniieeenns 34
Configuragao destinada a reduzir a
ocorréncia de listras entre as passadas........... 3-5

Como melhorar a qualidade da
imagem alterando a propor¢ao de

alimentacdo da midia ............cccccooiiiiiiiiiiiene, 3-7
Configuragdo da Limpeza Automatica.............. 3-8
Configurando o tempo de limpeza dos bocais... 3-9
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Configuragdes da Maquina..............cccccceenneee 3-11

Configuragao do Desligamento Automatico ... 3-13
Configuragao da Exibicao da

Quantidade Restante da Midia....................... 3-14
Configuracao da Data e Hora......................... 3-16
Configurando as Unidades (UNIT)................. 3-17

Configuragdo do Som das Teclas................... 3-18
Selecionando a linha de cabecgote para usar...3-19
Configuragdo de um Idioma .........cccceeeveeeennnn. 3-20

Selecionando a linha de cabegote para usar...3-21
Configurando a secagem da

alimentacdo (DRYING FEED) ..........cccceeeene. 3-22

Ajuste do tamanho do espago em

branco entre as linhas impressas................... 3-23

Configuragdo darede ........ccoceveiiiiiieeennnnnn, 3-24
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notificadora de ocorréncias ..............ccceeeuune. 3-26

Configuragao da funcéo de bloqueio.............. 3-36
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Confirmando informagdes da maquina........... 3-39
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versao da MAQUING .......coocuvveeeeiiiiieee i 3-40

Exibindo as informagbes dessa maquina....... 3-41



Lista de Funcoes

Esta secdo descreve a viséo geral de cada fungao a ser configurada e valores definidos que podem ser registrados

em tipos de usuario.

Importante!

¢ Sobre a fungdo "HOST" padrao
Pode ser operada pelo valor de configuragao especificado no software RIP.

Quando o valor definido é diferente de "HOST", ela opera pelo valor de configuragéo, ndo pela instru¢éo do software RIP.
Dependendo do software RIP, existem algumas fungdes que ndo podem ser instruidas via software. Nesse caso, a
funcéo opera pelo valor de configuragdo "When no instruction from RIP exists" (Quando n&o ha instrugbes do RIP).
» Para consultar informagoes a respeito do método de especificagéo do software RIP, consulte o0 manual de operagao
do software RIP.

Caso nenhuma
instrucao tenha

Funcéo Valor definido Padrao sido fornecida Descricao
pelo RIP™
Usado para imprimir um
) N padréo para correcao de
FEED COMP. ( @ P.2-33) 9999 ~0~9999 0 uma taxa de alimentagéo de
midia.
Utilizado para ajustar a
DROP. POS CORRECT 400 ~0~400 0 posigao dos pontilhados
( (@3 P.3-4) ’ ’ produzidos pela operacéo de
impressao.
Ajusta a area moével de
LOGICAL SEEK( @3 P.3-3) HOST / ON/ OFF HOST ON digitalizag&o durante a
impressao.
Configura o numero de
INK LAYERS ( @3 P.3-10) HOST/1~9 HOST 1 camadas de tinta a serem
aplicadas.
Defi t d
DRYING TIME ( (35 P.3-3) HOST/0.0~99sec |HOST 0 seg. o t'irr‘]faopfrms‘i‘;n.e secagem
HOST /-10 ~ 85mm Define uma area a néo
LEFT ; HOST
MARGIN( (unidade de 1mm) os 0 mm ser impressa ao longo das
(Eg P.3-6) HOST/-10 ~ 85mm margens esquerda e direita
RIGHT (unidade de 1mm) HOST 0 mm da midia.
HOST / Lv.0 (Intervalo
longo de atualizagéo) Atualiza os cabecotes
REFRESH ( GEQ P-3-10) ~ 3 (Intervalo curto de HOST Lv.3 durante a impresséao.
atualizacao)
Altera a velocidade de
FEED SPEED ( (I? P.3-10) HOST /10 ~ 200% 2 HOST 100% alimentagdo da midia
durante a impresséao.
MAPS OFF /ON OFF Realiza a configuragéo para
reduzir as listras entre as
( (A~ P3-5) |PRINT SPEEDADJUST | de -50 a +50% 0% passagens.
Ative esta fungao quando
ocorrer alimentagéo irregular
Belt Encoder ( @D P.3-5) OFF /ON OFF ou for possivel perceber as
juntas da correia.
|OFF, PAGE, LENGTH, TIME OFF*3
PAGE INTERVALO |de 1 a 1000 paginas 1 pagina
(PAGINA) NORMAL / SOFT /
TIPO HARD SOFT Ajusta a operagao
AUTO automatica de limpeza do
CLEANING I\CAE'\NA'?ORI- INTERVALO |de 0,1 a 100,0m 0.5m cabecote realizada antes
((%) P.3-8) TIPO NORMAL / SOFT / SOFT da impresséo ou durante a
HARD mesma.
TIME INTERVALO |de 10 a 120 min 10 min
(TEMPO) | oo NORMAL/SOFT/ | gy
HARD
. Configura a operagao
INTERVAL WIPING ( (%~ P.3-9) doeFﬁ a255 minutos, | g de limpeza durante a
impressao.
de 1,5a7,0 mm 2,0 mm Registra o valor de folga do

HEAD GAP ( (35~ P.2-22)

cabecote.

*1. Esse é o valor de configuragdo a ser utilizado para impressado quando o mesmo nao for especificado no software RIP (host), ou quando for dada
prioridade ao valor definido no equipamento, mesmo que o tipo de registro dele seja definido para "Host".
*2. Quando esse valor for definido para 100% ou mais, o tempo necessario para a conclusdo da impressao sera reduzido. Entretanto, tempo de secagem
suficiente ndo pode ser garantido, e isso pode afetar a qualidade da imagem.
*3. O valor inicial é “Separated (20.0 mm), SOFT” somente durante o abastecimento do Sb300.

3-2




Configurando Logical Seek (Busca Logica)

O movimento dos cabecotes varia, dependendo da configuragdo da busca logica.

Importante! Nao é possivel especificar a busca légica no RasterLinkPro. Ao configurar o equipamento em "Host", a

impressao sera realizada com o status de "LOGICAL SEEK=0ON".

COMPRIMENTO

DA MAQUINA MIDIA
Movimento dos cabecgotes
’ quando a busca légica esta
P desligada
AN N Z ~—>
7 S < 7 >
UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL
Movimento dos cabecgotes
quando a busca légica esta
desligada
UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL
1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON
SETUP [ENT
2 Pressione a tecla . SETUP
FEED COMP. [ENT]
3 Pressione para selecionar [LOGICAL SEEK] m
(Busca Logica). LOGICAL SEEK [ENT]
4 Pressione a tecla . LOGICAL SEEK
:HOST
5 Pressione para definir um valor. (LoGICAL SEEK )
« Valor definido: HOST / ON / OFF | :ON
6 Pressione a tecla . SETUP
LOGICAL SEEK [ENT]

7 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.

saJejuawajdwon saodungy
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Configuracao do Drying Time (Tempo de Secagem)

Na configuragéo do tempo de secagem, € definido o tempo de secagem da tinta para cada digitalizacéo. (Durante
a impressao bidirecional, o funcionamento do equipamento é interrompido durante um determinado periodo de

tempo, especificado para cada digitalizagao exterior e de retorno.)

Importante!) * Quando a prioridade for dada & configuragéo no RasterLink, selecione o valor de configuragéo "Host".
» O valor de "SCAN" definido no equipamento é exibido como "Pause Time per Scan" (Tempo de Pausa

por Digitalizagdo) no RasterLink.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]
2 Pressione a tecla CENTERD SETUP
FEED COMP. [ENT]
3 Pressione para selecionar [DRYING TIME] [<eTup
(Tempo de Secagem). DRYING TIME [ENT]
4 Pressione a tecla . SCAN
= HOST
5 Pressione para configurar o tempo de secagem
ara a digitalizacao.
P J ¢ SCAN
+ Para habilitar o tempo de secagem especificado no software RIP, - HOS T
selecione "Host".
* Valor de configuragao para a digitalizagdo: Host ou de 0,0 seg.
a 9,9 seg.
6 Pressione a tecla . SETUP
DRYING TIME [ENT]

7 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.




Configuracao destinada a reduzir a ocorréncia de listras entre as passadas

Caso as listras de alimentagdo ndo possam ser solucionadas apesar da corregdo de midia ( (& P.2-32) ser
executada, ative o "MAPS" (Mimaki Advanced Pass System - Sistema de Passagem Avancada da Mimaki).
As listras de alimentagao ficam menos visiveis se o limite das passagens for distribuido. (Suportado a partir do
firmware versao 1.10)

» O efeito do MAPS é diferente dependendo do valor configurado da velocidade de impressao. Use-o

apos verificar previamente o efeito.

* Quando a velocidade de impresséo é aumentada, leva menos tempo para imprimir. No entanto, o efeito

MAPS fica fraco.

* Quando a velocidade de impresséao é diminuida, leva mais tempo para imprimir. No entanto, o efeito

MAPS fica forte e as listras de alimentagéo tornam-se menos visiveis.

+ Ao imprimir, se vocé configurar a velocidade de impresséo para 0% ou mais, o MAPS se torna invalido.

Além disso, ela imprime na velocidade de 0%. Quando utilizar o MAPS, configure a velocidade de

impressao para "menos (-)".

Para 4-cores Para mais de 6-cores
Resolugao Passes Digitalizagao Resolugao Passes Digitalizagao
300 x 300 1 passadas Velocidade normal 300 x 300 2 passadas | Velocidade normal
300 x 300 HQ 2 passadas Velocidade normal 300 x 300 HQ 4 passadas | Velocidade normal
300 x 450 HQ 3 passadas Velocidade normal 600 x 450 3 passadas | Velocidade normal
X
2 passadas Velocidade normal 6 passadas Alta veloc.
600 x 600
4 passadas Alta veloc. 4 passadas | Velocidade normal
600 x 600
3 passadas Velocidade normal 8 passadas Alta veloc.
600 x 900
6 passadas Alta veloc. 6 passadas | Velocidade normal
600 x 900
4 passadas Velocidade normal 12 passadas Alta veloc.
600 x 1200
8 passadas Alta veloc. 8 passadas | Velocidade normal
600 x 1200
16 passadas Alta veloc.
Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione a tecla CENTERD SETUP
FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [DRYING TIME] (seTUP
(Tempo de Secagem). MAPS [ENT]
Pressione a tecla CaTER)) MAPS
:OFF
Pressione &)X para definir ON/ OFF. (MAPS
* Valor definido: ON / OFF L :ON
Pressione a tecla _ PRINT SPEED ADJUST
= 0%
» Caso seja selecionada a opgao [OFF], va para o Passo 9. -
Pressione para alterar a velocidade de PRINT SPEED ADJUST
Impressao. - 10%

¢ Valor Definido : de -50 a +50%

Importante!)  * Ao mudar a velocidade, o efeito de recuperag&o do bocal podera nao
funcionar em alguns casos. Use-0 apos da verificagao.
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Configuragao destinada a reduzir a ocorréncia de listras entre as passadas

8 Pressione a tecla . SETUP
MAPS [ENT]

9 Pressione a tecla varias vezes para concluir a configuragao.




Como melhorar a qualidade da imagem alterando a proporcao de alimentacao da midia

Quando a correia codificadora é ativada, € possivel melhorar a qualidade da impressdo. Ative esta fungéo

quando ocorrer alimentacao irregular ou for possivel perceber as juntas da correia.

* Quando a correia codificadora é ativada, a qualidade de impressado é melhorada, mas a velocidade de
impressao cai cerca de 10%, em comparacao a quando essa fungéo estava desativada.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON

SETUP [ENT]
2 Pressione a tecla CEnTER)) | SETUP

FEED COMP. [ENT]
3 Pressione para selecionar [Belt Encoder] m

(Correia Codificadora). Belt Encoder [ENT]

4 Pressione a tecla _ Belt Encoder

:OFF
5 Pressione GO para definir ON/ OFF. (Belt Encoder )

« Valor definido: HOST / ON / OFF | :ON

6 Pressione a tecla . SETUP

Belt Encoder [ENT]
7 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.
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Configuracao da Limpeza Automatica

Vocé pode configurar a maquina para que ela conte o nimero ou o comprimento de folhas impressas, ou o tempo
apos a conclusao da impressao, e realize a limpeza automaticamente se necessario.
Vocé pode selecionar a configuragdo de limpeza automatica entre os trés tipos abaixo:

+ PAGE (PAGINA) :

Ajusta os intervalos de limpeza de acordo com o nimero de arquivos impressos.

* LENGTH (COMPRIMENTO) : Ajusta os intervalos de limpeza de acordo com o comprimento de impresséo.

« TIME (TEMPO):

Ajusta os intervalos de limpeza de acordo com o tempo de impressao.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]
2 Pressione a tecla m_ SETUP
| FEED COMP. [ENT]
3 Pressione para selecionar [AUTO AUTO CLEANING
CLEANING] (Limpeza Automatica) e OFF
pressione a tecla .
4 Pressione para selecionar o tipo de
Iimpeza automatica. AUTO CLEANING
- Existem trés configuracdes que podem ser | LENGTH

aplicadas a limpeza automatica: "PAGE" (Pagina),
"LENGTH" (Comprimento) e "TIME" (Tempo).

PAGE (PAGINA) :

TIME (TEMPO) :

Quando o numero definido de impressdes for atingido, o equipamento
ira realizar, automaticamente, a limpeza dos cabegotes. LENGTH
(COMPRIMENTO) : Quando o comprimento definido for atingido, o
equipamento ira realizar, automaticamente, a limpeza dos cabecotes.
Quando o tempo definido for atingido, o equipamento ira realizar,
automaticamente, a limpeza dos cabecotes.

» Se vocé nao configurar a limpeza automatica, primeiro selecione "OFF" e entdo proceda para o passo 10.

Pressione a tecla .

Pressione para definir o intervalo de

limpeza.

» Dependendo do tipo de auto limpeza selecionado

INTERVAL
= 10.0m

na etapa 5, o valor de configuragao é diferente.

Para PAGE: de 1 a 1000 paginas
Para LENGTH: 0,1 a 100,0m (em aumentos de 0,1m)
Para TIME : de 10 a 120 minutos (com incrementos de 10 min.)
7 Pressione a tecla CENIERD TYPE ]
:SOFT
8 Pressione para definir o tipo de TYPE
limpeza. :NORMA L

Valor Definido : NORMAL/ SOFT/ HARD

Pressione a tecla .

10

Pressione a tecla , varias vezes, para
concluir a configuragao.

Importante!
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» Dependendo da condigao dos cabecotes, etc, a deterioragéo da qualidade da impressao pode nao
melhorar mesmo com a realizacdo dessa fungdo. Nesse caso, entre em contato com nosso escritorio

de servigos ou distribuidor na sua regiao.



Configurando o tempo de limpeza dos bocais

Quando o tempo definido tiver passado, a face do bocal do cabecote é limpa automaticamente para remover
goticulas de tinta.
Em casos onde ocorreram desvio, auséncia de agulha ou sintomas de que as goticulas cairam, deixe o intervalo
entre cada operagao mais curto.

FUNCT I ON

[INTERVAL WIPING].

1 Pressione a tecla no modo LOCAL.
SETUP [ENT]
2 Pressione a tecla m_ SETUP
FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [<ETup

INTERVAL WIPING[ENT]

Pressione a tecla .

INTERVAL WIPING

:OFF

Pressione 3@ para definir os intervalos.
 Valor Definido : de 3 a 255 minutos, OFF

INTERVAL WIPING

:OFF
* Quando OFF é selecionado, a limpeza periodica -
nao é executada.
Pressione a tecla . SETUP

INTERVAL WIPING[ENT]

Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.

saJejuawajdwon saodungy
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Outras Configuracoes

Altere as configuragdes de acordo com o uso pretendido.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON

SETUP [ENT]
2 Pressione a tecla . SETUP

FEED COMP. [ENT]

Pressione para selecionar um item para
configurar.

» Selecione-o, consultando “Lista de Fungdes” na P.3-2.

Pressione a tecla .

Pressione para selecionar o valor da
configuragao.

» Selecione-o, consultando “Lista de Funcdes” na P.3-2.

Pressione a tecla .

Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuracao.

Importante!) O valor configurado é mantido mesmo apos o equipamento ser desligado.
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Configuracoes da Maquina

As configuragdes da maquina sao fungdes para um uso mais facil do equipamento.

Os itens a seguir podem ser configurados nas configuragdes do equipamento.

Item Valor definido Padrao Descrigao
Quando nenhuma operacéo é
. realizada pelo periodo de tempo
AUTO Power-off ( @ P-3-13) NONE/'10 a 600min NONE definido, o equipamento é desligado
automaticamente.
E possivel controlar a quantidade de
MEDIA REMAIN { C’? P.3-14) ON/OFF OFF midia restante.
TIME SET ( P.3-16) +4h a -20h Horario A diferenga no horario é corrigida
Gg : Japonés ’
TEMP °C (Centigrados) c Define a unidade de exibicéo da
UNIT ) /°F (Fahrenheit) temperatura.
( (@:’ P.3-17) LENGTH mm / pol mm Deflne. a unldadfe de exibigdo para
comprimento e area.
Ajusta o som que é soado quando as
KEY BUZZER ( (@ P.3-18) OFF /ON ON teclas sdo pressionadas.
ALL
HEAD line 1 Se um problema como por exemplo
HEAD line 2 a obstrugéo de um bocal néo puder
HEAD SELECT ( @3 P.3-19) HEAD line 3 ALL ser resolvido, o equipamento usara
HEAD line 1 & 2 somente o cabegote sem o problema.
HEAD line 2 & 3
English
Zk>d
Deutsch
LANGUAGE (@ P.3-20) Frangais English Permite alterar o idioma exibido.
Espafiol
Italiano
Portugués
Ao configurar a midia e caso insira
qualquer espessura de midia, ou,
MEDIA DETECT ( (@3 P.3-21) AUTO/MANUAL AUTO quando houver um problema para
utilizar o sensor de espessura de
midia, configure-o para “MANUAL”.
Para secar uniformemente até a borda
traseira dos dados de impressao,
DRYING FEED (@’P.S-ZZ) OFF/100 a 1000mm OFF configure o comprimento a ser
alimentado depois da impresséao ter
sido realizada.
Ajusta o tamanho do espago em
SPACE BTWN PP ( @D P.3-23) OFF/10 2 500mm OFF branco entre as linhas impressas. M
- c
Configura a rede. s
Egcli;rego O endereco IP utilizado atualmente por este equipamento é exibido. ‘8,
End o
naereco O endereco IP utilizado atualmente por este equipamento € exibido. «
MAC (@)
Quando esta fungdo é definida o
DHCP ON/OFF para ON, é utilizado o endereco IP 3
fornecido pelo servidor DHCP. T
Quando esta fungao é definida para (1)
ON, o endereco IP é determinado 3
NETWORK |NETWORK AutolP ON/OFF pelo protocolo AutolP. No entanto, se (1)
& MAIL (@D P.3-24) a opgdo DHCP esta ativada, é essa =3
0pgao que possui a prioridade. Q
=
IP Address™ | Configura o endereco IP utilizado por esta maquina. 8
aD;iE.Gatew Configura o gateway padrao utilizado por este equipamento.
DNS Configura o endereco do servidor DNS utilizado por este equipamento
Address™ 9 ¢ P quip )
SubNet ) , . - )
Mask’" Configura o numero da mascara de subrede utilizado por este equipamento.
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Item Valor definido Padrao Descrigao
Mail Delivery |ON / OFF OFF Determina se um email é gnwado ou néo
caso ocorra o evento definido.
Print Start ON / OFF OFF Det.efrr.una se um em~a|I € enviado ou ndo
Event no inicio da impressao.
Print End ON/ OFF OFF Detelrml_na se um emalle enviado ou nao
Event ao término da impressao.
Select Event |Warning ON / OFF OFF Determina se um_ema!l é enviado ou n&o,
Event caso um aviso seja exibido.
Determina se um email é enviado ou nao,
Other Event |ON/OFF OFF caso ocorra um evento diferente daqueles
mencionados acima.
Configura o enderego de - .
. ) o Caracteres alfanuméricos e simbolos
Mail Address |email, ao qual, a notificagao de -
L . (com limite de 96 caracteres)
ocorréncia é enviada.
Insere os caracteres que serdo - .
Message . . Caracteres alfanuméricos e simbolos
. inseridos no campo Assunto da .
Subject e . (com limite de 8 caracteres)
notificagdo de ocorréncia.
SMTP Address Configura o servidor SMTP.
QETWORK ?‘ETWORK ) PORTA SMTP No. Define o numero da porta SMTP.
MAIL P.3-24 ; _mai i
(@3 SENDER ADDRESS Determine o endereco de e-mail a ser utilizado como
enderecgo do remetente.
POP before
Server Setup | Auth SMTP Define o método de autenticagdo do servidor SMTP
P ’ SMTP Aut (autenticagdo SMTP).
OFF

NOME DO USUARIO ™2

Define 0 nome de usuario para autenticagéo.

SENHA 2

Define a senha para autenticagao.

POP3 ENDERECO "

Define o servidor POP.

APOP 3

Ativa (ON)/desativa (OFF) o APOP.

Transmit Test

Envia o e-mail de teste.

LOCK
(Senha néo
configurada)

UNLOCK
(Senha
configurada)

0000 a 9999

E possivel especificar uma senha de
quatro digitos, para que ninguém além do
administrador possa alterar configuragoes
de rede e de email.

0000

RESET( (A~ P:3-38)

Todas as configuragdes sao redefinidas

para seus valores padrdo

*1. Selecionavel quando [DHCP] e [AutolP] estiverem ambos [OFF] (desligados)

*2. Selecionavel apenas quando Aut. ndo estiver OFF (desligado)
*3. Selecionavel apenas quando Aut. for POP antes de SMTP

3-12



Configuragées da Maquina

Configuracao do Desligamento Automatico

Quando nenhuma operagéo € realizada pelo periodo de tempo definido, a secdo de alimentagao de midia &
desligada automaticamente.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON
SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP] (FUNCT L ON
(Configuragao do Equipamento). MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla duas vezes. AUTO Power -off
= 30min
4 Pressione para ajustar o tempo para desligar o (AUTO Power -off
equipamento. - 60min
 Valor Definido : none (nenhum), de 10 a 600min ’
5 Pressione a tecla CaTER)) MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
6 Pressione a tecla varias vezes para concluir a configuragao.

Importante! » Se o equipamento receber dados do PC no status de desligamento automatico, ele é ligado novamente,
porém a impressao ndo comega automaticamente.

saJejuawajdwon saodungy
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Configuragao da Exibigdo da Quantidade Restante da Midia

Define se a tela exibira a quantidade restante da midia.

Quando a exibicao da quantidade

restante da midia esta ativada ("ON")

a quantidade restante da midia é exibida no modo Remoto.

(Entretanto, quando uma midia em folha é usada, o tamanho da midia a ser impressa

€ exibido.)

Quando a exibi¢do da quantidade
restante da midia esta desativada
(IIOFF")

a quantidade restante da midia ndo é exibida no modo Remoto.

2

quantidade restante.

:\\g * A quantidade de midia que foi alimentada pela impresséao e pelas teclas de comando reflete na

» O comprimento de uma midia (valor inicial da quantidade restante) é inserido quando uma midia em

rolo é detectada.

((7 P.2-24)

» A configuragéo definida aqui ndo entra em vigor até que a detecgao da midia seja realizada apos a

conclusao da primeira.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
— SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar a opgdo [MACHINE (FUNCT 10N
SETUP] (Configuragao do Equipamento) MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla CENTER)) MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar [MEDIA REMAIN] [MACH INE SETUP
(Midia Restante). MEDIA REMAIN [ENT]
5 Pressione a tecla (&aTERD MEDIA REMAIN
\ J :OFF
6 Pressione para selecionar [MEDIA REMAIN] [MED 1A REMA IN
(Midia Restante). [ :ON
7 Pressione a tecla . MACH INE SETUP
MEDIA REMAIN [ENT]

8 Pressione a tecla varias vezes para concluir a configuragao.
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Configuragées da Maquina

Imprimindo a quantidade restante de uma midia

A quantidade restante de midia presente pode ser impressa.
% » Configure "Remaining amount of a media to display” em "ON".

+ Quando a midia utilizada atualmente for substituida por outra, recomenda-se imprimir a quantidade
restante da midia nela. Com essa quantidade impressa previamente, quando a midia substituida for
utilizada novamente, sera possivel inserir um valor preciso na tela que exige essa quantidade ( C{g
P.2-24), que é exibida apos a detec¢do da midia.

1 No modo LOCAL, pressione (AX I N O >) ORIGIN SETUP
* O modo local sera alternado para o modo de configuragdo de ponto 0.0 S
de origem.
2 Pressione (A XY N2> ) para alterar o valor do
ponto de origem.
« Desloque o carro e a midia utilizando (AN I N2 e defina [ 2R IOG IN SE;UZ ]
o ponto de oirgem. [ .| ] [ 'I ]

» Caso o ponto de origem nao seja alterado, ndo pressione
.6

. Origin Origin

€ va para o passo 3. PO o i

Origem Origem
* Quando a tecla é pressionada aqui, o ponto de origem é (Comprimento)  (Largura)

alterado e a tela retorna ao modo LOCAL.
3 | Pressione atecla REMOTE)
MEDIA REMAIN PRINT
+ Quando for pressionado (AN I N AN 2, 3 tela ira retornar [ENT] ]

ao Passo 2.
» Ao pressionar a tecla , a tela retorna ao modo LOCAL.

4 Pressione a tecla .

* A quantidade restante de midia comecga a ser impressa.
» Apos a impressao ser concluida, a tela ira retornar ao modo LOCAL.

Importante!)  ° Quando a quantidade restante de uma midia acabar de ser impressa com as origens alteradas, as origens
definidas aqui estardo em efeito mesmo quando os dados subsequentes forem impressos.
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Configuracao da Data e Hora

E possivel configurar a data e a hora de acordo com o pais desejado (diferenca de horario).

» Adata e a hora inseridas serao exibidas.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP] [FUNCT 1ON
(Configuragao do Equipamento). [MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla . MACH INE SETUP
AAUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar a opgao [TIME SET] [MACHINE SETUP
(Ajustar a Data e a Hora) [ TIME SET [ENT]
5 Pressione a tecla . TIME SET
2012.10.05 21:30:00
6 Pressione (A XY N (> para ajustar a data e a hora.
Selecionar o Ano/Més/Dia/Hora : utilize as teclas .
Inserir o Ano/Més/Dia/Hora : utilize as teclas )
7 Pressione a tecla CaNTERD TIME SET
2012.10.05 15:30:00

Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.

* Pode ser configurado desde -20 horas até + 4 horas.



Configuragées da Maquina

Configurando as Unidades (UNIT)

As unidades usadas pelo equipamentos sdo configuradas.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION

SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 1 ON

MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla . MACH INE SETUP

AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar [UNIT]. (MACHINE SETUP

UNIT [ENT]
5 Pressione a tecla . TEMP .

:°C

6 Pressione para selecionar uma unidade da temperatura.

* Valor configurado : °C/ °F

7 Pressione a tecla .

LENGTH
L mm

8 Pressione para selecione uma unidade do comprimento.

¢ Valor definido : mm /inch

9 Pressione a tecla . [MACH INE SETUP ]
UNIT [ENT]

10 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuracao.
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Configuracao do Som das Teclas

E possivel desativar o som que é soado quando uma tecla é pressionada.

FUNCT ION

(Configuragao do Equipamento).

1 Pressione a tecla no modo LOCAL.
[sETUP <ENT>
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP] [EUNCT 10N

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla .

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [KEY BUZZER].

MACHINE SETUP

|[KEY BUZZER [ENT]
5 Pressione a tecla . KEY BUZZER
:ON
6 Pressione para selecionar ON/ OFF. (EY BUZZER
:OFF

§

Pressione a tecla .

MACHINE SETUP

KEY BUZZER [ENT]

8

e—

Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.

Dl

%

* Mesmo que a fungéo key buzzer seja desativada, som emitido para a ocorréncia de erros, alertas,

conclusao de operagdes etc ndo pode ser desativado.



Configuragées da Maquina

Selecionando a linha de cabegote para usar

E possivel desativar o som que é soado quando uma tecla é pressionada.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP <ENT>
Pressione ara selecionar [MACHINE SETUP].
2 FUNCT ION
MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla . MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar a opgéo [HEAD (MACH INE SETUP
SELECT]. HEAD SELECT [ENT]
5 Pressione a tecla . HEAD SELECT

ALL

6 Pressione para selecionar um cabegote para ser

usado. HEAD SELECT
:HEAD Il inei
Valor configurado:ALL/ HEAD line 1/ HEAD line 2/ HEAD line 3/
HEAD line 1 & 2/ HEAD line 2 & 3
7 | Pressione atecla CENTER)) | MACH INE SETUP

HEAD SELECT [ENT]

8 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.
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Configuracao de um Idioma
VFUNCTION ]
[ENT] )

SETUP

Vocé pode alterar o idioma exibido.
1 Pressione a tecla no modo LOCAL.

FUNCT I ON
MACHINE SETUP [ENT]

2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP].
3 Pressione a tecla (aNTERD MACH INE SETUP
AAUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar a opgio [MACH INE SETUP
[LANGUAGE]. | LANGUAGE [ENT] |
5 Pressione a tecla . LANGUAGE
:English
6 Pressione para selecionar o idioma. MEDIA SIDUAL
) Valor configurado : 75> / English / Deutsch / Frangais / Espafiol | : =K>3"
/ Italiano / Portugués
7 Pressione a tecla . MACH INE SETUP

LANGUAGE [ENT]

Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.

« Para verificar as configuragdes de idioma do painel de operagéo sensivel ao toque, consulte a segéo

Ay

g "Configuragdes de idioma” na P.1-12.
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Configuragées da Maquina

Selecionando a linha de cabegote para usar

E possivel desativar o som que é soado quando uma tecla é pressionada.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION

SETUP <ENT>
2 PressioneCA)(3 para selecionar [MACHINE SETUP]. FUNCT | ON

MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla . MACH INE SETUP

AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar [MEDIA DETECT]. (MACHINE SETUP

MEDIA DETECT [ENT]
5 Pressione a tecla . THICKNESS DETECT

:AUTO
6 Pressione para selecionar "AUTO" ou (TH 1 CKNESS DETECT

"MANUAL". :MANUAL

7 Pressione a tecla . MACH INE SETUP

MEDIA DETECT [ENT]

8 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuracao.
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Configurando a secagem da alimentacao (DRYING FEED)

Para secar uniformemente até a borda traseira dos dados de impresséo, configure o comprimento a ser alimentado
depois da impressao ter sido realizada. Dependendo da posigdo do aquecedor externo, configure-o de modo que
o final dos dados possa ser alimentado até passar o aquecedor externo.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON

SETUP <ENT>
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 1ON

MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla . MACH INE SETUP

AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar [DRYING TIME]. MACH INE SETUP

DRYING FEED [ENT]
5 Pressione a tecla . HEAD SELECT

SALL

6 Pressione para selecionar o comprimento de DRY NG FEED

alimentacgao. = 60 0mm
¢ Valor definido : OFF / 100 to 1000mm
7 | Pressione atecla CEanNTER)) MACH INE SETUP
DRYING FEED [ENT]

8 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.
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Configuragées da Maquina

Ajuste do tamanho do espaco em branco entre as linhas impressas.

Ajusta o tamanho do espago em branco entre as linhas impressas.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP <ENT>
2 PressioneCA)(3 para selecionar [MACHINE SETUP]. FUNCT | ON
MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla . MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar [SPACE BTWN PP.]. (MACH INE SETUP
SPACE BTWN PP. [ENT]
5 Pressione a tecla . SPACE BTWN PP.
= OFF
6 Pressione para ajustar o tamanho do espagoem (.. stun PP
branco. _ 100mm
¢ Valor definido : OFF / 10 a 500mm
7 Pressione a tecla . MACH INE SETUP

SPACE BTWN PP. [ENT]

8 Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a configuragao.

A operacgao de retroalimentagao é realizada quando a impressao é concluida, caso o tamanho do espago
em branco seja definido na diregdo decrescente.

Atente para o que segue em tais casos.

» Caso, quando for utilizada midia em rolo de largura pequena, a midia deva ser inserida no suporte para
midia sem utilizar o dispositivo de alimentagdo da parte de tras da impressora, a tensdo da midia da préoxima
impresséo sera alterada devido a retroalimentagéo, possivelmente fazendo com que a taxa de alimentagao
da midia da borda principal da imagem impressa seja alterada. Em tais casos, recolhe manualmente a midia.

» Essa fungéo é desativada caso a retroalimentagéo apds a alimentacéo para secagem seja definida para OFF
na configuragéo do equipamento “DRYING FEED’. ( (&~ P.3-22)

» Caso as informagdes impressas ja possuam um espago em branco, utilizar essa fungéo ira resultar na
definigdo do “Espago em branco das informagdes + Tamanho do espago em branco definido utilizando essa
fungéo" como espago em branco.
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Configuracao da rede

A rede também pode ser configurada com o "Network Configurator”, ferramenta utilizada para configurar a rede
dos produtos da Mimaki. Para baixar o Configurador de Rede, acesse a se¢ao " Driver / Utility" (Drivers/Utilitarios)
na pagina de download Mimaki Engineering (http://eng.mimaki.co.jp/download/).

Pressione a tecla no modo LOCAL.

FUNCT I ON

1 [SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (cUNCT 1ON

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla.

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar NETWORK & MAIL].

MACHINE SETUP
NETWORK & MAIL [ENT]

Pressione a tecla duas vezes.

NETWORK
Check IP Addr. [ENT]

Pressione a tecla.

» O endereco IP utilizado atualmente por este equipamento é exibido.

\I/é
/NN

2

Check IP Address
10. 16.168.235

» Depois de conectar a rede, demora um pouco de tempo até determinar o enderecgo IP. Se o
endereco IP nao foi determinado, sera exibido "0.0.0.0".

7 Pressione a tecla. NETWORK

(Check P Addr. [ENT]
8 Pressione para selecionar a opgdo [MAC Addr.]..  (NeTwork

kCheck MAC Addr . [ENT] )
9 Pressione a tecla. Check MAC Address

00:0d:1b:00:00:00

"+ O enderego MAC da maquina atual sera exibido (

10 Pressione a tecla. NETWORK

Check MAC Addr. [ENT]
1 Pressione para selecionar [DHCP]. NETWORK

DHCP [ENT]
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Configuragées da Maquina

12

Pressione a tecla.
* Pressione para definir ON/ OFF.

13

Pressione a tecla.

14

Pressione para selecionar a opgao [AutolP].

15

Pressione a tecla.
* Pressione para definir ON/ OFF.

* Quando esta fungéo é definida para ON, o endereco IP é determinado
pelo protocolo AutolP. No entanto, se a op¢cdo DHCP estd ativada, é
essa opgao que possui a prioridade.

16

Pressione a tecla.

17

Pressione para selecionar os valores definidos.

* Quando tanto DHCP como AutolP estiverem OFF, pode configurar o Endereco IP/Gateway Padrao/Enderego
DNS/ Mascara Sub Net. Para outros itens que ndo os de acima, va ao Passo 21.

18

Pressione a tecla.

19

Pressione (A XX (O para selecionar os valores de configuragio.

20

Pressione a tecla para confirmar o valor.

21

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

:é* » Para que a configuragéo da rede entre em vigor, desligue o equipamento e torne a liga-lo.
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Configuragao da funcao notificadora de ocorréncias

Configura a fungéo para enviar e-mails a um endereco de correio eletrénico determinado quando eventos como
inicio/término de corte, ou a interrupgao devido a um erro.

A rede também pode ser configurada com o "Network Configurator”, ferramenta utilizada para configurar a rede
dos produtos da Mimaki. Para baixar o Configurador de Rede, acesse a se¢ao " Driver / Utility" (Drivers/Utilitarios)
na pagina de download Mimaki Engineering (http://eng.mimaki.co.jp/download/).

Exoneragao

» O cliente é responsavel pelas taxas de comunicagao referentes a Internet, como por exemplo cobrangas
referentes a e-mails.

» Afuncgao de notificagdo por e-mail pode ndo ser entregue devido a rede de Internet, falha do dispositivo/rede de
energia, etc. A Mimaki ndo é responsavel por quaisquer danos ou perdas resultantes de falhas ou atrasos na
entrega.

Importante!) E possivel utilizar a funcéo notificadora de ocorréncias conectando a LAN a este equipamento. Por favor,
conecte o cabo LAN antecipadamente.
* Fungdo ndo compativel com comunicagédo SSL.

Ativacao da fungao notificadora de ocorréncias

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
— ‘SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 10N ’
[MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione a tecla. MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

4 Pressione para selecionar [NETWORK & MAIL]. (MACHINE SETUP
[NETWORK & MAIL [ENT]

5 Pressione a tecla. NETWORK & MAIL
| J | NETWORK [ENT]
6 Pressione para selecionar [EVENT EMAIL]. (MACHINE SETUP ‘
| J [EVENT MAIL [ENT]
7 Pressione a tecla. EVENT MAIL
—J ‘Mail Delivery [ENT]
8 Pressione a tecla. Mail Delivery
| J | :OFF )
9 Pressione para selecionar "ON". (Mail Delivery )

:ON
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Configuragées da Maquina

10 Pressione a tecla. EVENT MAIL
Mail Delivery [ENT]
11 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa funcgao.
Configuragao de ocorréncias para envio de notificagoes
1 Pressione a tecla no modo LOCAL. EVENT MAIL
Mail Delivery [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (
2 FUNCT ION
SETUP [ENT]
3 Pressione a tecla. FUNCT ION
MACHINE SETUP  [ENT]
4 Pressione para selecionar [NETWORK & MAIL]. [MACHINE SETUP
[ENT]

AUTO Power -off

Pressione a tecla.

MACHINE SETUP
NETWORK & MAIL [ENT]

Pressione para selecionar [EVENT EMAIL].

NETWORK & MAIL

NETWORK [ENT]
7 Pressione a tecla. MACH INE SETUP
EVENT MAIL [ENT]
8 Pressione a tecla de selegdo ou para selecionar  [gvenT mA 1L
a opgao [Select Event]. Mail Delivery [ENT]
9 Pressione a tecla. EVENT MAIL
. . , . . Select Event [ENT]
* Determine se um e-mail sera enviado ou ndo no comego de uma \
plotagem.
» Pressione para definir ON/OFF.
Pressioneatecla. Print Start Event

10

» Determine se um e-mail sera enviado ou nao no fim de uma plotagem.
* Pressione para definir ON/OFF.

:OFF
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11 Pressione a tecla.

» Determina se um e-mail sera enviado ou quando a impressdo é
interrompida devido a um erro.

* Pressione para definir ON/ OFF.

Error Evenn
:OFF

12 Pressione a tecla.

* Determine se um e-mail sera enviado ou ndo quando um aviso for

exibido durante a impresséo.
» Pressione para definir ON/ OFF.

[wbrning Event

:OFF

13 Pressione a tecla.

* Determina se um email é enviado ou nado, caso ocorra um evento

diferente daqueles mencionados acima.
» Pressione para definir ON/ OFF.

[Other Event

:OFF

14 Pressione a tecla.

[EVENT MA I L

Select Event [ENT] ]

15 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

Configuragao do endereco de email.

-~

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 10N

MACHINE SETUP [ENT]

3 Pressione a tecla.

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

4 Pressione para selecionar [NETWORK & MAIL].

MACHINE SETUP
NETWORK & MAIL [ENT]

5 Pressione a tecla.

NETWORK & MAIL
NETWORK [ENT]

6 Pressione para selecionar [EVENT EMAIL].

MACHINE SETUP

EVENT MAIL [ENT]
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Configuragées da Maquina

7 Pressione a tecla. EVENT MAIL

Mail Delivery [ENT]
8 Pressione para selecionar [Mail Address]. EVENT MAIL

Mail Address [ENT]
9 Pressione a tecla. EVENT MAIL

Mail Address [ENT]

Pressione (A XX () para selecionar os valores de configuragio.

» Configura o endereco de email, ao qual, a notificagdo de ocorréncia é enviada.
» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de 96 caracteres.
11 Pressione a tecla. EVENT MAIL

Mail Address [ENT]

12 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

Definicao do assunto

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 1ON ‘
MACHINE SETUP  [ENT]
r \ m
3 Pressione a tecla. MACH INE SETUP c
AUTO Power-off [ENT] a
(o]}
®
4 Pressione para selecionar NETWORK & MAIL]. MACHINE SETUP *
NETWORK & MAIL [ENT] g’
2
5 Pressione a tecla. NETWORK & MAIL o
NETWORK [ENT] 3
‘ ) 3
=
6 Pressione para selecionar [EVENT EMAIL]. MACH INE SETUP o
EVENT MAIL [ENT] e
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Pressione a tecla.

EVENT MAIL
Mail Delivery [ENT]

Pressione para selecionar a opgio [Message
Subject] (Assunto da Mensagem).

EVENT MAIL
Massage Subject [ENT]

Pressione a tecla.

Massage Subject

Tx500-#1 [ENT]

Pressione (A (X)) para definir o assunto.

* Insere os caracteres que serdo inseridos no campo Assunto da notificagdo de ocorréncia.
» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de 8 caracteres.
11 Pressione a tecla. EVENT MAIL
Massage Subject [ENT]
12 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

Definicao do assunto

FUNCT ION

1 Pressione a tecla no modo LOCAL.
[SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. [FUNCT 10N

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla.

MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [NETWORK & MAIL].

MACHINE SETUP
NETWORK & MAIL [ENT]

Pressione a tecla.

NETWORK & MAIL
NETWORK [ENT]

Pressione para selecionar [EVENT EMAIL].

MACHINE SETUP
EVENT MAIL [ENT]
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Configuragées da Maquina

7 Pressione a tecla. EVENT MAIL
Mail Delivery [ENT]
8 Pressione para selecionar [Server Setup]. (EVENT MAIL
Server Setup [ENT]
9 Pressione a tecla. SERVER SETUP
SMTP Address [ENT]
10 Pressione a tecla. SMTP Address
+ Pressione a tecla de selegao (A XTI N AN P para configurar o
servidor SMTP.
* Insira 0 nome do servidor SMTP.
11 Pressione a tecla. SERVER SETUP
SMTP Address [ENT]
12 Pressione para selecionar [SMTP Port No.]. [SERVER SETUP
SMTP Port No. [ENT]
13 Pressione a tecla. SMTP Port No.
25
14 Pressione para selecionar a opgao [SMTP Port] (Porta SMTP).
» Define o numero da porta SMTP.
15 Pressione a tecla. SERVER SETUP
SMTP Port No. [ENT]
16 Pressione a tecla de comando ou para (SERVER SETUP
selecionar [Authentication]. Authentication [ENT]
17 Pressioneatecla. Authentication
:POP before SMTP
18 Pressione para selecionar o método de (Authentication
autenticagao. :POP before SMTP
» Defina o método de autenticagao do servidor SMTP.
» Caso seja selecionada a opgéo [OFF], va para o Passo 32.
19 Pressione a tecla. SERVER SETUP
Authentication [ENT]
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20

Pressione para selecionar a opgio [SENDER SERVER SETUP
ADDRESS] (Enderegco do Remetente). SENDER ADDRESS [ENT]

21

Pressione a tecla. [SENDER ADDRESS ]

+ Pressione (A X I I N> ) ¢ defina o endereco de email a ser
utilizado como enderego do remetente.

» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de
64 caracteres.

22

:\gg » Dependendo do servidor, se ndo configurar o endereco de e-mail independente da conta,
=K seu servigo de envio e recepgao de e-mails vai ficar bastante indisponivel.
Pressione a tecla. SERVER SETUP

SENDER ADDRESS [ENT]

24

23 Pressione para selecionar [User Name]. (SERVER SETUP )
User Name [ENT]
Pressione a tecla. User Name

+ Pressione (A X I N AN > para definir o nome de usuario a ser
utilizado na autenticagéo.

» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de
30 caracteres.

25 Pressione a tecla. SERVER SETUP

User Name [ENT]
26 Pressione para selecionar [Pass Word]. (SERVER sETUP

Pass Word [ENT]
27 Pressione a tecla. Pass Word

¥R K X X K X X X X X X X X X
+ Pressione (AN I NN P para definir a senha a ser utilizadana - J
autenticacgéao.

» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de
15 caracteres.

:\gg * Na tela de configuragdo da senha, somente é possivel verificar o valor que esta sendo
=K inserido no momento.
28 Pressione a tecla. SERVER SETUP

. . . Pass Word [ENT]

* Quando selecionar [POP before SMTP] no Passo 16, configure os itens  \ J
seguindo os Passos de 27 a 31.
29 Pressione para selecionar [POP3 Address]. . (sERVER SETUP
POP3 Address [ENT]
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Configuragées da Maquina

30

Pressione a tecla.

« Pressione o botéo de selegdo (AN I IO para configurar o
servidor POP.
* Insira 0 nome do servidor POP.

POP3 Address

31 Pressione a tecla. SERVER SETUP
POP3 Address [ENT]
32 Pressione para selecionar [APOP] . [SERVER SETUP
APOP [ENT]
33 Pressione a tecla. APOP
:ON
* Pressione para ativar ou desativar a autenticagdo APOP. N
» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de
30 caracteres.
34 Pressione a tecla. SERVER SETUP
APOP [ENT]

35

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.
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Envio de uma notificagao de teste

Pressione a tecla no modo LOCAL.

FUNCT I ON

1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar FUNCT I ON

[MACHINE SETUP] (Configuragao do
Equipamento).

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla.

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar
[NETWORK & MAIL].

s N\

MACHINE SETUP
NETWORK & MAIL [ENT]

Pressione a tecla.

NETWORK & MAIL
NETWORK [ENT]

Pressione para selecionar

MACHINE SETUP

[NETWORK & MAIL]. [EVENT MAIL [ENT]
Pressione a tecla. 'EVENT MA I L

Mail Delivery [ENT]

Pressione para selecionar a opgio
[Transmit Test].

EVENT MAIL
Transmit Test [ENT]

Pressione a tecla.

s N\

Transmit Test
EXECUTE [ENT]

Pressione a tecla.

Transmit Test

10 . s Success [ENT]
» O resultado enviado é exibido. \
» Se 0 envio do e-mail de teste falhou, sera exibido um
cédigo de erro. Transmit Test
Consulte a proxima pagina para solucionar o problema. Failed: 12345 :ent
I
Codigo do Erro
11 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.
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Importante!

Configuragées da Maquina

» O resultado de envio do e-mail de teste é o resultado do processo de envio de um e-mail da maquina ao
servidor de e-mail. Isso ndo indica que o e-mail foi recebido no endereco.

» Se ofiltro anti-spam ou etc. foi colocado no terminal onde os e-mails sé&o recebidos, mesmo com a mensagem
"Sending has been completed” exibida, a mensagem n&o sera recebida em alguns casos.

» Caso o envio da notificagao de teste tenha falhado, o cddigo identificador de erro abaixo sera exibido.

» Se o erro ndo pode ser resolvido, tente novamente depois de um tempo.

» Para configuragéo do servidor, etc., contate ao administrador de rede ou fornecedor.

Codégos de Descricao do erro Solucao
rro
Verifique se o equipamento esta conectado a rede.
10 Erro de conexdo na rede Ver!f!que que o end(’ereg.:o IP estfaja correto._
Verifigue que a maquina esteja em ambiente com
DNS disponivel.
20 Enderego de e-mail invalido. Digite o endereco de notificagéo correto.
Verifi nder: rvidor POP.
11003 O servidor POP nao pode ser encontrado. VZrifiq:Z ° 3ed: i:;éo (i?nze es(tjg'a Sm ambiente com
11004 O servidor DNS néao pode ser acessado. q ) q 3 q J
DNS disponivel.
11021 Impossivel conectar ao servidor POP. Ver!f!que a Conﬂgurag:?o do s.erV|dor POP.
Verifiqgue a configuragao do firewall.
12010 Um erro foi informado pelo servidor POP. Verifique a configuragéo do servidor POP.
Houve falha na autenticagéo do servidor Verifique usuario e senha.
13000 POP ¢ Verifique a configuracao APOP.
' Confirme o método de autenticagéo.
O servidor SMTP n&o pode ser Verifique o enderego do servidor SMTP.
10013 . = . P ) .
10014 encontrado. O servidor DNS n&o pode Verifigue que a maquina esteja em ambiente com
ser acessado. DNS disponivel.
Verifique a configuragao do servidor SMTP.
10021 Impossivel conectar ao servidor SMTP. Verifique o numero do porto SMTP.
Verifique a configuragao do firewall.
10*** Verifique a configuragéo do servidor SMTP.
il Um erro foi informado pelo servidor Impossivel comunicar com um servidor que exige
20%** SMTP. comunicagao via SSL.
21 Verifique as configuragdes dos protocolos de filtro.
Verifique se o enderego de notificagdo da conta,
q2we Endereco do remetente invalido definido para o nome de usuario/senha, foi inserido
¢ ' no campo SENDER ADDRESS (Endereco do
Remetente).
I Verifique o endereco de e-mail.
ek O endereco de e-mail ndo pode ser
13 encontrado Mesmo se houve um engano com o enderego de
’ e-mail, esse erro ndo é detectado em alguns casos.
ggggg Erro de autenticagdo no SMTP Confirme o método de autenticagao.
23 Houve falha na autenticagéo do servidor
24+ ¢ Verifiqgue usuario e senha.
5w | POP.

O “***” constitui o cédigo identificador de erro que é retornado pelo servidor de notificagbes.

3-35

saJejuawajdwon saodungy



Configuracao da funcao de bloqueio

E possivel especificar uma senha de quatro digitos, para que ninguém além do administrador possa alterar

configuracdes de rede e de email.

Especificagdao da senha para as fungoes de rede e de notificacao de ocorréncias

LOCK

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON

SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE SETUP] (FUNCT 10N

(Configuragao do Equipamento). MACHINE SETUP  [ENT]

3 Pressione a tecla. MACH INE SETUP

AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar NETWORK & MAIL].  (vachinE seTup

NETWORK & MAIL [ENT]
5 Pressione a tecla. NETWORK & MAIL

NETWORK [ENT]
6 Pressione para selecionar [SETTING LOCK]. (MACHINE SETUP

SETTING LOCK [ENT]
7 Pressione a tecla. SETTING LOCK

:0000

Especifique uma senha (quatro digitos) e pressione a (
SETTING LOCK
tecla . LOCK START

* Uma notificacdo de que a configuracdo foi iniciada sera exibida
brevemente.

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.




Configuragées da Maquina

Especificagdo da senha para as fungoes de rede e de notificacao de ocorréncias

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT] |
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 1 ON ‘

MACH INE SETUP [ENT]

Pressione a tecla. MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [NETWORK & MAIL]. (MACHINE SETUP
NETWORK & MAIL [ENT]

5 Pressione a tecla. NETWORK & MAIL
NETWORK [ENT]

6 Pressione para selecionar [SETTING LOCK]. (MACHINE SETUP )
SETTING LOCK [ENT]

7 Pressione a tecla. SETTING LOCK

LOCK R

Insira uma senha de quatro digitos e pressione a tecla

SETTING LOCK

Release Success

» A tela a direita sera exibida, caso a operagéo de login seja concluida
com éxito.

SETTING LOCK

» Atela a direita sera exibida, caso a operacgéo de login n&o seja concluida .
Release failure

com éxito.

9

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

] . - _
Importante!) Caso esquega a senha, pressione a tecla FUNCTION) exibida na tela do Passo 7 para exibir a tela de

liberagao forgada da senha.

Contudo, tome cuidado ao pressionar a tecla ENTER para liberar forcadamente a senha, pois itens que
foram configurados para a rede e a para a fungao notificadora de ocorréncias também seréo redefinidos para
seus valores padrao, tornando necessario especifica-los novamente.
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Redefinicao das configuracoes

E possivel retornar as configuragdes de "SETUP" (Configurag&o), "MAINTENANCE" (Manutengo) e "MACHINE

SETUP" (Configuragéo da Maquina) ao estado de fabrica.

Pressione a tecla no modo LOCAL.

» As configuraces ja ajustadas seréo restauradas.

1 FUNCT I ON
SETUP [ENT]
2 Pressione para selecionar [MACHINE [FUNCT 10N
SETUP]. MACHINE SETUP  [ENT]
3 Pressione a tecla. MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
4 Pressione para selecionar a opgdo MACH INE SETUP
[RESET]. RESET [ENT]
5 Pressione a tecla. RSET ALL SETTING
0K? [ENT]
6 Pressione a tecla. RESET
EXECUTE [ENT]

Pressione a tecla CENDD), varias vezes, para concluir a configuragio.
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Confirmando informacoées da maquina

As informacgdes deste equipamento podem ser confirmadas.

Os itens a seguir podem ser confirmados.

ltem Description (Descri¢éo)

HISTORICO DE ERROS Exibe o histérico de erros e alertas exibidos até a data atual.
Caso sejam pressionadas as teclas , a data de
ocorréncia (ano/més/dia/hora/minuto) e as informagées do erro/
alerta serdao exibidas, de forma alternativa, de acordo com a
ordem de ocorréncia.

uso LIMPEZA

COMPRIMENTO DE

IMPRESSAO As informagbes deste equipamento podem ser confirmadas.
AREA DE IMPRESSAO

TEMPO DE UTILIZAGAO

VERSAO Exibe a versao do firmware da maquina.

LISTA Permite imprimir as configuragées do equipamento.

Ink REPL. Report Permite imprimir o histérico de tinta do equipamento.

Verifique o estado de utilizagao da maquina

Vocé pode verificar informagdes da maquina, tais como informacdes de limpeza e o comprimento impresso por ela.

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT I ON

SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [INFORMATION]. FUNCT | ON

I NFORMAT | ON [ENT]
Pressione a tecla. I NFORMAT | ON

3 USAGE [ENT]
1 Pressione a tecla . WI P ING
= 0

» As informacgbes da limpeza ser&o exibidas.

» Cada vez que a tecla (LENTER ) é pressionada, as informagdes do equipamento apresentadas abaixo séo

exibidas em sequéncia.

LIMPEZA COMPRIMENTO DE IMPRESSAO
EX|l:_)e as informagodes WIPING EX|bep PRINT LENGTH
da limpeza. comprimento
= 0 . , = Om
impresso até
agora
LIMPEZA TEMPO DE UTILIZAGAO
Ex@e as informagdes PRINT AREA !EX|be as 'USE TIME
da limpeza. informacgdes sobre
= Oom = Oh
o tempo de uso do L
equipamento.
:\\\”’/: * Durante a redefinicdo do numero de utilizagbes da operacdo de 'WI PING
g=h limpeza, pressione a tecla enquanto WIPING é exibido. RESET? [ENT]

Ao pressionar a tecla (LENTER ) key, o numero de limpezas sera

reiniciado.
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Verifique as informagoes de versao da maquina

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT | ON
SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [INFORMATION]. FUNCT I ON
I NFORMAT I ON [ENT]
Pressione a tecla. [ | NFORMAT 1 ON
3 USAGE [ENT]
Pressione para selecionar [VERSION]. [ | NFORMAT 10N
VERS | ON [ENT]
Pressione a tecla [1x500-18008 Vv2.20
5 + Ainformac&o da vers&o sera exibida. (MRL - 11 V2.00
Verificagao do Histérico de Erros
Esta seg¢ao descreve como visualizar o histérico de erros.
HISTORICO DE ERROS
Exibe a data da [00000] ‘
ocorréncia 2014/09/26 22:13:00 -
{ ) | VERSAO
Exibindo informagdes Tx500-1800B V2 20
N | da versdo, como F/W e
MRL- 111 V2.00

Exibe os conteudos de
erro

(1000007

2014/09/26 22:13:00

)

similares.
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Confirmando informag¢ées da maquina

Exibindo as informagoes dessa maquina

1 Pressione a tecla no modo LOCAL.

Sb300 12345678
REMA I'N 99999999

» As informagbes apresentadas abaixo serdo exibidas.

2 As informagdes sao exibidas subsequencialmente com a tecla (CENTERD).

Quantidade restante de tinta  Erro (quando ocorre erro de tinta) Aviso (quando ocorre um aviso)
Sb300 12345678 NON [INK IC VWARN|NG
Largura da Midia Folga do cabegote Espessura da midia
MEDIA WIDTH HEAD GAP MEDIA THICKNESS
= 1000mm = 2.0mm = 0.1mm
N° de série Versao RECUPERAGAO DE BOCAL
SERIAL No. Tx500-1800B V2.20 RECOVERY NOZZLE: *
c R K E X K XXX MRL- 111 V2.00 CONF IRM DETAILS[MNT]

Pressione a tecla ((MAINT.) e
confirme a descrigao

3 Pressione a tecla para retornar ao modo local.

saJejuawajdwon saodungy
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Capitulo 4
Manutencao

Ve

oD Este capitulo

&

'

ManutenGao...........oooeviiiiiiiiiie e 4-2
Precaugdes para Realizagdo de Manutengao..4-2
Informagdes a respeito da utilizagao de

liquido de limpeza ........cccceeviiiiiiiiie e, 4-2
Limpeza da superficie externa do
€qUIPAMENTO.....eveiiiiicceeee e 4-3
Limpeza do Sensor de Midia.............ccceeeeee.. 4-3
Quando n&o usar o equipamento por um
longo periodo de tempo..........cccceciiiiiiiiiiieee, 4-4
Quando nao usar este equipamento por
2 dias (finais de semana, efc) ........ccccveeeeeenen. 4-4
Quando nao usar este equipamento por
Mais de 3 diaS ....uvevvvieeeeiiiiiiiee e 4-5

Quando usar este equipamento apos
nao té-lo usado por um longo periodo

de temMPO .o 4-5
Realizacdo de manutencao na estacéo
de coroamento.........uuueeeiiiiiieiiieeeeee e 4-6
Limpeza do limpador e da tampa...................... 4-6
Limpeza da bandeja de tinta do limpador ........ 4-9
Lavagem da Saida de Descarga de
Tinta (DISWAY WASH)......cccooiiiiiieceeie 4-11

Caso o equipamento nao seja utilizado

por um longo periodo

(CUSTODY WASH)....cctiieeeeieee e 4-12
Limpeza do cabegote e da area ao redor
O MESMO..iiiiiiiiiiieie e 4-15

descreve os procedimentos necessarios a utilizacao deste equipamento de forma mais
pratica, os quais constituem métodos destinados a zelar diariamente por ele, a realizar
manutengdo na unidade de tinta etc.

Caso nao seja possivel desentupir o
bocal obstruido ........coooicuiiiiiiii 4-17
Lavagem do bocal de um cabegote ............... 4-17

Bocais alternativos para realizagéo
de impresséao, caso os bocais com

problema n&o possam ser recuperados......... 4-19
Funcao de Manutencao Automatica............... 4-23
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Manutencao

Realize manutencao no equipamento, frequentemente, ou quando for necessario, para garantir que sua eficiéncia
sera preservada e que possa ser utilizado por mais tempo.

Precaugoes para Realizagao de Manutengao

Preste atengéo aos seguintes itens ao realizar a manutengéo desta maquina.

» Ao utilizar a solugdo de limpeza para realizacdo de manutengéo, certifique-se de utilizar os 6culos de
v protecao fornecidos.

» Nuncadesmonte oequipamento. Desmonta-lo pode resultarem choque elétrico ou danificar o equipamento.
Antes de iniciar a manutengéo, certifique-se de desligar o equipamento e de desconectar o cabo de

alimentacao da tomada; caso contrario, podem ocorrer acidentes.

» Evite que o equipamento seja exposto a umidade. A entrada de umidade no equipamento pode resultar
@ em choques elétricos ou danificar o mesmo.

frequéncia, uma pequena quantidade de tinta (descarga), caso a operagéo de impresséo (emissédo) ndo
tenha sido utilizada por um bom tempo.
» Caso nao venha a utilizar este equipamento por um longo tempo, certifique-se de desligar somente o
® botéo de alimentacao localizado na parte frontal do equipamento; o botédo de alimentacao principal deve

0 » Para que seja possivel garantir uma descarga de tinta adequada, o equipamento deve liberar, com

ser mantido ligado (ajustado para a posigéo |) e o cabo de alimentagdo deve permanecer conectado.

» N&o utilize benzeno, tiner ou qualquer outro agente quimico que seja do tipo abrasivo. Tais materiais
podem estragar ou deformar a superficie da cobertura.

» Na&o utilize lubrificantes etc. em pecas do equipamento. Isso pode causar falha na impressao.

» Tome cuidado para que a solucédo de limpeza, tinta etc., ndo fique grudada na tampa do equipamento,
pois isso pode estragar ou deformar a mesma.

Informacgoes a respeito da utilizagao de liquido de limpeza

Utilize o liquido de limpeza indicado para a tinta utilizada.

Tipo de tinta Solugdes indicadas para manutengao
Tinta sublimatica
Tinta reativa Kit de manuteng¢do com liquido de limpeza 03 (ML003-Z-K1)
Tinta acida
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Manutencgao

Limpeza da superficie externa do equipamento

Quando a superficie externa do equipamento estiver
manchada, umedeg¢a um pano macio com agua ou
detergente neutro diluido com agua, tor¢a-o e limpe o
equipamento.

Limpeza do Sensor de Midia.

Quando for realizada limpeza na parte inferior do cabegote, mova o carro para a extremidade esquerda, utilizando
os procedimentos descritos no passo 1 da P.4-15 "Limpeza do Cabecgote e da Area ao seu Redor" e, em seguida,

limpe-o.
Parte inferior do cabecote

Sensor de midia

Inuep
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Quando nao usar o equipamento por um longo periodo de tempo

Importante! » Nao desligue a alimentacgao principal deste equipamento; isto ira prevenir o funcionamento a

fungdo de manutengdo automatica, que evita regularmente o entupimento da tinta. Desligue
a maquina, pressione o botdo de energia no lado direito do painel de operagéo e desligue a
lampada.

Quando nao usar este equipamento por 2 dias (finais de semana, etc)

Quando o equipamento n&o for usado por 2 das, como em finais de semana, siga o procedimento abaixo.

Realize cada item da manutencgao diaria.
» Consulte a pagina 4-2 para mais detalhes sobre a manutengéo.

Insira os pinos de seguranca nos dois lados do rolo de pressao.

rdy” i

Pino de segurancga

Pino de segurancga

» Para evitar que o rolo de presséo caia inesperadamente e cause ferimentos, certifique-se de inserir os pinos
adequadamente.

Abra a valvula de drenagem e drene

a agua da unidade de lavagem.

* Coloque um balde abaixo da valvula de
drenagem antes desta operagéo.

Deixe as configuragoes de "Switching ON/OFF of Belt washing function” e "Switching ON/
OFF of Belt heater" em OFF (Desligada).

» Consulte P.2-8 e P.2-9 para mais detalhes sobre as configuragdes.




Quando nao usar o equipamento por um longo periodo de tempo

Quando nao usar este equipamento por mais de 3 dias

Quando o equipamento nao for usado por mais de 3 dias, siga o procedimento abaixo.

Realize a operagado de "Quando nao usar este equipamento por 2 dias (finais de semana,

1 etc)".

Substitua o tanque de descarte de tinta por um novo.
2 » Consulte P.4-27 "Se uma Mensagem de Confirmacdo do Tanque de Descarte de Tinta Aparecer" para mais
detalhes sobre como substituir um tanque de tinta.

Quando usar este equipamento apés nao té-lo usado por um longo

periodo de tempo

Quando o equipamento nao tiver sido usado por um longo periodo de tempo e for usado novamente, siga o
procedimento abaixo.

Realize a limpeza (minuciosa) do cabecote e verifique os bicos de tinta.
1 » Consulte P.2-32 "Limpeza do Cabegote" para mais detalhes sobre a limpeza do cabegote.

Se alguns bicos estiverem entupidos, lave-os.
2 » Consulte P.4-17 "Lavagem dos bicos do cabegote" para mais informagoes.

Inuep
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Realizacao de manutencao na estacao de coroamento

Realize manutencao na tampa de tinta, no limpador etc., localizados na estagédo de coroamento. (SATION MAINT.)
A seguir estao as fungdes da tampa de tinta e do limpador.

e Limpador : Remove a tinta que esta grudada no bocal de um cabecote.

¢ Tampa de tinta : Impede que os bocais dos cabegotes sejam obstruidos por tinta seca.

A medida que o equipamento é utilizado continuamente, o limpador e a tampa de tinta acabam ficando sujos
devido ao acumulo de tinta, poeira etc. Caso o problema no bocal ndo possa ser corrigido, mesmo apés a
realizagéo de limpeza de cabegote (B~ P.2-32), utilize o kit de manutengdo com liquido de limpeza 03 e uma
haste de limpeza.

Ferramentas + Kit de manuteng&o com liquido de limpeza 03 (ML0O03-Z-K1)

necessarias para - Haste de limpeza (SPC- |-« Luvas + Oculos de protecdo
manutengao 0527)

P

* Certifique-se de utilizar 6culos de protegéo e luvas durante a realizagdo de manutencao na estagao
de coroamento. De outro modo, a tinta pode cair em seus olhos.

» Nao remova, manualmente, o carro da estagcao de coroamento. Quando for necessario remové-lo,
pressione a tecla para executar a operacao de remogao do carro. (%2> P.4-6 Passos 1
a2)

» Fazer a limpeza diaria da tampa do reservatério de tinta e no limpador da estagao de coroamento.
Caso contrario, a sujeira pode acumular-se no bocal ou residuos de tinta podem obstrui-lo. Isso
pode comprometer o fluxo de tinta.

Limpeza do limpador e da tampa

E recomendado limpar, frequentemente, o limpador e a tampa, de modo a preservar a qualidade de imagem
proporcionada e manter o equipamento em boas condigées de funcionamento.

Atencao
—

» Limpe o limpador e a area ao redor dele, no minimo, duas vezes por semana (o tempo pode variar, dependendo
da frequéncia de utilizagdo do equipamento).
» Substitua o limpador, caso ele esteja muito sujo ou torto. (&~ P.4-26)
* Ao limpar o limpador, tenha cuidado para que fiapos do palito ndo sejam deixados nele. Os fiapos restantes
podem causar deterioragdo da qualidade da imagem.

1 Pressione a tecla ( MAINT. ) no modo LOCAL. CARRIAGE OUT
[ENT]
i ENTER (
Pressione a tecla ) MOVE POSITION

:STATION MAINT.

3 Pressione para selecionar a opgio (MOVE POSITION
[STATION MAINT.]. :STATION MAINT.

Pressione a tecla.

4 * O carro se move sobre a correia.




Realizagdo de manutencao na estagdo de coroamento

Abra a tampa de manutencgao direita.

(1) Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutencdo direita (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencéo direita e puxe-a para frente .

(3) Enquanto puxa a tampa de manutengéo para
baixo, remova a mesma.

+ Caso a tampa de manutencao direita ndo possa
ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

Tampa de acesso
direita

Gire o
parafuso para
a esquerda.

Remova o limpador.
* Remova o limpador segurando nas protusdes,
localizadas nas extremidades.

AN

Limpe o limpador e o suporte.
* Remova os residuos de tinta do limpador e do
suporte utilizando a haste e o produto de limpeza.
* Nao deixe residuos do liquido de limpeza na
tampa.

Importante!) * Limpe o limpador e o suporte até que

ambos estejam iguais a figura a direita.

* Apds a limpeza, certifique-se de que o
suporte e o limpador estdo alinhados na
horizontal.

Limpe o deslizador do limpador.

* Remova a tinta que esta grudada no deslizador
do limpador, utilizando uma haste de limpeza
embebida em liquido de limpeza para realizagédo
de manutencgao.

Nao deixe residuos do liquido de limpeza na
tampa.

Deslizador do limpador

Ajuste o limpador para sua posigao original.
* Instale o limpador segurando em suas
extremidades.

Inuep
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10

Limpe o limpador e o suporte. Lamina do limpador

* Molhe a haste de limpeza no liquido de limpeza e, em

seguida, remova a tinta que esta grudada na lamina do
limpador.

~
~

* Tome cuidado com a borda da lamina do
limpador e limpe bem o lado (parte de tras) do
limpador que entra em contato com a tinta.

* Limpe a lamina até que assuma o aspecto
abaixo.

Lamina do limpador

&w

11

Limpe a borracha da tampa e a tampa.

* Remova a tinta grudada na borracha da tampa e a tampa,
utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido de
limpeza.

Nao deixe residuos do liquido de limpeza na tampa.

Importante!) * Limpe o limpador até que

fique igual a figura a direita.

» Certifique-se de que a
borracha e a malha dentro da
tampa n&do sejam removidas
apos a limpeza.

12

Pressione a tecla ap6s a limpeza.

Close a cover
COMPLETED [ENT]

13

Feche a tampa de manutencio direita e, em seguida, pressione a tecla )
» Apo6s executar a operagéo inicial, o equipamento ira retornar ao passo 1.

Realizagdo de manutencao na estagcdo sem utilizar a tecla (MAINT.

E possivel realizar manutengao na estagao utilizando a tecla (FUNCTION), no modo Local, sem pressionar a tecla
MAINT. ) .

no modo
LOCAL.

para selecionar a
opcao [MAINTENANCE]
(Manutengao).

» Sera executada a mesma operacao que é realizada

pressionando a tecla (( MAINT. ) no modo Local.

Pressione a tecla } Pressione OO } Pressione a tecla (CENTER ) duas vezes.




Realizacao de manutencao na estagao de coroamento

Limpeza da bandeja de tinta do limpador

Manchas de tintas a base de agua nao saem facilmente. Restos ressecados aderem e se acumulam. Utilize uma
espatula de borracha ou similar para remover o excesso de tinta sob o limpador e na diregédo de deslocamento

deste.
1 Pressione a tecla ( MAINT. ) no modo LOCAL. CARRIAGE OUT
[ENT]
i ENTER ( )
2 Pressione a tecla . MOVE POSITION
:STATION MAINT.
3 Pressione para selecionar a opgio VOVE POS 1T 10N
[STATION MAINT.]. :STATION MAINT.

4 Pressione a tecla.

» O carro se move sobre a correia.

Abra a tampa de manutencgao direita.

5 (1) Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutencéo direita (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencao direita e puxe-a para frente .

(3) Enquanto puxa a tampa de manutencao para
baixo, remova a mesma.

Tampa de acesso
direita

» Caso a tampa de manutengdo direita ndo possa
ser removida facilmente, utilize a chave de fenda

fornecida. Gire o

parafuso
para a =
esquerda. Q)
3
c
Limpe da bandeja de tinta do limpador. o
6 » Utilize uma espatula de borracha ou similar para >
remover o excesso de tinta sob o limpador e na ‘g,
direcdo de deslocamento deste. o




7 Pressione a tecla apos a limpeza. Close a cover
COMPLETED [ENT]

Feche a tampa de manutencgao direita e, em seguida, pressione a tecla .
8 » Apos executar a operagao inicial, o equipamento ira retornar ao passo 1.
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Realizacao de manutencao na estagao de coroamento

Lavagem da Saida de Descarga de Tinta (DISWAY WASH)

Lave, com frequéncia, a saida de descarga de tinta para evitar que os bocais dos cabecgotes sejam obstruidos
pela tinta seca que fica acumulada dentro da passagem.

1 Pressione a tecla (MAINT. ) no modo LOCAL. CARRIAGE OUT
[ENT]
2 Pressione para selecionar a opgdo [DISWAY (=~ )
WASH]. [ENT]
3 Pressione a tecla. DISWAY WASH
* O carro se move sopre a correia. ] _ . ) COMPLETED (NEXT) [ENT]
* A operagao de aspiragao a seco sera realizada repetidamente até

que a lavagem seja concluida.

Abra a tampa de manutencgéo direita. T
. . ampa de acesso
4 (1) Gire os parafusos abaixo da tampa de ireita
manutengdo direita (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.
(2) Segure naparteinferiordatampade manutengao
direita e puxe-a para frente .
(3) Enquanto puxa a tampa de manutencdo para /
baixo, remova a mesma. @
» Caso a tampa de manutengdo direita ndo possa
ser removida facilmente, utilize a chave de fenda gireo

fornecida. parafuso
paraa
esquerda.

Preencha a tampa com liquido de limpeza,

5 utilizando um conta-gotas.
* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase

transbordar.

=

Q

=

c

(=g

g

Feche a tampa direita de acesso e pressione a tecla O 1SWAY WASH o

6 » Apos a operagdo de absorcéo ser realizada por 30 segundos, a tela PLEASE WAIT gl

ira retornar ao passo 2.
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Caso o equipamento nao seja utilizado por um longo periodo
(CUSTODY WASH)

Quando a maquina néo for utilizada por uma semana ou mais, use a fungao de limpeza para protegéo (custody)
a fim de manter limpos os bocais e passagens de descarga de tinta. Depois, mantenha a maquina em "custody".

O status [INK END] (A Tinta Acabou) foi exibido?
» Atinta é absorvida quando os bocais sao lavados.
Nesta etapa, caso o status "INK END" (A Tinta Acabou) seja exibido, a operacao de
lavagem de bocal ndo podera ser iniciada.
* Neste caso, substitua o frasco de tinta atual por outro.

Verifique os itens a
direita antes.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. CARRIAGE OUT )

[ENT] |

2 Pressione para selecionar a opgdo [CUSTODY (/oo o~ )
WASH]. [ENT]

Pressione a (_ENTER ) tecla.

3 . WIPER CLEANING
+ O carro se move sobre a correia.

COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até que a limpeza do limpador/suporte seja concluida, a mensagem [COMPLETED (NEXT):
ENT] sera exibida na tela. Apds os procedimentos até o passo 4 serem concluidos, pressione
a tecla (CENTER)). Caso a tecla seja pressionada antes da limpeza ser concluida, o
equipamento ira alternar para a proxima etapa de limpeza.

Limpe o limpador e o suporte.

4 (1) Abra a tampa lateral de manutengao e puxe-a para fora segurando as projegbes em ambas as pontas
do limpador.

(2) Limpe o limpador e o suporte utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido de limpeza
(MLO03-Z-K1). Nao deixe residuos do liquido de limpeza na tampa.

(3) Insira-o na sua posigao original segurando nas suas projecgoes, localizadas nas extremidades do
limpador.
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Realizagdo de manutencao na estagdo de coroamento

Pressione a tecla.

» O carro se move sobre a correia.

CAP CLEANING

COMPLETED (NEXT) [ENT]

Importante!) * Até que a limpeza do limpador esteja completa, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibida na tela.
Apos os procedimentos até o passo 6 serem concluidos, pressione a tecla CENTER)). Caso a tecla

ENTER ) seja pressionada antes da limpeza ser concluida, o equipamento ira alternar para a

préxima etapa de limpeza.

Limpe a borracha da tampa e a tampa.

* Remova a tinta grudada na borracha da tampa e a tampa,
utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido de
limpeza. Nao deixe residuos do liquido de limpeza na tampa.

* Nesta etapa, € realizada limpeza, automaticamente, na
saida de descarga de tinta.

e

Borracha da tampa

Pressione a tecla.

[Fill the liquid.

COMPLETED (NEXT) [ENT] ]

Importante!) * Até que tenha se enchido com liquido de limpeza, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibida na
tela. Apos os procedimentos até o Passo 8 serem concluidos, feche a tampa de manutencao

direita e pressione a tecla (LENTER ). Caso a tecla (_ENTER ) sgja pressionada antes do liquido de
limpeza ser abastecido, o carro ira retornar a sua posigao original.

Preencha a tampa com liquido de limpeza, utilizando

um conta-gotas.
* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase
transbordar.

Feche a tampa direita de acesso e pressione a tecla
9 ENTER ) . .
= Tmin
Pressione para ajustar o tempo em que o (CEAVING TIME )
1 0 status do liquido de limpeza nao sera alterado. _ Jmin

* Valor: 1 a 99 min (por unidade de 1 min)
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Realizagdo de manutengcao na estagdao de coroamento

11

Pressione a tecla.
» As agulhas sao lavadas.
* Ap6s os bocais serem lavados, o cabegote é deslocado
para a correia.

PLEASE WAIT
00:00

v

*

* CLEAMING *
PLEASE WAIT

*

12

Abra a tampa de manutencgao direita.

13

Preencha a tampa com liquido de limpeza, utilizando

um conta-gotas.
* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase
transbordar.

14

Feche a tampa direita de acesso e pressione a tecla
ENTER

» Apos a operagéo inicial, a maquina retorna ao passo 2.

CUSTODY WASH
PLEASE WAIT

|
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Limpeza do cabecote e da area ao redor do mesmo

Devido ao fato dos cabecgotes utilizarem mecanismos extremamente precisos, deve-se tomar muito cuidado ao

limpa-los.

Utilizando uma haste de limpeza etc, remova a tinta liquida ou em forma de poeira que esteja grudada na
parte inferior do deslizador e na area ao redor do cabegote de tinta. Ao fazé-lo, nunca esfregue os bocais dos

cabecotes.

Ferramentas necessarias para
limpeza

» Haste de limpeza (SPC-0527) * Luvas « Oculos de protecdo

Caso contrario, tinta pode ser espirrada nos seus olhos.

2  Certifique-se de utilizar 6culos e luvas de protegcédo ao limpar a area ao redor de um cabecote.
Atencao

» Caso atinta entre em contato com sua pele ou olhos, lave-os, imediatamente, com bastante agua.

 Limpar diariamente a parte inferior do carro, de modo a ndo acumular p6 e residuos. A presencga
de poeira ou tinta ressecada pode obstruir o bocal durante a operagao de limpeza dos cabegotes.

* Ao limpar a parte inferior do carro, cuidado para ndo sujar o bocal.

1 Pressione a tecla ( MAINT. ) no modo LOCAL. [CARR | AGE OUT

[ENT] ]

i ENTER
Pressione a tecla ) MOVE POS | T ION

:STATION MAINT.

Pressione para selecionar a opgdo [HEAD MAINT.]. (= 00— Oy

:HEAD MAINT.

Pressione a tecla.

4 * O carro sera movido para a extremidade esquerda do

dispositivo.
Abra a tampa de manutencao esquerda. Tampa de acesso
5 (1) Gire os parafusos abaixo da tampa de direita

manutengdo esquerda (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.

(2) Segure naparteinferiordatampade manutencéo
esquerda e puxe-a para frente .

(3) Enquanto puxa a tampa de manutengao para
baixo, remova a mesma.

+ Caso a tampa de manutencdo esquerda ndo possa Gire o

ser removida facilmente, utilize a chave de fenda parafuso
fornecida. paraa
esquerda.

Parafuso

4-15
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Limpeza do cabecote e da area ao redor do mesmo

Despeje o liquido de limpeza na haste ou em um pano macio e remova a tinta acumulada no
cabecgote e na parte inferior do carro.

» Nao toque no bocal, pois a operagéo de limpeza sera realizada no passo 7.

Laterais do cabecote (area cinza escuro)

y Parte inferior do deslizador
_~ (érea cinza)

Importante!)  * Limpe o limpador até que fique igual a figura a

direita.

7

Umedega uma porgio de ALGODAO CIEGAL® com liquido de limpeza e remova a marca
deixada pela tampa na superficie do bocal, movimentando de tras para frente.

ALGODAO CIEGAL® [Antes da limpeza] [Apos a limpeza]

Marca da tampa

(Importante!) » Umedeca de modo a ndo produzir respingos.
+ Nao limpe o bocal utilizando ALGODAO CIEGAL® seco.

+ Caso 0 ALGODAO CIEGAL® ja esteja gasto, substitua-o.
+ Caso tinta seca fique grudada no ALGODAO CIEGAL®, utilize outro lado para realizar a
limpeza ou substitua-o.

Pressione a tecla ap6s a limpeza. Close a cover

» Feche a tampa de manutencao esquerda e, em seguida, COMPLETED [ENT]

pressione a tecla (_ENTER ) |
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido, mesmo apds ser realizada a operacdo de limpeza de
cabegote ((&°P.2-32), execute as duas fungbes apresentadas a seguir:

NOZZLE WASH + Lava o bocal do cabegote. (&&° P.4-17)

(Lavagem de Bocal)

RECUPERAGAO DO + Seleciona outros bocais para realizar a impressdo, quando os bocais com problema néo
BOCAL podem ser recuperados. (& P.4-19)

Lavagem do bocal de um cabecote

Realize a limpeza dos bocais dos cabecgotes para evitar que os primeiros sejam obstruidos por tinta seca.

O status [INK END] (A Tinta Acabou) foi exibido?

» Atinta é absorvida quando os bocais séo lavados.
Nesta etapa, caso o status "INK END" (A Tinta Acabou) seja exibido, a operagéo de
lavagem de bocal ndo podera ser iniciada.

» Substitua o frasco de tinta.

Verifique os itens a
direita antes.

1 Pressione a tecla ( MAINT. ) no modo LOCAL. CARRIAGE OUT

[ENT] )

2 Pressione para selecionar a opgido [NOZZLE

'NOZZ LE WASH
WASH].

[ENT] )

Pressione a tecla.

3 . WIPER CLEANING
+ O carro se move sobre a correia.

COMPLETED (NEXT) [ENT]

+ Até que a limpeza do limpador esteja completa, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibida na tela.
Apds os procedimentos até o passo 4 serem concluidos, pressione a tecla CENTERD). Caso a tecla
seja pressionada antes da limpeza ser concluida, o equipamento ira alternar para a
proxima etapa de limpeza.

Limpe o limpador e o suporte.

4 (1) Abra a tampa lateral de manutengao e puxe-a para fora segurando as projegdes em ambas as pontas
do limpador.

(2) Limpe o suporte e o limpador com um palito limpo embebido na solugéo de limpeza para manutengao.
(ML003-Z-K1) Limpe até remover todo o liquido de limpeza.

(3) Insira-o na sua posigdo original segurando nas suas projegdes, localizadas nas extremidades do
limpador.

Inuep

oedua

5 CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

Pressione a tecla. ]

» Até que a limpeza do limpador esteja completa, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibida na tela.
Ap0s os procedimentos até o passo 6 serem concluidos, pressione a tecla (ENTER)). Caso a tecla
seja pressionada antes da limpeza ser concluida, o equipamento ira alternar para a
proxima etapa de limpeza.
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Limpe a borracha da tampa e a tampa.

* Remova a tinta grudada na borracha da tampa e a tampa,
utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido
de limpeza. N&o deixe residuos do liquido de limpeza na
tampa.

* Nesta etapa, é realizada limpeza, automaticamente, na
saida de descarga de tinta.

Pressione a tecla.
COMPLETED (NEXT) [ENT]

Fill the liquid. ]

Importante!) * Até que tenha se enchido com liquido de limpeza, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibida na
tela. Apos os procedimentos até o Passo 8 serem concluidos, feche a tampa de manutencéo
direita e pressione a tecla CENTER)). Caso a tecla seja pressionada antes do liquido

de limpeza ser abastecido, o carro ira retornar a sua posic¢ao original.

=

Preencha atampa com liquido de limpeza, utilizando

um conta-gotas.
* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase
transbordar.

Feche a tampa de manutencgao direita e, em seguida,

! LEAVING TIME
pressione a tecla .

= Tmin
\ J

10

Pressione para ajustar o tempo em que o (LEAVING TIME )
status do liquido de limpeza néo sera alterado. - min
* Valor configurado : 1 a 15 minutos (Unidade: minuto) \ /

11

Pressione a tecla. ( PLEASE WAIT

* O liquido de limpeza colocado na tampa sera absorvido. 00:00
» A tela a direita sera exibida somente pelo tempo definido \ i J

no passo 10. *

 Ela ira retornar a tela do passo 2 apds esse tempo. )

** CLEAMING **
PLEASE WAIT

Importante!) * Caso o problema no bocal ndo seja solucionado mesmo apés realizar a operagéo de lavagem varias vezes,
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Bocais alternativos para realizagao de impressao, caso os bocais com
problema nao possam ser recuperados

RECUPERACAO DE BOCAL: Caso n3o seja possivel recuperar bocais com problema em situacdes especificas,
outros bocais em boas condi¢cdes podem ser utilizados para realizar a impressao.

Um cabecote deste equipamento € mostrado na figura a

Qireita. f
E possivel ajustar a recuperagdo especificando uma
linha para cada bocal dos cabegotes H1-2, H3-4 e H5-6. —

& Informagdes a respeito de F‘ Rear side
=N i i @) Q
linhas de bocais . Parte de
Este equipamento possui quatro (=) tras do

linhas para o bocal (Linha A, equipamento

Linha B, Linha C e Linha D) de
um cabecote.

/=

O\

019}
B

Selecione a opgao [NOZZLE RECOVERY] (Recuperacao de Bocal) no menu de manutengao.
1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar a opgdo [MAINTENANCE] e pressione a tecla .
(3) Pressione para selecionar a opgao [NOZZLE SETUP] (Configuracao de Bocal).
(4) Pressione a tecla (CENTER ).

Pressione para selecionar [PRINT] e em seguida (o> ¢ recovery
2 pressione a tecla (CENTERD). PRINT

SELECT HEAD

tH1-2 ]
Pressione para selecionar o cabegote (H1-2/ H3-4/ (-~ — = )
3 H5-6), para o qual sera realizada a operacao de recuperagao H3-4
de bocal. ‘ .
=
Pressione a tecla duas vezes. ( “* PRINTING ** ) g
4 » O padrao de bocal para a unidade selecionada sera impresso. c
» Caso seja selecionada a opgao “ENTRY”, no Passo 2, o equipamento ira L PLEASE WAIT ) 8‘
alternar para os procedimentos de selecido de linha de bocal (Passo 5) >
sem imprimir um padrao de bocal. “8,
o

1 H2-B H2-C H2-D

Padréo de bocal para os
cabegotes H1-2

H1-B

4-19



Pressione para selecionar a linha do bocal que
5 : : SELECT NOZZLE
necessita ser recuperada e pressione a tecla (ENTER)).

EJE)
|

Linha do bocal: A,B,C,D
N° do Cabecgote: H1 ou H2

Registre o nimero do bocal que necessita ser recuperado
6 e pressione a tecla .
(1) Selecione o numero de registro de 1 a 10 pressionando a

tecla e pressione a tecla (ENTER)).

H1-A
No (1354

(2) Registre o numero do bocal que necessita ser recuperado, N° do bocal a ser recuperado
pressionando a tecla e pressione (ENTER)). (De 1 a 320) ou OFF
* Se 0 bocal registrado ndo puder ser recuperado, a tela
do Passo 3 na P.4-21, " Verifique a condigdo de impresséo N° de Registro: 1 a 10

para a qual operacao de recuperagao de bocal ndo pode ser
executada" sera exibida.

Exemplo de bocal a ser recuperado. Ndmero de N° do
. bocal a ser Status
230 registro
' 221 Bocal com recuperado
210 problema N° 5
| 7701 Yg4 1 16 Alvo para recuperacéo de

k.

bocal

181

190 —@
Bocal com_  '7° B 5 Alvo para recuperagéo de

[T]

—— 161
problema N° “\ga 2 125 bocal
128 AU — 141

_@ - 3 184 Alvo para recuperagéo de
110 bocal

101
90 — 4 OFF Sem registro

81
° T .~ Bocal com 5 OFF Sem registro
- — _—/ problema N° 16

£ 41

Numero do—— 3¢ :;Z

bocal @E
10

Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configuragio.

7

» Até 10 bocais podem ser registrados para uma linha de um bocal.

* Mesmo que esta fungéo seja usada, o tempo necessario para recolhimento permanece 0 mesmo.

* No nimero minimo de passagens do modo de desenho, a fungcdo NOZZLE RECOVERY nao esta
disponivel.

* No numero minimo de passagens para o modo de velocidade dupla e velocidade normal, a fungéo
NOZZLE RECOVERY néao esta disponivel.

* Mesmo que a operacédo de NOZZLE RECOVERY seja realizada, o padrdo da impressao de teste etc. ndo
sera recuperado.
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Verificagao da condigado de impressao, para a qual, nao é possivel realizar a operagao de
recuperagao de bocal

Dependendo do bocal registrado, ha um modo, no qual, a recuperagdo nao podera ser aplicada. Verificagéo da
condigao de impressao, para a qual nao é possivel realizar a operagao de recuperagao de bocal.

%f: » Caso existam muitos bocais registrados, leva algum tempo até que os resultados obtidos possam ser exibidos.

Selecione a opgao [NOZZLE RECOVERY] (Recuperacao de Bocal) no menu de manutengao.
1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar a opgdo [MAINTENANCE] e pressione a tecla .
(3) Pressione para selecionar a op¢do [NOZZLE SETUP] (Configuragao de Bocal).
(4) Pressione a tecla (CENTERD).

Pressione para selecionar a opgdo [CHECK] (|- ¢ recovery )
2 (Verificagado). . CHECK
Pressione a tecla. (UNRECOVERABLE COND ‘
3 * O modo, para o qual, a operagao de recuperagdo de bocal ndo pode ser :[600x 900 6p ]
realizada sera exibido. \
» Se ndo houver um modo para o qual a operagéo de recuperagao seja ) I
invalida, a palavra "NONE" (Nenhum) sera exibida. Volooidade de
Num t}llgi‘tlalliﬁgio\

Numero de passadas:

Resolution
Resolugao

Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configuragio.

Inuep
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Verificagao da condigado de impressao, para a qual, nao é possivel realizar a operagao de
recuperagao de bocal

Selecione a opgdo [NOZZLE RECOVERY] (Recuperagao de Bocal) no menu de manutengao.
(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar a opgao [MAINTENANCE] e pressione a tecla (CENTER) .
(3) Pressione para selecionar a opgéo [NOZZLE SETUP] (Configuragéo de Bocal).
(4) Pressione a tecla.

Pressione para selecionar a opgdo [RESET] ([~ = - -
(Redefinir) e pressione a tecla . RESET

\ J

v

SELECT HEAD

[:H1-2 J
Pressione para selecionar o cabegote (H1-2/ H3-4/ (., .7 neap )
3 H5-6), para o qual, a operagao de recuperagao de bocal sera ‘H3-4

redefinida.

i ENTER . f
Pressione a tecla SELECT RESET NOZZLE

tH1-A
Pressione para selecionar a linha do bocal, CUjo (<2 o7 mrser NOZZLE
D | valor necessita ser redefinido e pressione a tecla CENTER. H1-A

\/

H1-A RESET?
EXECUTE [ENT]

Pressione a tecla.

Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configuragio.
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Funcao de Manutencao Automatica

Para usar este equipamento de maneira confortavel, é possivel configurar para que varias manutengdes sejam
realizadas automaticamente.
Aqui, ajuste intervalos de realizagdo de varias manutengdes automaticas.
E possivel evitar problemas como entupimento de tinta ao realizar manutencdes automaticas regularmente
(fungdo manutengao automatica).
Para as fungbes de auto-manutencgéao, os seguintes itens podem ser definidos:

Importantel) © Caso seja realizada manutengéo manualmente, apés a sua concluséo e apés o tempo definido utilizando a
fungdo de manutengéo automatica ter passado, a manutengdo sera iniciada automaticamente.

Funcao Descrigao
REFRESH O intervalo de tempo entre cada operagéo de atualizagao é definido.
(Atualizar)
LIMPEZA O intervalo de tempo entre cada operagéo de limpeza é definido.

importante) © Durante a exibicdo da mensagem a direita, a operagdo que foi
selecionada na fungdo de manutencdo automatica, ndo sera
executada. Realize as operagdes de P.4-27 se necessario.

<LOCAL>
Waste ink full

» Apds desligar o equipamento, verifique o tanque de residuos de

tinta.

Definicao dos intervalos de atualizagao

O intervalo entre cada operagéo de ejetar uma pequena quantidade de tinta dos bicos para prevenir obstrugao
das mesmas é definido.

(3) Pressione para selecionar a opgao [AUTO MAINT.].

Selecione a opgdo [NOZZLE RECOVERY] (Recuperagao de Bocal) no menu de manutengao.
1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar a opgdo [MAINTENANCE] e pressione a tecla .

 Valor configurado : OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3

2 Pressione a CENTER) tecla. (AUTO MAINT )
REFRESH [ENT]
3 Pressione a CENTER) tecla. (REFRESH )
cLv.1
Pressione a tecla (CEND)), varias vezes, para concluir a (REFRESH )
4 configuragao. Ly 1

* A medida que o nivel aumenta, o intervalo entre cada operagédo de
limpeza é encurtado.

Pressione a tecla. AUTO MAINT

REFRESH [ENT]

Pressione a tecla (CENDD), varias vezes, para concluir a configuragio.
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Funcéao de Manutencao Automatica

Delimitacao dos Intervalos de Limpeza

O tipo de limpeza e o intervalo entre cada operagao de limpeza sao definidos.

Selecione a opgao [NOZZLE RECOVERY] (Recuperacao de Bocal) no menu de manutengao.
1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar a opcao [MAINTENANCE] e pressione a tecla )
(3) Pressione para selecionar a op¢do [AUTO MAINT.].
(4) Pressione a tecla.

Pressione para selecionar a opgdao [CLEANING] | )

2 ‘ AUTO MAINT.
(Limpeza). CLEANING [ENT]
3 Pressione a tecla. (CLEANING
:Lv.1

Pressione para definir o intervalo entre cada [ .\|nG
4 operagao de limpeza. Ly
 Valor configurado : OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3 \ J
* A medida que o nivel aumenta, o intervalo entre cada operagédo de

limpeza é encurtado.

Pressione a tecla. (TypE )
5 » Caso outra opgéao diferente da opgéo “OFF” seja selecionada no Passo .
~ . . . :NORMAL
4, a tela de selecdo do tipo de limpeza sera exibida. \ J
Pressione para selecionar um tipo de limpeza. (TypE
6 * Valor configurado : NORMAL, SOFT, HARD . SOFT
7 Pressione a tecla. (AUTO MAINT )
CLEANING [ENT]
Pressione a tecla (CEND)), varias vezes, para concluir a
8 configuragao.
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Limpeza do motor Y

Caso seja exibida a mensagem [Y motor cleaning] (Limpe o motor Y), limpe o motor Y utilizando os procedimentos

abaixo:

1

Desligue o equipamento e, em seguida, abra a
tampa de manuteng¢ao do motor Y.
* Remova o parafuso da tampa de manutengédo do motor Y e

abra-a.

Crvmas
Paraf)

Abra a tampa de absorgcdo de pé abrasivo e,
utilizando uma unidade de aspiragao, aspire o
po6 abrasivo que esta acumulado no interior da

abertura.
« Utilizando uma chave de fenda de ponta chata, abra a tampa.

Orificio de absorgao

Instale novamente a tampa e ligue o equipamento.
* A mensagem de alerta [Y motor cleaning] sera exibida na tela.

Pressione a tecla ((MAINT. ) e remova a mensagem de aviso.
* O equipamento ira retornar ao modo LOCAL.
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Substituicao de consumiveis

Substituicao do limpador

O limpador é um consumivel. Quando for indicado pelo equipamento que é l

<LOCAL>

necessario substitui-lo, substitua-o imediatamente. Replace a WIPER [MNT]

Além disso, remova a tinta grudada na parte inferior do deslizador.

Importante!) O limpador extra (SPA-0193) é opcional. Adquira-o através de um vendedor local ou por meio do departamento
de vendas da MIMAKI.

Apos a mensagem ser exibida, pressione a tecla (MAINT)), REPLACE WIPER
EXECUTE [ENT]

Pressione a tecla. REPLACE WIPER
» O carro se move sobre a correia. COMPLETED [ENT]

Importante!) ~ * Até que a substituicdo do carro seja concluida, a mensagem [COMPLETED: ent] sera
exibida na tela. Apés os procedimentos até o Passo 3 serem concluidos, feche a tampa de
manutencgao direita e pressione a tecla (_LENTER ) .

remova o limpador.

* Remova o limpador segurando nas protusdes, localizadas
nas extremidades.

3 Abra a tampa de manutengao direita e, em seguida,

Insira um novo limpador.
4 « Instale o novo limpador segurando em suas extremidades.

5 Feche a tampa direita de acesso e pressione atecla [*Be ing Initialized* ]
. PLEASE WAIT

» Apods executar a operagao inicial, o equipamento ira retornar ao modo
LOCAL.
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Substituicao de consumiveis

Caso seja exibida uma mensagem de confirmag¢ao do Tanque de
Residuos de Tinta

Atinta utilizada na operagéo de limpeza de cabegote etc, € armazenada no tanque de residuos de tinta, localizado
no canto inferior direito do equipamento. O sensor monitora a quantidade de tinta descarregada deste equipamento.
Quando essa quantidade atinge um determinado valor, o equipamento exibe uma mensagem de confirmagéo.
(Quando essa mensagem for exibida, considere a possibilidade de substituir o tanque de residuos de tinta.)

Mensagem de confirmagao exibida no modo LOCAL
A ——————— -

A mensagem a direita sera exibida. [<LocAL>
‘I Waste ink near full
ou
<LOCAL>

Waste ink full

ou

<LOCAL>
Waste ink tank none

2 A mensagem a direita sera exibida.

Substitua o tanque de residuos de tinta

1 Abra a tampa do tanque de residuos de tinta. Tampa do tanque de

« Remova o parafuso da tampa do tanque de residuos de residuos de tinta  Parafuso
tinta e puxe-a para frente. L
q
o

=

Q

=

Levante um pouco o tanque de residuos de tinta. =%

2 » Levante o tanque de residuos de tinta até o ponto em que g
ele n&o bata na trava. 081

o
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Substituicao de consumiveis

Remova o tanque de residuos de tinta.

(1) Segure na alga do tanque de residuos de tinta e

puxe-o para frente.

(2) Levante o tanque de residuos de tinta e remova o
mesmo.

» Tampe o tanque de residuos de tinta que foi removido.

Tampa

Tinta residual

Substitua o tanque de residuos de tinta
(1) Prepare outro tanque de residuos de tinta (SPC-0197).

(2) Segure na alga do tanque de residuos de tinta e insira-o no trilho.
(3) Levante o tanque de residuos de tinta.

N * Atinta residual € equivalente ao 6leo residual gerado por residuos industriais. Contate uma
’g\\ empresa de descarte de residuos industriais para realizar o descarte da tinta utilizada.

S e )
Trilho L—'—‘ —

Feche a tampa do tanque de residuos de tinta.

» Apds o equipamento reconhecer o novo tanque de residuos
de tinta, a mensagem de aviso sera removida.
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Limpando a unidade de. lavagem..gn

Limpe a unidade de lavagem da correia regularmente (cerca de uma vez ao més) para certificar-se de que nao

ha tinta ou fiapos na superficie da correia.

Gire as alavancas em ambos os lados da unidade
1 de lavagem da correia para desbloquear.

2 Puxe para frente a unidade de lavagem de correia.

3 Limpe os orificios da parte de lavagem com um

Bocal

cotonete. E Ly

Importante!) Trate a drenagem da unidade de lavagem de correia adequadamente, de acordo com a regulamentagéo na

area local.
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Limpeza do sensor de peeling

Para evitar que ocorra um erro de operagao no sensor de peeling devido a um borrao, limpe o sensor de peeling
periodicamente (cerca de uma vez por semana).

Importante!) * O sensor de peeling pode sujar por conta da névoa de tinta gerada durante a impress&o e do vapor gerado
quando o tecido é seco.

Além disso, execute a limpeza do seguinte status.

¢ O alarme soa sem o tecido que esta sendo descascado (peeling).
¢ O alarme soa quando o tecido nao é recolhido na correia.

Limpe o refletor com um pano de limpeza (como o
1 BEMCOT ou similar) imerso no liquido de limpeza.

Limpe o refletor higienizado no Passo 1 com um
2 pano de limpeza seco (como o BEMCOT ou similar).

Limpe as duas lentes do sensor de lixa com um
3 cotonete imerso no liquido de limpeza.

Limpe as lentes higienizadas no Passo 3 com um
4 cotonete seco.
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Quando a alimentacao de adesivo se enfraquecer

Quando a poténcia do adesivo houver diminuido, vocé deve revesti-lo. Embora o adesivo tenha sido revestido
nesta maquina antes do envio, quando sua poténcia houver diminuido por causa de tinta, fiapos, poeira etc., vocé
deve revesti-lo. Para destacar o adesivo revestido antes do envio, utilize o removedor anexo a esta maquina.
(Como o adesivo é de um tipo especial, vocé ndo pode destaca-lo com querosene ou 6leo diesel).

Os procedimentos seguintes séo para quando se estiver usando o genuino adesivo Mimaki (Polixresin SX).

@® Destaque o adesivo velho ............. Destaque o adesivo cuja poténcia haja diminuido.

@® Revista o novo adesivo...........eeeu... Revista o adesivo recente.

Padrao aproximado para revestimento do adesivo
A

Nos seguintes casos, € o momento de se revestir o adesivo:

» Afixacgao oscila quando o tecido impresso é expelido da tampa frontal

* Quando a forga de fixagao do lado direito é diferente da do esquerdo.

* Quando gotas de agua ficam na superficie superior da correia porque esta se torna irregular devido ao fato de que o
adesivo foi destacado parcialmente etc. e o liquido de limpeza ndo pode ser retirado com o removedor da unidade de
limpeza

* No rolo lixa, como o dispositivo de recolhimento ndo pode operar porque a midia é destacada por causa de seu proprio
peso, quando a mesma pode cair no chao.

® No caso em que o adesivo genuino Mimaki, Polixresin SX , é aplicado.

No caso em que 1 litro de nosso adesivo genuino Mimaki, Polixresin SX , é aplicado, o tamanho usual da
impressao fica aproximadamente entre 2500 mm e 3000 mm.

Se a poténcia do adesivo fica menor, gire o seletor no sentido oposto ao da parte de alimentagdo da midia,
e reduza a pressao de ar a 0 bar.

Ent&o, a pressao dos rolos de pressdo aumenta. (MAX: 0 bar)

Além disso, caso a poténcia do adesivo for muito forte, gire o botdo de ajuste e aumente a pressao do ar.
Em seguida, a pressao do rolo de pressao diminui.

» O adesivo genuino da Mimaki € um adesivo solvente sensivel a presséo. Certifique-se de usar mascara de
protecéo para trabalhos com solvente organico, 6culos de protegao e luvas para recobrir adesivo.

» Ao revestir novamente com adesivo, fique longe do fogo e certifique-se de desligar o aquecedor da correia
e 0 aquecedor principal. Certifique-se também de que a ventilagdo é adequada. Além disso, certifique-se de
iniciar o trabalho apds uma hora ou mais terem passado desde que o aquecedor foi DESLIGADO.

» Ao revestir novamente com adesivo, certifique-se de usar luvas a prova de produtos quimicos (querosene).

» Ao revestir novamente com adesivo em um local com pouca ventilagdo ou hermeticamente fechado, certifique-
se de instalar um equipamento de ventilagao.

* Ao usar adesivo, certifique-se de estar em conformidade com a Portaria sobre Prevengdo contra
Envenenamento por Solvente Orgéanico. Além disso, ao revestir com adesivo, certifique-se de realizar o
trabalho sob supervisdo de uma pessoa que recebeu treinamento de um chefe de trabalho com solventes
organicos.

» Seotecido estiver solto antes de usar, e se ele flutuar ou ficar ondulado ao prendé-lo na correia de alimentagéo
(quando ele passa no rolo de presséo), ndo é por causa do adesivo. Além disso, o tecido ndo pode ser usado.
(¢ P.1-24"Midia”)
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Certifique-se de verificar antes de revestir novamente com adesivo

A poténcia do adesivo na correia de alimentagdo defere dependendo do tipo / tempo de uso do adesivo, tipo/
espessura da midia, temperatura, umidade, etc.

Dependendo do tipo do agente anti enrugamento, ou de outras condigdes, o valor configurado para o rolo de
pressao da pega de alimentagdo de midia precisa ser ajustado.

Importante!) A correia de alimentagéo é feita de poliuretano. Adesivos usando solvente expansor de poliuretano nao pode
ser usado. Consulte com o fabricante do adesivo se ele pode ser usado.

» O funcionario trabalhando com o adesivo devera usar a pulseira antiestatica anexa para realizar o trabalho.

» Ao revestir novamente com adesivo, fique longe do fogo e certifique-se de desligar o aquecedor da correia
e 0 aquecedor principal. Certifique-se também de que a ventilagdo é adequada. Além disso, certifique-se de
iniciar o trabalho apdés uma hora ou mais terem passado desde que o aquecedor foi DESLIGADO.

» Certifique-se de que a ventilagdo é adequada ao revestir novamente com adesivo.

» Se o0 agente anti enrugamento ou removedor cairem acidentalmente na parte externa da correia a esquerda
ou a direita, limpe-os antes do trabalho.

i Observago6es ao revestir com adesivo

Atencao

Tipo do Adesivo

Selecione o adesivo a ser revestido dependendo do ambiente de uso ou uso pretendido.

Tipo 2 Vantagens Desvantagens
Adesivo do tipo solvente | (1) Tem uma vida util longa. (1) Como solvente organico é utilizado,
(recomendado por nossa | (2) Pode ser desidratado e secado em um medida de prevengéao contra intoxicagéo
empresa) periodo de tempo curto até que se torne e medida contra incéndios sao
util apos o revestimento. necessarias.

(2) Quando o adesivo for destacado,
solvente organico é necessario.

Adesivo do tipo emulsdo | (1) Vocé pode diluir adesivo com agua ou | (1) A vida Gtil € mais curta.

aquosa alcool. (2) Nao pode ser desidratado e secado em
(2) Nao ha perigo de intoxicacdo com o um tempo curto apds o revestimento.
solvente organico.
Adesivo do tipo spray (1) Tempo para desidratar e secar apds o | (1) Como avida é extremamente curta, pode
revestimento ndo é necessario. ser utilizado somente temporariamente.
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Configure a poténcia do adesivo
A

Limpeza do sensor de peeling

Vocé pode alterar a poténcia do adesivo ajustando a presséo do rolo de presséo.
Ajuste a poténcia do adesivo para tornar o status da maquina conforme abaixo:

@® Padrao aproximado para configurar a poténcia do adesivo

(1) Nenhum levantamento pode ser encontrado na midia e nas bordas da midia dentro da area de operagéo de

carregamento na impressao.

(2) A midia devera estar fixa na correia de maneira firme até que o recolhimento inicie na impresséo, e uma vez
que o recolhimento iniciar, a correia pode ser destacada da midia com cuidado.

1

Insira a midia (= P.2-10)

Ligue o aquecedor da correia "ON". (:z P.2-9)

Inicie a impressao. (= P.2-37)

2
3
4

Verifique o status de aderéncia da correia da midia
e ajuste a presséo do rolo de presséao.

* Ao aumentar a pressao do rolo de presséao:
Gire o seletor de ajuste para a direita para abaixar o valor
do indicador de pressao.

ML Quando a midia ondula na area de operagao

de carregamento

* Aumente a pressao do rolo de pressao.
Quando a midia esta longe da correia antes
do recolhimento iniciar

* Aumente a pressao do rolo de pressao.
Quando a midia nao é destacada da correia
com cuidado mesmo apoés o recolhimento
iniciar

» Diminua a presséao do rolo de pressao.

My,
s

» Nao faga o valor do indicador de pressao 2bar

A e acima.

Atencao

Pressure
indicator

Adjusting dial

Importante!

» Se a poténcia do adesivo ndo pode ser melhorada mesmo apds vocé ajustar o rolo de pressdo, o adesivo

chegou ao fim de sua vida util. Realize os trabalhos da préxima pagina para destacar e revestir o novo

adesivo.
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Adesivo enfraquecido destacado

Para destacar o adesivo, os itens abaixo sdo necessarios:

Importante!) Para destacar o adesivo revestido antes do envio, utilize o removedor anexo a esta maquina. Como adesivo
é um tipo especial, vocé nao pode destacar com querosene ou 6leo diesel.

Observag6es ao remover o adesivo

A » O funcionario trabalhando com o removedor devera utilizar a pulseira antiestatica anexa para realizar o

trabalho.

» Removedor, 6leo de aquecimento, gas 6leo e etanol sdo objetos perigosos volateis. Se vocé ndo pode
utilizar, coloque uma tampa e armazene em uma espaco frio e escuro para armazenar objetos perigosos.

* Ao remover o adesivo, mantenha fogo longe e certifique-se de DESLIGAR o aquecedor da correia e o
aquecedor principal. Além disso, certifique-se de iniciar o trabalho apés uma hora ou mais terem passado
desde que o aquecedor foi DESLIGADO.

» Certifique-se de ventilagdo adequada ao remover o adesivo.

Atencao

Item a ser utilizado. Item a ser preparado
Rolo dosador Pano de limpeza
Luvas Cerca de um litro de querosene ou 6leo diesel
Coma plastico (anexo a Cerca de um litro de etanol
esta maquina) Pano de cerca de 2m x 2m
Removedor Quadro de resina tamanho A4 (espessura de cerca de 1.0 para 3.0mm sem bordas afiadas).
Necessario que néo seja mergulhado em etanol ou removedor (Ex: material PVC, PP).

Configure o rolo dosador no apoio do rolo dosador
1 como na figura.

* O rolo dosador esta muito pesado. Ao carregar
ou configurar no suporte do rolo dosador,
certifique-se de realizar o trabalho com duas ou
mais pessoas.

A roda dentada
do rolo dosador
devera estar
na direcio da
foto vista da
superficia lateral
esquerda.

Ajuste as porcas hexagonais sob o rolo dosador de modo que o rolo dosador fique na
2 posicgao inferior, tocando a correia.

Importante!) Cuidado com o vao entre o rolo dosador e a correia. Se houver um espago, o removedor pode
vazar pelo gap e manchar outras partes.

3 Fixe a porcaredonda da parte do parafuso de ajuste com a sua mao para fixar o rolo dosador.
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Limpeza do sensor de peeling

Ajuste-a para a tela "SERVICE", pressionando
[SERVICE] no painel de operacao sensivel ao toque.

STATE

RESET

LI START BELT | [ o |
AUTOMATIC TS @ WATER VALVE
= ® AR VALVE
SETUP - ' @ BRUSHER MOTOR
v | OFF | OFF
ALARMS ® MOTOR RUNNING e % °
ABOUT ®oN

ALARM a

Ajuste para 10% pressionando as teclas [-][+] do
“BELT”. MANUAL I QTADTREIT l | OFF I
AUTOMATIC R © WATER VALVE
_— ® ARVALVE
SETUP | FEED | § © BRUSHER MOTOR
[ orr | [ orr |
ALARMS @ MOTOR RUNNING —
oMo
ABOUT @ ON
wn
Primeiro verifique se ndo ha tecido ou outro objeto s || WASHNGUNT ]
na correia de alimentagio, e entdo pressione [START] MANUAL START BELT | [ o |
para operar a correia. AUTOMATIC 9 a9 O k2
- ® AR VALVE
imporantel) © Confirme que a "BELT HEATER" esta [OFF] P [ e |3 S,
(em laranja).
Lo | Lo |
MANUAL START BELT | OFF ALARMS ® MOTOR RUNNING e ﬁ °
=y WATER VALVE
AUTOMATIC © m °= :NRWVE Pl oy
SETUP - L 4 ® BRUSHER MOTOR STATE
o | e | v 0
ALARMS ‘® MOTOR RUNNING U m v
ABOUT O}
STATE
w0

Configure o pano na lateral aplicando querosene (6leo
diesel) do rolo dosador para imergir querosene (6leo
diesel) uniformemente.
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Jogue removedor na correia de modo que passe pelo pano.

» Coloque removedor de modo que ndo caia na superficie do chdo enquanto a correia gira uma
vez. Se o removedor pode aderir a outras partes, como unidade de lavagem etc., pode aderir ao
adesivo novamente e causar uma falha de fixagao.

» Cuidado para nao agregar querosene (6leo diesel) no rolo da correia no lado direito desta maquina
(frente e tras, total 2 posigoes).

* Para o removedor anexo como padrao, a quantidade utilizada é de cerca de 5 litros. Para Polix
resina SX, querosene (6leo diesel) devera ser cerca de um litro como norma padréo.

» Se cair gotas da correia, limpe completamente com um pano de residuos etc. Descarte o pano de
residuos com removedor apés a desidratagao.

» Se cair removedor no aquecedor da correia ou aquecedor principal, imediatamente DESLIGUE
o fornecimento de energia e contate o distribuidor no seu distrito ou escritério para chamar por
Servico.

Remova o rolo dosador e retire o adesivo dele com um
pano imerso em removedor.

» Esta é a limpeza do revestimento do adesivo. Faga isso
antes que este adesivo cure novamente.

1

Usando a placa de resina preparada, retire o adesivo
da correia.
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Limpeza do sensor de peeling

Depois de retirar o maximo possivel de adesivo com - N
a placa de resina, remova o adesivo remanescente ~ " o T
na superficie da correia com etanol e com o pano de = Y
residuos. g '

» Depois que o trabalho acima for concluido, verifique novamente a existéncia de qualquer adesivo que nao
foi retirado ou grande pedagos de poeira. Se o adesivo é for recém-revestido com qualquer adesivo deixado
na superficie da correia, uma concavidade e convexidade sdo geradas nessa parte e isso pode influenciar
no resultado da impresséao.

» Depois que a superficie da correia for desidratada, cubra com um novo adesivo. (pagina seguinte)
» Perfunda gel liquido removedor incluindo removedor de lixagdo (peel) em um pano etc. e descarte apds a
desidratagao.

Inuep
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Revista um novo adesivo

Para revestir um adesivo sdo necessarios os itens abaixo:

Item a ser utilizado. Item a ser preparado

Luvas

Rolo dosador

Coma plastico (anexo a Pano de limpeza
esta maquina)

Adesivo (Polixresin SX 1000cc, vendido separadamente)
Pequena quantidade de querosene ou 6leo diesel (para remover o adesivo do rolo dosador)

Uma pequena quantidade de detergente neutro diluido em agua (vaporizador)

AN

Atencao

4-38

Observagoes ao revestir com adesivo

O funcionario trabalhando com o adesivo devera usar a pulseira antiestatica anexa para realizar o trabalho.
Ao revestir com adesivo, mantenha longe do e ndo se esquega de desligar o aquecedor da correia e o
aquecedor principal. Além disso, certifique-se de iniciar o trabalho apés uma hora ou mais terem passado
desde que o aquecedor foi DESLIGADO.

Adesive, o 6leo para aquecimento e o gasodleo sdo objetos perigosos volateis. Se vocé nao pode utilizar,
coloque uma tampa e armazene em uma espaco frio e escuro para armazenar objetos perigosos.
Certifique-se de proporcionar ventilagdo adequada ao revestir com adesivo. Se vocé revestir com adesivo
em um local com pouca ventilagdo, ou em um lugar fechado, certifique-se de instalar um dispositivo de
ventilagao.

» O adesivo genuino da Mimaki € um adesivo solvente sensivel a presséo. Certifique-se de usar mascara de

protecao para trabalhos com solvente orgénico, 6culos de protecao e luvas para recobrir adesivo.

Ao revestir novamente com adesivo, certifique-se de usar luvas a prova de produtos quimicos (querosene).
Ao revestir novamente com adesivo em um local com pouca ventilagdo ou hermeticamente fechado, certifique-
se de instalar um equipamento de ventilagao.

Ao usar adesivo, certifique-se de estar em conformidade com a Portaria sobre Prevengdo contra
Envenenamento por Solvente Organico. Além disso, ao revestir com adesivo, certifique-se de realizar o
trabalho sob supervisdo de uma pessoa que recebeu treinamento de um chefe de trabalho com solventes
organicos.

Ao usar um adesivo comercialmente disponivel, certifique-se de verificar a compatibilidade entre seu
componente do solvente e o material da correia desta maquina. Caso queira usa-lo, entre em contato com
um distribuidor local ou com o nosso departamento.

Ao recobrir com adesivo (revestir um novo adesivo em um adesivo antigo), o revestimento ndo pode ser
realizado devido a concavidade/convexidade, poeira, pelos etc. na superficie do adesivo antigo.

Cuidado para nao agregar adesivo em torno da area de toque da correia no lado direito desta maquina (frente
e tras, total 2 posigdes). Caso contrario, a maquina podera nao funcionar normalmente.

S
4@
.0
0

e

Area para evitar a aplicagdo do adesivo



Limpeza do sensor de peeling

1 Coloque a fita adesiva (com superficie macia) na superficie frontal da correia.

» Cole a fita adesiva na posi¢éo conforme indicado na figura (a partir de ambas as extremidades para a direita
e esquerda da correia).

Diregao de
alimentacéo

Superficie de tecido

superior da

correia

Lado frontal do
corpo principal
10 ~ 40mm 25 ~40mm

Importante!) Use fita adesiva elastica, como, por exemplo, fita de vinil.

» Verifique a composicdo quimica da fita adesiva antes de usa-la. (Verifique se a fita ndo é derretida pelo

adesivo.)
» Cole a fita adesiva conforme indicado na figura a direita o 24
para que ele ndo seja removido pelo rolo dosador mesmo 7 < 7

apos a correia dar a volta. L ~ .
Diregao de rotacao da correia

(direcao da alimentacao de midia)

2 Ajuste o rolo dosador na correia referente a Etapa 2 e 3 em "Adesivo enfraquecido destacado".

A roda dentada do

rolo dosador deve
estar na diregédo
da foto vista da
superficie do lado
direito.

» Na fita adesiva colada na correia, cole uma coma de plastico na direita e na esquerda nas laterais com

3 Prenda as comas de plastico (x 2) anexadas a este equipamento no rolo dosador com fita adesiva.
revestimento adesivo do rolo dosador.

Inuep

oedua

4-39



Ajuste-a para a tela "SERVICE", pressionando.
[SERVICE] no painel de operagao sensivel ao toque.

BELT

WASHING UNIT

[ BET ]
LIV START BELT I OFF I
SPEED %
AUTOMATIC m ® WATER VALVE
° °= ® ARVALVE
SETUP - ¥ ® BRUSHER MOTOR
ALARMS ® MOTOR RUNNING ‘ ﬁ °
ABOUT ® 0N
STATE
® ALARY Q

Ajuste para 10% pressionando as teclas [-][+] do
“BELT”.

I

®

BELT
MANUAL QTADTREIT OFF I
T ® WATER VALVE
AUTOMATIC
) © ® ARVALVE
SETUP | FEED | § © BRUSHER MOTOR
ALARMS ® MOTOR RUNNING ﬁ °
ABOUT ®ON

ALARM a

Primeiro verifique que nao ha tecido ou outro objeto
na correia de alimentacao, e entao pressione [BELT
OFF] para operar a correia.

Importante!)  * Confirme que a "BELT HEATER" esta [OFF]
(em laranja).

Aatrtid v [ o |
= = ® wEkALT
=b ‘ 9 .17—:;[47
€y b7 vT [rr2-1]§ 0 75525
B P R ——
T7I—L4L ® Jn7 CHo )
ﬁﬁ ®ON
RAT—5 A
® » 0

Bl

AUTOMATIC [0 ] ©® WATER VALVE
hJ 2 ® ARVALVE
SETUP . ® BRUSHER MOTOR
ALARMS ® MOTOR RUNNING m""‘“" °
ABOUT ® 0N
STATE
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Limpeza do sensor de peeling

» Conforme um adesivo é desidratado e revestido novamente aos poucos enquanto a correia esta se movendo

7 Despeje adesivo na correia igualmente na dire¢ao da largura.
uma vez, revista toda a correia recolocando o adesivo numa menor parte dela.

» Se vocé despejar grandes quantidades de adesivo de uma
so vez, ele pode transbordar da direita para a esquerda,
ou, pingar no chao.

* Se gotas de adesivo transbordado cairem no aquecedor
da correia logo abaixo, ha risco d eincéndio.

(1) Nao despeje adesivo de uma vez.
(2) Certifique-se de DESATIVAR o aquecedor de correia
€ 0 aquecedor principal.

» Caso adesivo seja despejado no aquecedor da correia ou no aquecedor principal, imediatamente
DESLIGUE o fornecimento de energia e contate um distribuidor em seu distrito ou nosos escritorio
para solicitar servigo.

» Caso adesivo seja derramado no chéo, cobertura de resina ou revestimento pode ser derretida.

» Caso adesivo seja derramado da correia, limpe totalmente com um pano, e deixe este equipamento
de repouso por 12 horas ou mais antes de usa-lo novamente. Descarte um pano com adesivo
perfundido apds desidrata-lo.

esquiche agua em toda a extensdo do rolo dosador
com o atomizador enquanto adesivo é despejado no
rolo dosador.
» Ao borrifar agua, vocé pode diminuir linhas que ocorrerdo
no adesivo quando ndo houve nenhum adesivo no rolo
dosador.

8 Quando todo o adesivo for despejado na correia,

ao rolo dosador com uma pano imerso em querosene (6leo diesel).

» Verifique se ndo ha adesivo no rolo dosador antes de remové-lo. Se vocé remover o rolo dosador
com o adesivo de sobra, o adesivo no gotejamento do rolo dosador na correia e pode causar
concavidade e convexidade.

9 Remova o rolo dosador quando nao houver adesivo no rolo dosador e limpe o adesivo colado

i i [ BELT | WASHINGUNT ]
Mude a velocidade da correia. T : BELT | WASHING UNIT
1 0 » Ajuste para 20% pressionando as teclas [-][+] do “BELT". ““;'ED‘:"' Lo |
» Para desidratar o adesivo, deixe por duas ou trés horas. AUTOMATIC omo ::QTEZ::WE
‘('Mant"enha o) aquecedor.da correia e o0 aquecedor principal P |_re0 o o BAUSHER HOTOR
OFF" durante o procedimento.) e
[ orr | [ orr |
ALARMS ® MOTOR RUNNING g
Mmoo
ABOUT ® ON
5
wa Q1 S
c
-
o
=
Lt
an
o
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Limpeza do sensor de peeling

1 1 Pare a correia pressionando [STOP BELT]. YT [ ——ms——— | WASHINGUNT |
AUTOMATIC — © WATER VALVE
v m v= ® ARVALVE
SETUP - . @ BRUSHER MOTOR
ALARMS @ MOTOR RUNNING ﬁ °
ABOUT ®oN
STATE
v
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Capitulo 5
Solucao de Problemas

Ve

N

o Este capitulo
¥
&

descreve as medidas corretivas a serem tomadas para um fendmeno suspeito de ser
dano e os procedimentos para limpar o niumero de erro exibido no LCD.

Solugéo de Problemas .........ccocceeeeeiiiiienn.n. 5-2
O equipamento Ndo liga .......ccccvveeeieeeeeeeeeie 5-2
O equipamento ndo inicia a operagao de
IMPrESSA0......cciiiiiiieeeeeeee e 5-2
Quando ocorrer um erro com a midia. .............. 5-3
A qualidade da imagem esta ruim................... 5-3
O bocal esta obstruido ..........cccceveeiiiiiieeenne, 5-4
Exibicdo do aviso relacionado a frascos
de tiNta...eeeee 5-4
Caso seja exibido erro relacionado ao
tanque secundario (Erros 618 a 61b)............... 5-5
Problema no bocal devido a mistura de
tintas coloridas ou a aeragao ............ccccceeeeneee 5-6
Caso ocorra problema de presséo................... 5-8
Aviso / Mensagens de Erro .......ccccccvvveeveeee. 5-10
Mensagens de Alerta...........cccceeeeeiieieieeneeeeenn, 5-10

Mensagens de €IT0 .........ccccuvvvviieieeeeeeee e, 5-13



Solucao de Problemas

Tome as medidas mais adequadas de acordo com as medidas apresentadas abaixo, antes de tratar o problema
identificado como uma falha.

Caso o problema nao seja solucionado apods utilizar as medidas apresentadas aqui, entre em contato com o
vendedor do equipamento ou com o departamento de servicos da MIMAKI.

O equipamento nao liga

Na maioria dos casos, isso ocorre devido ao fato do cabo de alimentagdo do equipamento ou do computador ter
sido conectado incorretamente. Verifique se o cabo de alimentacao foi conectado corretamente.

O cabo de alimentagado foi conectado .
corretamente entre o equipamento e a Nao » || Conecte corretamente o cabo de alimentagao.
tomada?
O interruptor principal esta ligado? Nao » || Ligue o interruptor principal. (45 P.2-3).
O botdo de alimentagao, localizado . . ~ . - .
. . Nao Ligue o botdo de alimentagao, localizado na
na parte frontal do equipamento, esta o . | .
ligado? > | parte frontal do equipamento.

O equipamento nao inicia a operagao de impressao

Isso ocorre devido ao fato das informagdes necessarias nao terem sido transmitidas corretamente ao equipamento.
Este problema também pode ocorrer quando a fungdo de impressdo nao esta funcionando corretamente ou
guando a midia nao foi inserida da maneira adequada.

Q19 DML LD G DG ST Nao Utilize o cabo exclusivo do dispositivo
utilizado? > .
QEELD CD ML EED (2] GEEE LD Nao _ || Conecte corretamente o cabo de interface.
corretamente? >

| sm

A mensagem exibida na tela indica que Sim
a tinta acabou?

Substitua o frasco de tinta.

\




Solugao de Problemas

Quando ocorrer um erro com a midia

A seguir, sdo descritas as medidas preventivas destinadas aos erros que ocorrem com a midia.

Fenémeno Causa Medidas
Nao foi utilizado um tecido pré processado Utilize um tecido pré processado que
que seja adequado a tinta utilizada. seja adequado a tinta.

Foi utilizado tecido enrugado ou dobrado nos | Nao utilize tecidos que estejam
cantos. enrugados ou dobrados nos cantos.

Nao utilize tecidos que apresentam
Foi utilizado tecido que apresenta elasticidade | g|asticidade devido a absorcdo de

A imp_resséo esta devido a absorgao de umidade. umidade ou tecidos de material
?oes;all_rllhac'ia.l_ tado d elastico.

ecido e alimentado de - . . o (Utilize tecidos nao elasticos pré
forma inclinada.) Foi utilizado tecido de material elastico. processados. )

O tecido fica enrugado.

Ha tinta no tecido. A borda da midia em rolo esta deslocada na

- N&o utilize uma midia nessa condigéo.
direcdo da largura.

Ajuste corretamente a trajetoria da
midia.

(& P.2-11)
Ajuste o seletor [CLUTCH TUNING].

A trajetdria da midia n&o esta adequada para
a midia utilizada.

O atrito de rotagdo da midia alimentada nao é
adequado para a midia utilizada.

A qualidade da imagem esta ruim

Essa secao descreve as acgdes corretivas a serem tomadas, caso a qualidade da imagem seja insatisfatéria.
Tome as medidas mais adequadas para problemas especificos associados a qualidade da imagem. Caso

a solugao proposta nao solucione o problema, entre em contato com o vendedor do equipamento ou com o
departamento de servigos da MIMAKI.

Causa Medidas
(1) Execute a operagao de limpeza dos cabegotes. ( (& P.2-32)
Linhas brancas / borroes / listras (2) Realize manutengao na estagao. (& P.4-6)
escuras (na direcdo de deslocamento (3) Execute a fungdo [MEDIA COMP.]. (& P.2-33)
dos cabecotes) (4) Caso haja pedagos de papel ou pé no caminho dos cabegotes, tais

como na prensa de midia, remova-os.

Caracteres sao impressos dupla ou
triplamente na dire¢cdo da alimentagao (1) Execute a fungdo [MEDIA COMP.]. (& P.2-33)
de midia.

Divergéncia nas posicoes de impressao
entre o deslocamento externo e o (1) Execute a fungao [DROP POSITION]. ( P.2-35)
deslocamento interno
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(1) Execute a operacao de limpeza do limpador. (& P.4-6)

(2) Execute a operagao de limpeza da tampa da tinta. (& P.4-6)

Tinta derramada na midia durante a (3) Limpe ao redor do cabegote. (& P.4-15)

impressao (4) Execute a operagéo de limpeza dos cabegotes [NORMAL]. ( (&F P.2-32)

(5) Configure um periodo de tempo mais curto para a operagao INTERVAL
WIPING (LIMPEZA PERIODICA). (& P.3-9)




O bocal esta obstruido

Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido, mesmo apds realizar a operagéo de limpeza de cabegote,
mencionada na P.2-32, certifique-se de realizar os procedimentos apresentados a seguir.

® Lave o bocal do cabecote utilizando os procedimentos apresentados em P.4-17.
® Recupere o bocal utilizando os procedimentos apresentados na P.4-19.

Exibicao do aviso relacionado a frascos de tinta

Caso seja detectado um problema com um frasco de tinta, a lampada LED vermelha do frasco correspondente
ira acender e uma mensagem de aviso sera exibida.
As operagbes de impressao, limpeza e todas as demais que utilizam tinta nao estardo disponiveis.
Caso ocorra um problema, execute os procedimentos apresentados abaixo:
» Lave o bocal do cabecote utilizando os procedimentos apresentados em P.4-17.
» Recupere o bocal utilizando os procedimentos apresentados na P.4-19.

Importante!) Uma vez que o erro do frasco de tinta tenha sido exibido, ndo demore muito tempo para substitui-lo; caso
contrario, ndo sera possivel para o equipamento executar a fungdo de prevengédo de obstrugdo do bocal.
Se os bicos estiverem obstruidos, a maquina deve ser reparada pelos engenheiros de manutengéo de
MIMAKI.

Exibicao da descri¢ao do erro relacionado ao frasco de tinta

A descricao do erro relacionado ao frasco de tinta pode ser consultada através dos procedimentos
apresentados a seguir.

Pressione a tecla no modo LOCAL. [sb300 12345678
1 REMA | N 34567899
Pressione a tecla (ENTERD), [NON INK 1C
2 12345678

- Caso ocorram varios erros relacionados a frascos de tinta, pressione a tecla (_ENTER ) ou para
exibi-los um de cada vez.




Solugao de Problemas

Caso seja exibido erro relacionado ao tanque secundario (Erros 618 a 61b)

Os Erros 618 a 61b estéo relacionados ao tanque secundario.
Realize os procedimentos apresentados a seguir para esses erros ou quando o bocal permanecer obstruido,
mesmo apods ser realizada a operagao de limpeza.

1

Selecione [SUB TANK] (Tanque Secundario) no menu de manutencgao.

(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] (Manuteng&o) e, em seguida, pressione a

tecla .
(3) Pressione para selecionar a opgéo [SUB TANK].

Pressione a tecla (ENTERD).,

SELECT SUBTANK
112345678

Pressione e selecione um tanque secundario para
realizar a manutencgao.
- COOD) : Seleciona um tanque secundario.

SELECT SUBTANK

:1234__78

. : Seleciona se deve ser realizada manutencéo ou n&o no tanque.
» Caso ocorra o Erro 61b, sera selecionado o cabegote correspondente. Pressione a tecla (LENTER ) .

Pressione a tecla (ENTERD),

SUB TANK
EXECUTE [ENT]

Pressione a tecla (ENTERD),

» Serdo executadas as operagbes automaticas de descarga e de
abastecimento.

» Em seguida, sera realizada a operagao de limpeza.

** FILL UP **
PLEASE WAIT

** CLEANING **

PLEASE WAIT

Pressione a tecla CEND)), varias vezes, para concluir a configuragao.
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Problema no bocal devido a mistura de tintas coloridas ou a aeracao

Caso ocorra problema no bocal devido a mistura de tintas coloridas no cabecgote ou a aeragéo, remova a tinta
ou o ar do cabegote através da saida.

A

Atencao

+ Esteja ciente de que caso o dispositivo seja deixado por muito tempo na operagéo de purificagédo de ar, pode

ocorrer vazamento de tinta na segédo das tampas.
Caso a purificagdo de ar seja executada durante 20 minutos ou mais, este equipamento ira
interromper esta operacgao, visando evitar vazamentos de tinta.

» Caso ocorra entrada de ar no cabegote de impressao, o resultado do teste de impressao sera igual a aquele

apresentado abaixo. Nesse caso, realize os procedimentos a seguir.

Varios bocais estéo Os bocais obstruidos estao espalhados e ndo sao
obstruidos. recuperados mesmo apos a limpeza

230 230 —
221 '@
210 210
201 [ "1
190 190 —
170 T 170 i
161 161
150 150
141 T f 141
130 130 {7
121 ] @
110 110 [
- 101
90 %0
81 @ | 81
70 7
—— 51 . T 1
51 50
1 — 41
—a —30 -
21 - | 21
10 10 -
1 1

= 01

» Ao realizar o trabalho abaixo, a tinta pode vazar pela tampa.

Use um pedago de pano para evitar manchas de tinta na parte da valvula.

Selecione [AIR PG] no menu de manuten¢ao.
(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.
(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] (Manutengao) e, em seguida, pressione
a tecla .
(3) Pressione para selecionar a opgéo [AIR PG].

Pressione a tecla CENTERD) . PREPARE AIR PG

COMPLETED [ENT] ]

Remova a tampa frontal direita e a tampa de
manutencao direita, e entdo remova a tampa do
cartucho.

Tampa frontal direita

Pressione a tecla CENTERD) . AIR PG
START [ENT]
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Solugao de Problemas

9]

Descarregue a tinta da valvula da porta Y.
* Insira a seringa na véalvula da porta Y e entdo lentamente
retire cerca de 10cc de tinta.

» Tenha cuidado para n&o respingar tinta durante o trabalho.

* Cubra as valvulas ao redor adequadamente com o
pedago de pano ou materiais adequados para proteger
a placa de circuitos que se encontra proxima.

Insira a seringa com amortecedor de pressao
na valvula da saida de tinta.

* Insira a seringa com amortecedor de pressao na valvula
de saida de tinta e remova lentamente 5cc de tinta (a
velocidade de 3 seg. por cc).

« Ndo empurre a parte de valvula da seringa com
amortecedor de pressao. Caso isso acontega, a absorgao
de tinta ndo podera ser executada.

» Ao descartar a tinta, remova a parte da seringa do tubo e
entdo descarte-a. Se a parte da seringa for removida, a
tinta no tubo pode escorrer. Antes de realizar o trabalho,
recomenda-se cobrir em volta com um pedago de pano
para evitar manchas.

w
o
. ‘g ~ c
Descarregue tinta ou ar de purificagao. w0
7 » Atinta ou ar descartados se depositam no frasco do plugue do purificador de ar. 8‘
» Descarregue completamente a tinta misturada ou o ar. Apds a descarga ser concluida, sera descarregada o
tinta limpa (n&o misturada). ®
e
Realize os procedimentos de 5 a 7 em todas as saidas, para as quais, o ar deve ser o
8 purificado. (=2
(1)
3
) , o
Pressione a tecla ap6s concluir todos AR PG *
9 procedimentos. COMPLETED [ENT]
Conclua a operagcdao de purificagdo do ar AR PG )
1 0 pressionando a tecla CENTERD) . -
* Feche a saida. (END_< > RETRY

» Caso a operagéo de purificagdo de ar nédo tenha sido
realizada em alguma saida, pressione para
retornar ao passo 4.

11

Pressione CO, .

- _ ) CLEANING **
» Sera executada a operagao de limpeza.

PLEASE WAIT

12

Pressione a tecla CEND)), varias vezes, para concluir a configuragao.
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Caso ocorra problema de pressao

Devido ao ambiente ou ao envelhecimento do equipamento, a presséo controlada neste equipamento pode
exceder o intervalo de controle.

Caso ocorra erro decorrente de problema de presséo, realize os procedimentos apresentados abaixo:

importante) © Caso ocorra problema de pressé&o, ajuste, imediatamente, a press&o utilizando os procedimentos abaixo e
restaure a mesma ao valor normal.

Selecione [PRESSURE ADJUST] (Ajuste de Pressdo) no menu de manutengao.
1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.
(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] (Manuteng&o) e, em seguida,

pressione a tecla .
(3) Pressione para selecionar a opgdo [PRESSURE ADJUST] (Ajuste de

Pressao).
Pressione para selecionar POSITIVE (Positivo) CRESSURE ADJUST
2 ou NEGATIVE (Negativo). [_NEGAT |VE

Pressione a tecla (ENTERD) . Open Throttle Valve

COMPLETED [ENT]
Remova a tampa sob a tampa de manutencgao \\ \;
4 esquerda. =
* Remova os parafusos (para cinco posi¢cdes) na parte
indicada com circulos na imagem.
L <] —D
©
- il
C
(0)

Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta para abri-lo, de modo a permitir que o

5 ar flua.

» Gire-0 até que ele atinja a posicao central.

Parafuso de Ajuste

Pressao Negativa
\ Gire o parafuso de ajuste
até ele atingir esta posigéo.
3,

1
i & &

A Pressao Positiva
Y N&o insira suas maos na abertura do lado direito;

== caso contrario pode ocorrer choque elétrico. Parafuso de Ajuste




Solugao de Problemas

Pressione a tecla CENTERD) .

» O sensor sera ajustado.

*

*

ADJUSTING **
PLEASE WAIT

Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta
para ajustar a pressao até atingir o valor mais

adequado.

» Valor adequado para a pressdo negativa: -4.00kPa
Valor adequado para a presséo positiva: 15,00kPa

* Uma vez que a pressdo negativa varia entre +0,1KPA,
ajuste o parafuso até atingir o valor entre os dois.

&

PRESSURE

[-4.00kPa | ([-4.00) |

Pressao atual.

Pressao almejada.

» A pressao é informada por meio do alarme e da lampada do frasco de tinta, bem como através
da mensagem exibida na tela.

* No caso da pressdo negativa, o alarme é interrompido no intervalo de +0,1kPa. No caso da
pressao positiva, o alarme é interrompido no intervalo de +1,0kPa.

» Status da lampada e do alarme para cada valor de presséo

Pressao Lampada
Pressao Positiva | Pressao Negativa indic;?r;[i\;a de | Alarme
~ 8,49 ~-3,35 8356
8,50 ~ 9,49 -3,36 ~ -3,45 Slee
9,50 ~ 10,49 -3,46 ~ -3,55 Cese
Alto 10,50 ~ 11,49 -3,56 ~ -3,65 ssse So8
11,50 ~ 12,49 -3,66 ~-3,75 T
12,50 ~ 13,49 -3,76 ~-3,85 esss
13,50 ~ 13,49 -3,86 ~-3,95 go22 Para
valor 1 1450~1549 | -396~-4,05 3431 Para
adequado ’ ’ ’ ’ ggﬁﬁ
15,50 ~ 16,49 -4,06 ~ -4,15 -+ Para
16,50 ~ 17,49 -4,16 ~ -4,25 414
17,50 ~ 18,49 -4,26 ~ -4,35 414
18,50 ~ 19,49 -4,36 ~ -4,45 3388
Baixa 19,50 ~ 20,49 -4,46 ~ -4,55 4414
20,50 ~ 21,49 -4,56 ~ -4,65 3414 So8
21,50 ~ 22,49 -4,66 ~ -4,75 3238
22,50 ~ 23,49 -4,76 ~ -4,85 8888
23.50 ~ -4.86 ~ 0088

Frasco de tinta
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7

Pressione a tecla CENTERD).

» O erro sera removido e o controle de pressédo negativa

sera iniciado.

PLEASE WAIT

Importante!) °© C@so ocorra um erro mesmo apos a pressdo ser ajustada, entre em contato com o vendedor do
equipamento ou contate a assisténcia técnica.



Aviso /| Mensagens de Erro

Caso ocorra algum problema, o alarme sera soado e a tela ira exibir a mensagem de erro correspondente.
Tome a medida mais adequada para o erro exibido.

Mensagens de Alerta

Erros ao executar operagoes

Mensagem

[CAN T OPERATE
COVER OPEN

| Causa

A tampa frontal ou a
manutengao esta aberta.

tampa de

Solugao

Verifique as tampas frontal e de manutengao.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, mesmo apés as tampas serem
fechadas, entre em contato com o distribuidor
do equipamento para obter assisténcia técnica.

CAN'T OPERATE
MEDIA UNDETECTED

A midia nao foi detectada.

Realize a operagao de detecgédo de midia.

[CAN T OPERATE
MOTOR POWER OFF

O motor foi desligado apds a tampa ser
aberta etc.

Feche as tampas frontal e de manutengéo
(direita e esquerda).

[CAN T OPERATE
INK ERROR

Ocorreu um erro com a tinta.

Verifique o frasco de tinta quanto ao trajeto de
abastecimento correspondente a cor indicada.

CAN T OPERATE
DATA REMAIN

As informagdes foram recebidas.

Apague as informagdes. (28~ P.2-38)

Mensagem exibida no modo LOCAL.

Mensagem

(<LocAL >
Can tPRINT/CART. [ENT]

| Causa

Ocorrem erros de tinta (tinta inutilizavel)
em varios frascos de tinta.

O fornecimento de tinta (impresséo,
limpeza etc.) ndo pode ser realizado.

Solugao

Pressione a tecla para verificar o frasco de tinta
gue gerou o aviso.
Substitua-os por frascos de tinta novos.

[<LocAL>
Waste ink full

O tanque de residuos de tinta esta cheio.

[<LocAL>
Waste ink near full

O tanque de residuos de tinta esta quase
cheio.

Verifique o tanque de residuos de tinta.

Replace a WIPER[MNT]

(A contagem das operagOes de limpeza
atingiu o valor
especificado.)

<LOCAL> O tanque de residuos de tinta nZo esta | Instale o t q iduos de tint
Waste ink tank none instalado. nstale o tanque de residuos de tinta.
E chegada a hora de substituir o limpador
( na estacao de cobertura por um novo.
<LOCAL> ¢ P Pressione a tecla ((MAINT.) e substitua o

limpador. ((&&” P.4-26)

<LOCAL>
** NO MEDIA **

.

A midia nao foi inserida.
O sensor quebrou.

Insira a midia. (&8~ P.2-10) Caso a mesma
mensagem de erro seja exibida novamente,
entre em contato com o distribuidor local para
obter assisténcia técnica.

<LOCAL>
DATA REMAIN

As informagdes foram recebidas.

Pressione a tecla (REMOTE) para realizar a
operagao de impressao.
Ou, apague as informagdes.

<LOCAL>
NEGATIVE PRESSURE

O valor fornecido pelo sensor de pressao
negativa esta incorreto.

Realize o procedimento “PRESSURE ADJUST”
(Ajuste de Pressao) (2 P.5-8) do menu de
manutencgao. Caso nao seja possivel ajustar a
pressao até o valor normal ou se, mesmo que
seja, a mensagem continue a ser exibida, entre
em contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.

5-10




Mensagem

(<LocAL >
POSITIVE PRESSURE

Causa

O valor fornecido pelo sensor de pressao
positiva esta incorreto.

[<LocAL>
NEGATIVE P.ADJUST

A pressao precisa ser ajustada.

Aviso / Mensagens de Erro

Solugéo

Realize o procedimento “PRESSURE ADJUST”
(Ajuste de Pressdo) (&8~ P.5-8) do menu de
manutengado. Caso nao seja possivel ajustar a
pressdo até o valor normal ou se, mesmo que
seja, a mensagem continue a ser exibida, entre
em contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.

Pressione a tecla (_LENTER ) para verificar o

EXPIRATION(2M)

desde a expiragdo da data de validade).

[<LocaL> Aftinta do frasco de tinta ja foi quase toda |  frasco de tinta correspondente. Fique atento
|| NK NEAR END [ENT] utilizada. pois pode indicar fim da tinta (INK NEAR END)
em breve.
<LOCAL> A data de validade de um frasco de tinta édtat? d? valldafie e>c(ip|rou.' lo até o fim d N
EXP | RAT I ON [ENT] expirou, ntretanto, vocé pode usa-lo até o fim do més
\ J seguinte.
( A data de validade de um frasco de tinta | Um més passou além da d'ata de, validade. N
<LOCAL> expirou (ja se passou um més desde a » Entretanto, vocé pode usa-lo até o fim do més
EXPIRATION(1M) [ENT] pirou P . presente. (A lampada de um frasco de tinta
\ expiragdo da data de validade). .
piscou em vermelho.)
(<LOCAL> ) | A data de validade de um frasco de tinta | = Dois meses passaram além da data de validade.
[ENT] expirou (ja se passaram dois meses | ¢ Substitua o frasco de tinta responsavel por gerar

0 aviso.

[<LocaL>

SUPPLY INK :12345678

Nao foi possivel fornecer tinta para o
tanque secundario.

Realize o procedimento “SUB TANK” (Tanque
Secundario) ((&&” P.5-5) do menu de manutengzo.
Além disso, verifique a quantidade de tinta restante
no frasco de tinta. Caso a mensagem continue
a ser exibida, mesmo apds os procedimentos
anteriores serem realizados, entre em contato
com seu distribuidor local.

(<LocAL>
SubtankSens:12345678

Foi detectado um problema no sensor de
monitoramento de niveis de liquidos do
tanque secundario.

Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois
de um tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

(<LocAL>
InkOverflow:12345678

. J

Foi detectado que o tanque secundario
esta a ponto de transbordar.

Embora uma certa quantidade tenha sido

TANKlevr L

<LOCAL> consumida, nao foi detectada alteragao

[TANKlevriH 12345678 [ [no status "High" (Alto) do sensor do
tanque secundario.

. . | Embora uma certa quantidade tenha sido

<LOCAL> consumida, nao foi detectada alteragcéo

112345678 no status "Low" (Baixo) do sensor do

tanque secundario.

Realize o procedimento “SUB  TANK”
(Tanque Secundario) ((2&&" P.5-6) do menu de
manutengdo. Caso a mensagem continue a
ser exibida, mesmo apds os procedimentos
anteriores serem realizados, entre em contato
com seu distribuidor local.

<LocaL>
Replace DeAirModule

O moédulo de desaeragéo, localizado no
trajeto da tinta, devera ser substituido em
breve.

(J& se passou mais de um ano desde que
ele comegou a ser utilizado.)

O modulo de desaeragdo deve ser substituido
imediatamente. Contate o vendedor mais
préximo ou nosso centro de atendimento.

[<LocAL>
MachineTEMP/Hi *** °C

A temperatura do equipamento esta alta.

(<LocAL>
MachineTEMP/Lo *** °(C

A temperatura do equipamento esta
baixa.

Ajuste a temperatura ambiente do local de
instalagdo. (20 °C a 30 °C (68°F?86°F))

<LOCAL>
Ymotor Cleaning [MNT]

u J

E chegada a hora de limpar o motor V.

Desligue a energia e aspire os detritos do motor Y
a partir da janela de aspiragéo. ( (@5~ P.4-25
Apos a substituigéo, pressione a tecla *

, no modo Local, para remover o aviso.

[<LocAL>

Replace Ymotor Brush

Substitua a escova do motor Y.

A escova do motor Y deve ser substituida.
Contate o vendedor mais préximo ou nosso
centro de atendimento.
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Mensagem

ist Filter
Please Replace [ENT ]

Substitua o filtro de respingos.

Solugéo

» Para substituir o filtro, consulte o documento
“Cuidados Diarios e Manutengéo”.

Erros de tinta

Erros de tinta também s&o exibidos no modo local. (& P.3-41)

Mensagem

[NON INK IC
5678

WRONG INK IC
5678

. J

Causa

O chip IC do frasco de tinta ndo pode ser
identificado.

Solugao

* Remova o chip IC responsavel pela geragao do
aviso e instale-o novamente.

*+ Se a mesma mensagem de aviso continuar
aparecendo, entre em contato com seu
distribuidor para solicitar servico.

KIND OF [INK
5678

. J

A tinta do frasco de tinta é diferente da
tinta fornecida.

 Verifique o tipo da tinta contida no frasco de tinta
responsavel por gerar o aviso.
 Verifique o chip IC.

[COLOR OF INK
5678

G

A tinta do frasco de tinta apresenta cor
diferente da tinta fornecida.

» Verifique a cor da tinta contida no frasco de tinta
responsavel por gerar o aviso.
 Verifique o chip IC.

WRONG INK BOTTLE
5678

. J

Ocorreu um erro no chip IC do frasco de
tinta.

» Verifique o frasco de tinta responsavel por gerar
0 aviso.

[NO INK BOTTLE

O frasco de tinta ndo esta instalado
na unidade de abastecimento de tinta

* Instale o frasco de tinta no suporte responsavel

5678  qerar o,
externa. por gerar o aviso
[INK END . , . .
5678 Atinta do frasco ja foi totalmente utilizada. gl;?/?;':)ua o frasco de tinta responsavel por gerar

[INK NEAR END
5678

Atinta do frasco de tinta ja foi quase toda
utilizada.

» Substitua o frasco de tinta responsavel por gerar
0 aviso.

[CHCK INK BOTTLE

Mesmo que ainda haja tinta, o frasco foi

« Verifique o status do frasco de tinta.

. J

L 5678 identificado como vazio.
EXPIRATION A data de validade de um frasco de tinta A data de valldafie expirou. ; i R
. Entretanto, vocé pode usa-lo até o fim do més
5678 expirou.

seguinte.

kXPIRATION(1MONTH)
5678

A data de validade de um frasco de tinta
expirou (ja se passou um més desde a
expiragdo da data de validade).

* Um més passou além da data de validade.
Entretanto, vocé pode usa-lo até o fim do més
presente. (A lampada de um frasco de tinta
piscou em vermelho.)

%XPIRATION(ZMONTH)
5678

A data de validade de um frasco de tinta
expirou (ja se passaram dois meses
desde a expiragédo da data de validade).

Dois meses passaram além da data de validade.
Substitua o frasco de tinta responsavel por gerar
0 aviso.




Aviso / Mensagens de Erro

Mensagens de erro

Quando for exibida uma mensagem de erro, solucione o problema de acordo com a tabela abaixo.
Caso a mensagem de erro seja exibida novamente, entre em contato com o vendedor do equipamento ou com
o departamento de servicos da MIMAKI para obter assisténcia.

Mensagem

[ERROR 108
HD CONNECT[12345678]

Causa

Nao foi possivel confirmar se o cabegote
foi conectado.

[ERROR 1038
HD THERMIS[12345678]

Nao foi possivel verificar a temperatura
do cabegote.

HeadFaild /HDC[xxx x]

ERROR 12a Anormalidade das formas de onda de
HDC SPEED descarga de tinta.
ERROR 12e Ocorreu um problema no driver do

cabecote de impresséo.

[ERROR 122
CHECK : SDRAM

N&o ha PRAM.

[ERROR 128
HDC FIFO OVER

A velocidade de transmissdo das
informacdes esta muito alta. A placa de
circuito de controle esta com defeito.

[ERROR 1238
HDC FIFO UNDER

A velocidade de transmissdo das
informacdes esta muito baixa. A placa de
circuito de controle esta com defeito.

Solugao

» Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois
de um tempo.
Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

[ERROR 129
BATTERY EXCHANGE

Foi detectado que a vida Util da bateria
do reldgio interno chegou ao fim.

* Entre em contato com o distribuidor do
equipamento para obter assisténcia técnica.

[ERROR 130
HD DATA SEQ

Ocorreu um erro na sequéncia de
transferéncia de informagbes do
cabecote.

Ocorreu um problema na sequéncia
numeérica do registro de ocorréncias.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 1,2V.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 2,5V.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 3,3V.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 5V.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 36-1.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 5VB.

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB VTT.

[ERROR 146
E-LOG SEQ
[ERROR 151

Main PCB V12R
[ERROR 152

Main PCB V2R5
[ERROR 153

Main PCB V3R3
ERROR 154

Main PCB V05
[ERROR 155

Main PCB V36-1
[ERROR 156

Main PCB V5B
[ERROR 157

Main PCB VTT
[ERROR 158

Main PCB V36-2

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 36-2V.

» Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois
de um tempo.
Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.
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Causa

Mensagem

[ERROR 16e
Main PCB V3R3B

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 3,3V.

ERROR 18a
Main PCB V_CORE

Um erro ocorreu na fonte de energia PCB
VCORE principal.

[ERROR 18D
Main PCB VI1R5B

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 1,5V.

[ERROR 18¢
Hain PCB V12

G

Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
principal PCB 12V.

[ERROR15 f
HEAD DRIVE HOT

Drive COM com temperatura elevada.

[ERROR 171
NEW HEAD CONNECT

Novo cabegote de impressao foi
reconhecido.

ERROR 172
Main PCB Q6 Check

O PCB Q6 principal estd desativado
(modo curto).

[ERROR 186
HDC OVERFLOW

[ERROR 186
HDC UNDERFLOW

ERROR 187
HDC SLEW RATE

Um erro é detectado na forma de onda
impressa.

[ERROR 1838
HDC MEMORY
[ERROR 18e

FLS NOT COMP [12__

Anormalidade do controle de descarga.

ERROR 18 f

OFFSET START [12__

[ERROR 18 f
OFFSET END [12__]

Problema no controle de tensao do
cabegote.

ERROR 19d
HDC V36 [xxxx]

Anormalidade da tensdo do substrato
HDC.

Solucéao

+ Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois

de um tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

O equipamento recebeu informagoes

Ment Command

ERROR 201 . . ~

COMMAND dlfe!'entes das informagdes de comando
\ enviadas.

ERROR 202 Foi um recebido um parametro que reside
[PARAMETER fora do intervalo numérico permitido.
ERROR 203 Ocorreu um erro no comando de

manutengao.

» Conecte firmemente o cabo de interface no local

correto.
Utilize um cabo de interface que esta em
conformidade com as especificagdes.

[ERROR 304
USB INIT ERR

Falha de inicializagao do dispositivo USB.

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.




Mensagem

[ERROR 305
USB TIME OUT

Causa

Ocorréncia de erro de interrupgédo em um
dispositivo USB.

Aviso / Mensagens de Erro

Solucéao

L-SCALE BLACK

ERROR 401 i . .
MOTOR X Foi aplicada carga excessiva no motor X.
* Desligue o equipamento e ligue-o novamente
(ERROR 402 ) depois de algum tempo.
MOTOR Y Foi aplicada carga excessiva no motor Y. Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
r local para obter assisténcia técnica.
ERROR 403 Foi detectado um erro decorrente do
X CURRENT excesso de corrente no motor Y.
[ERROR 404 Foi detectado um erro decorrente do
Y CURRENT J | excesso de corrente no motor Y.
[ERROR 505 ) o . - .
MEDIA JAM A midia ficou presa no equipamento. Remova a midia e reinicie o equipamento.
ERROR 50¢ A largura da midia ndo foi detectada Verifique a posicdo da midia. (&~ P.2-20)
[MEDIA WIDTH SENSOR corretamente. Limpe o sensor identificador de midia. (%5~ P.4-3)
ERROR 50c¢ A largura da midia ndo foi detectada - . -
MEDIA WIDTH SENSOR corretamente. Verifique a posicdo da midia. (&~ P.2-20)
ERROR 509 Ocorreu um erro no contador de posigéo
HDC POSCNT HDC.
- Desligue o equipamento e ligue-o novamente
ERROR 50a N&o foi possivel detectar o ponto de | 9ePOis de algum tempo. o
- Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
Y ORIGIN origem de Y. istribui
\ J novamente, entre em contato com o distribuidor
. N local para obter assisténcia técnica.
ERROR 50 f

Ocorreu um problema na escala linear.

[ERROR 519

NEGATIVE P.SENSOR

O valor fornecido pelo sensor de pressao
negativa esta incorreto.

[ERROR 51a

POSITIVE P.SENSOR

O valor fornecido pelo sensor de pressao
positiva esta incorreto.

Realize o procedimento “PRESSURE ADJUST”
(Ajuste de Pressdo) (&8 P.5-8) do menu de
manutengao. Caso nao seja possivel ajustar a
pressao até o valor normal ou se, mesmo que
seja, a mensagem continue a ser exibida, entre
em contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.

ERROR 617

SUBTANK SNN:12345678

Foi detectado um problema no sensor de
monitoramento de niveis de liquidos do
tanque secundario.

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

ERROR 618

Embora uma certa quantidade tenha sido
consumida, ndo foi detectada alteragao

[TANKlevelH :12345678 [ [no status "High" (Alto) do sensor do
tanque secundario. Realize o procedimento “SUB  TANK”
Embora uma certa quantidade tenha sido (Tanque S_ecundério) (5" P5-5) do menu de
ERROR 619 consumida, néo foi detectada alteragéo manutgngao. Caso a mensagem con.tlnue a
TANKlevell :12345678 no status "Low" (Baixo) do sensor do ser gX|b|da, mesmo ap6s 0s procedimentos
. tanque secundario anteriores serem realizados, entre em contato
- com seu distribuidor local.
ERROR 61a Foi detectado que o tanque secundario
OVER FLOW :12345678 esta a ponto de transbordar.
Realize o procedimento “SUB  TANK”
(Tanque Secundario) ((2&&" P.5-5) do menu de
ERROR 61D Nao foi possivel fornecer tinta para o mangtengao. Além disso, verlflque.a quantidade
SUPPLY INK :12345678 L. de tinta restante no frasco de tinta. Caso a
: tanque secundario. ) o .
mensagem continue a ser exibida, mesmo apos

os procedimentos anteriores serem realizados,
entre em contato com seu distribuidor local.
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Mensagem

[ERROR 61 ¢
NEGATIVE P.CONTROL

Causa

Foi detectado um problema no controle
de pressao negativa.

ERROR 61d

NEGATIVE P.NotEnough

[ERROR 61e
NEGATIVE P. OVER

N&o é possivel manter a pressao negativa
em nivel adequado

[ERROR 61 f
POSITIVE P.CONTROL

Foi detectado um problema no controle
de pressao positiva.

[ERROR 620

POSITIVE P.NotEnough

[ERROR 621
POSITIVE P. OVER

N&ao é possivel manter a pressao positiva
em nivel adequado

Solucéao

* Realize o procedimento “PRESSURE ADJUST”
(Ajuste de Presszo) (2B~ P.5-8) do menu de
manutengdo. Caso ndo seja possivel ajustar a
pressao até o valor normal ou se, mesmo que
seja, a mensagem continue a ser exibida, entre
em contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.

ERROR 627
INSERT CARTRIDGE

Um dos slots utilizados para instalar
frascos de tinta ndo esta sendo utilizado.

Instale um frasco de tinta.

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

ERROR 637 Foi detectado um vazamento de tinta no o
. . ; Caso a mesma mensagem de erro seja exibida

INK LEAK 1-- trajeto de abastecimento de tinta. ST
\ novamente, entre em contato com o distribuidor

local para obter assisténcia técnica.

* Realize o procedimento “PRESSURE ADJUST”
(Ajuste de Pressdo) (&8 P.5-8) do menu de
ERROR 649 i} _ . manutengép. Caso néo seja possivel ajustar a
NEGATIVE P.ADJUST A pressao precisa ser ajustada. presséo até o valor normal ou se, mesmo que
seja, a mensagem continue a ser exibida, entre

em contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.

'H1 HEATER BREAK

ERROR 702 O termistor de um aquecedor esta com
THERMISTOR defeito.
ERROR 707 O aquecedor de um cabecote esta

desconectado.

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

[ERROR 901
¥ovadw 7 oFEREY

A operagao executada nao pode ser
realizada.

ERROR 902
DATA REMAIN

Ainda existem informagdes recebidas
que nao foram impressas.

Apague as informagdes utilizando a fungéo
correspondente. (25~ P.2-38)

[ERROR 904
NO HEAD SELECT

O numero de cabegotes instalados é "0"
(zero).

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

ERROR 910

ENVIRONMENT TEMP(LO)

A temperatura ambiente esta fora do
intervalo de temperatura recomendado
(muito baixa).

[ERROR 911

ENVIRONMENT TEMP (HI)

A temperatura ambiente esta fora do
intervalo de temperatura recomendado
(muito alta).

Ajuste a temperatura ambiente do local de
instalagao.




Aviso / Mensagens de Erro

PARALISAGAO DO SISTEMA

Mensagem

Solugéo

SYSTEM HALT
000: MESSAGE

Desligue o equipamento e ligue-o novamente depois de algum tempo.
Verifique o nimero exibido e entre em contato com seu distribuidor para assisténcia técnica.

(“000” € o n° do erro.)

Erro da unidade de raio X
A

Mensagem

EMERGENCY BUTTON
PRESSED

Causa

O botdso de EMERGENCIA foi
pressionado ou a tampa da CAIXA
elétrica foi aberta.

Solugao

. Cancelen o0 acionamento do botdo de
EMERGENCIA ou feche a tampa da CAIXA
elétrica.

PLC BATTERY LOW

Foi detectado que a bateria do PLC
acabou.

* Entre em contato com nosso servico de
atendimento ao cliente ou com o vendedor.

EMERGENCY ERROR

Ocorreu um problema na impressora.

» Verifique a mensagem de erro referente a
impressora.

MEDIA END ERROR

A funcao de detecgado das extremidades
da midia esta ativada, mas nao foi capaz
de detectar a midia.

» Verifique se o sensor de deteccdo das
extremidades da midia esta na posigao correta.

MEDIA NEAR TO WASHING
UNIT

Foi detectado que a midia esta proxima
da unidade de lavagem.

* Realize a limpeza do sensor.

PRESSURE ROLLLER NOT IN
POSITION

Foi detectado problema na posi¢cdo do
rolo de presséo.

» Verifique se o pino da trava do rolo de pressao
néo esta inserido.
Além disso, verifique se algum corpo estranho
néo esta debaixo do rolo de presséo.

LOW AIR PRESSURE

A pressdo do ar esta abaixo de 6 bar,
valor insuficiente.

Verifique se esta sendo fornecido ar.

MAIN HEATER ALARM

O aquecedor de midia n&o foi instalado.

COMMUNICATION ERROR

Ocorreu um problema de comunicagao
entre a se¢do de alimentagéo de midia e
a impressora.

TAKE UP MOTOR INVERTER

Ocorreu um problema no inversor do

FAULT motor de recolhimento.

PRESSURE ROLLER MOTOR Ocorreu um problema no inversor do
INVERTER FAULT motor do rolo de presséo.

BRUSHER MOTOR INVERTER | Ocorreu um problema no inversor do
FAULT motor da escova de lavagem.

BELT MOTOR INVERTER FAULT

Ocorreu um problema no inversor do
motor de correia.

AIR BLADE UNIT MOTOR
FAULT

Ocorreu um problema na ventoinha da
lamina.

BELT HEATER FAULT

Ocorreu um problema no aquecedor de
correia.

* Desligue o equipamento e, depois de algum
tempo, ligue-o novamente.
Caso deseje que a mensagem seja exibida
novamente, entre em contato com um de nossos
técnicos ou vendedores.

CENTERING UNIT MOTOR
FAULT

Ocorreu um
centralizacao.

problema no motor de

» Verifique se 0 mesmo néo esta sobrecarregado
devido a unidade de alimentagéo. Desligue o
equipamento e, depois de algum tempo, ligue-o
novamente.

Caso deseje que a mensagem seja exibida
novamente, entre em contato com um de nossos
técnicos ou vendedores.

TAKE UP MOTOR FAN FAULT

Ocorreu um
recolhimento.

problema no motor de

» Verifique se 0 mesmo néao esta sobrecarregado
devido ao motor de recolhimento. Desligue o
equipamento e, depois de algum tempo, ligue-o
novamente.

Caso deseje que a mensagem seja exibida
novamente, entre em contato com um de nossos
técnicos ou vendedores.
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Aviso / Mensagens de Erro

Mensagem | Solugao

» Verifique se ndao ha midia enrolada na unidade
de lavagem de correia.

WASHING UNIT BRUSHER Ocorreu um problema no motor da | DeSligue o equipamento e, depois de algum

MOTOR FAULT. escova de lavagem. tempo, Ilgue_-o novamente. . -
» Caso deseje que a mensagem seja exibida

novamente, entre em contato com um de nossos
técnicos ou vendedores.
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Especificacoes

Especificacoes do equipamento

Item Especificagbes
Cabegote de Método Cabecotes de impressao piezoelétricos "drop-on-demand"
impressao Especificagao 6 cabecotes: dispostos em 2 fileiras de 3
300x300 : Passada Bi/Uni de 1/2/4  (somente para o modo normal)
300x300HQ : Passada Bi/Uni de 2/4/8  (somente para o modo normal)
4 cores 300x450HQ : Passada Bi/Uni de 3/6/12 (somente para o modo normal)
600x600 : Passada Bi/Uni de 4/8/16
Modo de 600x900 : Passada Bi/Uni de 6/12/24
impresséo 600x1200 : Passada Bi/Uni de 8/16/32
(digitalizag&o x 300x300 : Passada Bi/Uni de 2/4/8  (somente para o modo normal)
alimentagéo) 300x300HQ : Passada Bi/Uni de 4/8/16 (somente para o modo normal)
. 600x450 : Passada Bi/Uni de 6/12/24
6 cores ou mais o
600x600 : Passada Bi/Uni de 8/16/32
600x900 : Passada Bi/Uni de 12/24/48
600x1200 : Passada Bi/Uni de 16/32/64

Tintas utilizaveis

Tinta acida

K,C, MY, Lk, Bl, R, Or

Tinta reativa

K,C, MY, Lk, Bl, R, Or

Tinta sublimatica

KD, BI, M, Y, Lb, Lm

Abastecimento de tinta

Abastecimento de 2L x 8 frascos (Para 4 cores, é possivel utilizar alternagég
UISS, ja para 6 cores, a alternagéo UISS esta disponivel somente para Y, K. E
possivel transferir a tinta restante do frasco utilizado para outro.)

Capacidade do
frasco de tinta

4 cores Frasco de 2 litros x 2 para cada cor

6 cores M, B, Lm, Lb: Fragco de 2 litros x 1 para cada cor
Y, K: Frasco de 2 litros x 2 para cada cor

8 cores Frasco de 1 litros x 2 para cada cor

Tamanho da
midia de rolo

Tipo de midia Algodao, seda, malha, poliéster, material elastico etc.
Largura max. da impressao 1850mm

Maximo 1860mm

Minimo 210mm ou menos

Espessura 5,0 mm ou menos

Diametro exterior do rolo

@ 420mm ou menos

Peso do rolo *

60kg ou menos

Diametro interior do rolo

2 ~ 3 pol

Superficie de impresséo

Independente das superficies externa e interna

Tratamento do final do rolo

O final do papel é levemente fixado ao centro com fita adesiva ou cola para facil
remocao.

Margem Borda frontal até a unidade de recolhimento :1,7m
g Borda traseira do papel da unidade de alimentagéo :3,2m
Precisdo da Precis&o absoluta O maior de + 0,5 mm ou + 0,3 % da distancia designada
distancia Reprodutibilidade No entanto, depende da unidade de alimentacao e da unidade de recolhimento.

Perpendicularidade

+0,5mm /1000 mm

Inclinacao da midia

5 mm ou menos/variavel em 10 m

Ajuste de altura do cabegote

1,5mm a 7mm configuracéo realizada pelo usuario

Reservatorio de residuos de tinta

Tipo frasco (3.200 cc) / Detectado por sensor

Interface

USB 2.0

Comando

MRL- Il

Irradiacéo de
ruidos

durante o estado de espera

Inferior a 58 dB (1 m de distancia do FAST-A e das partes Frontal e Traseira,
Esquerda e Direita)

durante impressao continua

Inferior a 65 dB

durante impressao
interrompida

Inferior a 70 dB

Padréao de seguranca

VCCI-Classe A, FCC-Classe A, UL 60950, Etiqueta CE (EMC, Diretriz de Baixa
Tenséao, Diretriz para Maquinas), RoHS

Alimentagao

Trifasica AC380 - 420V = 10% , 50/60Hz + 1Hz , 20A ou menos*? | conex&o Y

Consumo de energia *2

10 kVA ou menos




Especificagbes

Item Especificagbes
Temp. permitida De 20 °C a 30 °C (68°F a 86°F)
Umidade 35 a 65% UR (sem condensagéo)
Ambiente Temp. garantida De 20 °C a 25 °C (68°F a 77°F)
Recomendado Variagéo de temperatura +10 °C / h ou menos
Poeira 0,15mg/m? (Equivalente ao nivel normal registrado para um escritorio)

Maior altura de operagéo 2000 m
Unidade principal da

1840 kg ou menos

p impressora
eso Unidade externa de 30 kg
abastecimento de tinta
o Unidade principal  da | 3595 1101 ) x 2750 mm(P) x 1640mm(A)
Dimensodes impressora
Externas Unidade externa de

775 mm(L) x 490 mm(P) x 785mm(A)

abastecimento de tinta

*1. Sem deflexdo do rolo quando fixado em ambas as extremidades.
*2. Exceto o aquecedor de midia (opcional)

Especificacoes da tinta

Item | Especificagbes
Abastecimento Frasco de tinta de 2 litros
Tinta acida Preto / Ciano / Magenta / Amarelo / Preto Claro / Azul / Vermelho / Laranja
Colorida Tinta reativa Preto / Ciano / Magenta / Amarelo / Preto Claro / Azul / Vermelho / Laranja
Tinta sublimatica Preto Escuro / Azul / Magenta / Amarelo / Azul Claro / Magenta Claro
Capacidade da tinta 2 litros
O prazo de validade esta impresso no frasco de tinta.
Prazo de validade Dentro de trés meses apos a abertura da embalagem, mesmo dentro do periodo
disponivel.
De 1 a 40°C (o armazenamento em temperatura de 40°C é permitido por um
Armazenamento o
Temperatura de mes.)
De 1 a 60°C (o armazenamento em temperatura de 60°C somente é permitido
armazenamento L, ; o 2 -
Transporte por 120 horas, ja aquele realizado em temperatura de 40°C é permitido por um
més.)

Importante!) ® Nao desmonte os frascos de tinta.

@ A tinta pode congelar se mantida em local frio por um longo periodo de tempo
» Caso a tinta congele, descongele-a em temperatura ambiente (25°C) e aguarde, no minimo, trés horas
antes de utiliza-la. A tinta congelada degrada a qualidade da impresséao, devido a alteragbes na
mesma. Armazene a tinta em local, no qual, ndo ha risco de ocorrer congelamento.

p

SRe ]|
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Ordem de instalacao de acordo com o tipo de tinta

O valor de configuracdo e a ordem de instalagdo dos frascos de tinta diferem dependendo do tipo da tinta
utilizada.

Ordem de instalacao dos frascos de tinta

A ordem de instalagéo dos frascos de tinta na estagéo de tinta difere dependendo do conjunto de tintas utilizado.

:\éé * Instale o frasco de tinta alinhando-o com a etiqueta presente na Etiqueta
g=h parte de cima da tampa do frasco. ~

[2] [2] 11 [1] Modelo de 4 cores
[4] [3] [2] [1] Modelo de 6 cores
[4] [3] [2] [1] Modelo de 8 cores

[ J C

-
ﬁ) A parte frontal ﬁ m A parte frontal m

* Quando foram instaladas as tintas de 4 e 6 cores, certifique-se de instalar os frascos de tinta da
& mesma cor de acordo com a ordem acima.



Controle de Verificacao

Use esta ficha para problemas e fungdes anormais da maquina.
Preencha os itens exigidos a seguir, entao envie a ficha por fax a nosso escritério comercial.

Nome da empresa

Responsavel

Numero de telefone

Modelo da maquina

Sistema operacional

Informagées do equipamento **

Mensagem de erro

Descrigao do erro

aolpuady

*1. Consulte "Confirmagéo das Informagdes do Equipamento" da secédo "Uso recomendado” e, em seguida, preencha as informagoes
necessarias. (&~ P.3-39)
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Marcacoes de Aviso

O equipamento possui algumas marcagdes de aviso. Familiarize-se com os avisos das etiquetas.
Caso alguma marcacéo esteja ilegivel em decorréncia de manchas ou caso tenha se soltado, adquira uma nova

com seu distribuidor ou em um de nossos pontos de vendas.

Deve ser inserido no \

lado oposto.
@)L

0 /

(e, N

Deve ser inserido no ﬂ
lado oposto.
® A

S e

/’4 Deve ser inserido no
\,O/\?‘I lado oposto.

5
s

0T
Deve ser inserido no 7
lado oposto.
&
sy

SR
S -9,5 41

J




Marcacgoées de Aviso

1:Novo Pedido .M903330

2:Novo Pedido .M901549

< [ AZx & AZx B /\ CAUTION | A\ ACHTUNG |/\ ATTENTION
@ R RBFEN | FrUvCBERIE, 7000 | -MOVING CARRIAGE- -Beweglicher Wagen- -CHARIOT MOBILE-
BTSN ERIER. H15—OFRIHEEANEL | Do not put fingers Finger nicht in diesen | Ne pas mettre de doigts
TLHEEN inside this area Bereich bringen. dans cette zone. =
3:Novo Pedido .M909026 4:Novo Pedido .MTA-|5:Novo Pedido .MTA-
) ’ SJM0149 SJM0151

Bquipment to be connected to earthed mains outlet only,
& Apparatet ma kun tilkoples jordet stikkontakt,

Apparaten skall anslutas till jordat natuttag

MODEL-SERIAL NO.  Modell-Seriennummer
BY B TS MODELE-N* DE SERIE
CONFORMS TO UL STD 60950-1

Certified to CAN/CSA STD C22.2 No.60950-1 s ﬂb us

18°

TAPRT771-180 EEEEE Y —_—
Intertek
INLET 200-240V ~ 7A 50/60Hz 3080219

weight of machine §50kg (¥6500-1800) /)\
short circuit rating 1. (kA
electrical diagram no, 200922

MIMAKI ENGINEERING CO., LTD c €
AR B A IRAT

2182-3 Shigeno-otsu, Tomi, Nagano 389-0512 Japan

Year of manufacture COLOR INKJET PRINTER

[ wartiNG]

)
(|

Heat CRUSH HAZARD
Hot Surface Moving Parts Can
Hazards cause serious injury

Herstellungsjahr Pk k X MADEE;EQJ‘::PAN

Année de fabrication FABRIQUE AU JAPON
6:Novo Pedido .MTA-|7:Novo Pedido .MTA- 8:Novo Pedido
SJM0132 SJM0153 ’

PINCH POINT
CRUSH HAZARD xuprur::'clll
Can Crush and Cut of o
Keep hands clear Lockout before senicng
—

0! TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI APRIRE
COUPER LE COURANT AVANT D'OUVRIR ]
ANNUNG UNTERBRECHEN BEVOR OEFFNEN

‘TURN OFF THE POWER BEFORE OFENING i

9:Novo Pedido.

'WARNING

HIGH LEAKAGE CURRENT

Earth connection essential
before connecting supply
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Fluxograma de Funcgoes

<LOCAL>
WHIDTH: * * * *mm
- | ORIGIN SET UP ORIGIN SET UP
@@ 0.0 e - - ENTER * ¥ ORlGIN * ¥
[ PRT  POST1 POST2 [ 35°Cc 35°C 35°C |
HEATER ) 35°C 35°C 35°C ENTER) | (35°c 35°c 35°c) | (ENTER
4 (END) |
(TEST PRINT *% PRINTING ** |
TEST PRINTICLEANING (FEED DIR.) ent) | @D PLEASE WAIT
FEED DIR., SCAN DIR.
(TEST PRINTICLEANING )
CLEANING SELECT HEAD
[TYPE {SOFT ] E"TER[~12 ] E&TER)
SOFT, NORMAL, HARD
((TEST PRINT/CLEANING )
TEST FEED ] BACKWARD FEED
[ CENT) (ENTER[.ON ]((ENTER)
ON, OFF
CARRIAGE OUT )
AT
(MAINT.) }[ CENT]
4 &) | CARRIAGE OUT
NOZZLE WASH (Lavagem de Bocal)
DISWAY WASH
CUSTODY WASH
(DATA CLEAR *% DARA CLEAR ** |
| (DATACLEAR cent) | @D
4 (END) I
(HEAD GAP (HEAD GAP )
e )
(MEDIA)) > [ENT] = 2.0mm
. J J
¢ MEDIA
MEDIA CUT MEDIA CUT
[ [ENT] ] ENTER[CUT POSITION [
¢ (ENTER)
*% CUTTING **
PLEASE WAIT
Para P.6-10

6-8

.v]] OO——




Fluxograma de Fungées

EXTERNAL HEATER

_> OFF

ON/ OFF

*% CLEANING ** ]

' [ 00:00:00

TEST FEED ** TEST FEED **
' START [ENT] ENTER PLEASE WAIT

CUT POSITION
_> 0 0

>
©
D>
=}
——(ENTER) o
(2]
(]

6-9



De P.6-8

(FEED Comp.

(FEED Ccomp.

6-10

ADJUST [ENT] PRINT [ENT]
¢ ADJUST
(DROP.POScorrect ) (DROP . POScorrect
[ENT] PRINT [ENT]
Sb300 12345678 INK IC CAN'T READ
AnTED)
(ENTER) P | cemain 99999999 ][12345678

(ENTER)

(ENTER)

(ENTER)!




Fluxograma de Fungées

>|

*% PRINTING ** [FEED comp.
PLEASE WAIT - 0
) ) de 19999 a 9999
[ «% PRINTING ** (PATTERNT ) PATTERN2
PLEASE WAIT - 0.0 - 0.0
) de 40240 de 4040
I—}O padrao é repetido por varios minutos
(WARN ING (MED 1A WiDTH ) (HEAD GAP ) pa—
Replace a WIPER[MNT] = 1000mm = 2. omm | ENIER)
(MEDIA THICKNESS [SERIAL No. ] (Tx500-18008 v2.20 |
> MRL- 11| va.oo |CEMIER
RECOVERY NOZZLE: * A No.1-5 No.1-5

_>

CONFIRM DETAILS[MNT]

e

001/00x/---/---/---

|

Quando nao ha recuperagéo, ndo é exibido.

[92)

H1-B:**
001/00x/---/---/---

aolpuady
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<LOCAL>

WHIDTH: * * * *mm ]

6-12

[FuncT1ON ) ( ~
SETUP rent; | GNTER) SETUP
v
(FuncTIoN )
MA I NTENANCE [ENT] (ENTER) MAINTENANCE
v
FUNCT | ON )
[MACHINE SETUP  [ENT] ][ MACHINE SET J .
v
FUNCT | ON I NFOMAT I ON
[INFOMATION [ENT] ][USAGE [ENT]
\ 4
INFOMAT I ON
VERS | ON [ENT]




Fluxograma de Fungées

— To P6-14

—_— To P6-18

_>[ To P.6-22

(wipiNG
> 0

PRINT LENGTH PRINT AREA

om? ] ENTER _|

| > (UsE TIME
oh

Tx500-18008B
' MRL- 11

ad1puady




SETUP

SETUP FEED COMP. — ** PRINTING ** —
FEED COMP. [ENT] PRINT rent) | (ENTER) PLEASE WAIT
¢
(seTup ) (DROP . POScorrect ) [ % PRINTING ** ]
DROP.POScorrect [ENT] PRINT renty | (ENTER) PLEASE WAIT ENTER
SETUP (PosTi
[HEATER [ENT] OFF]C:ENTER[= orr | (ENTER
OFF /202 60°C OFF /20 a 60°C
SETUP LOGICAL SEEK
[LOGICAL SEEK  <ent> ][:HOST
HOST/ON/ OFF
(seTup ) (OVER PRINT )
OVER PRINT [ENT] ENTER) | _ HOST
) ’ HOST, /1a9
(sETUP ] (scan
DRYING TIME [ENT] ENTER) | _ HOST
) ’ HOST/0a99s
SETUP RIGHT
MARG | N [ENT] HOST][: HOS T
HOST/-15 a 85mm HOST / De -150 a 85mm
(seTup ) (REFRESH )
REFRESH [ENT] {HOST (ENTER
) ’ ) HOST/Lv3alv0
(seTup ) (vacuum )
VACUUM [ENT] . HOST (ENTER
) l ’ ) HOST / WEAK / STANDARD / STRONG
SETUP ] FEED SPEED
ENTER
FEED SPEED [ENT] - HOST
’ HOST / de 10 @ 200%
Para P.6-20

6-14



( . ) (FEED Ccomp. )
—— Print end
- 0
b ’ - de -9999 a 99991
f _ ] (PATTERNT )
—— Print end
- 0.0
’ de -40.0 a 40.0

(ENTER

Fluxograma de Fungées

PATTERN2

0.0

de -40.0 2 40.0

I_> O padréo é repetido por varios minutos
POST2
= OFF

OFF/20a70°C

6-15
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De P.6-14

ADJUST
0%

-50% a +50%

1page ENTER

De 1 a 1000 paginas

ENTER

0.1m

0.1a100,0m

ENTER

10min

SETUP MAPS PRINT SPEED
[MAPS [ENT] ] ENTER [:OFF ]ENTER [:
¢ OFF / ON
SETUP (AUTO CLEANING ) [ INTERVAL
AUTO CLEANING [ENT] ENTER) | . paGE (ENTER) | _
¢
AUTO CLEANING ) [ INTERVAL
: LENGTH (ENTER) | _
¢
AUTO CLEANING INTERVAL
[:HME ]ENTER [=
¢
(AUTO CLEANING )
. OFF
SETUP [ INTERVAL WIPING )
ENTER
INTERVAL WIPING[ENT] - OFF
OFF / 3 a 255min
¢
SETUP HEAD GAP
HEAD GAP renty  |ENIER) G 2. 0mm
de 1,5a 7,0 mm

6-16
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Fluxograma de Fungées

(TypE

' :SOFT

SOFT / NORMAL / HARD

[TvpPE

' :SOFT

SOFT / NORMAL / HARD

TYPE
:SOFT

SOFT / NORMAL / HARD

ad1puady
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MAINTENANCE

|

MA I NTENANCE STATION MOVE POSITION
STATION [ENT] CARRIAGE ouT  [ENT] |EYERDI . sraTiON MAINT. ENTER
STATION MAINT. / HEAD MAINT.
¢
STATION e [WIPER CLEANING —
NOZZLE WASH (eNT] | ENER) | coMPLETED (NEXT) [ENT]
STATION , DISWAY WASH
[DISWAY WASH [ENT] ]ENTER [COMPLETED [ENT] ] ENTER
¢
STATION WIPER CLEANING
custopy wasH  [ENT] | EYERD | coMPLETED (NEXT) [ENT] ENTER
MA I NTENANCE NOZZLE RECOVERY SELECT HEAD
NOZZLE RECOVERY [ENT] PRINT rent]  [EYERD g o ENTER
H1-2/H3-4/H5-6
(NOZZLE RECOVERY ) [SELECT HEAD )
:ENTRY enty BBy, =NTER
) ’ H12/H3-4/H56 .
*
(NOZZLE RECOVERY ) (UNRECOVERABLE COND. ]
. CHECK rent] | EYERD s 00x1200 24p/Hi
¢
NOZZLE RECOVERY [SELECT HEAD ]
v RESET [ENT] (ENTER) | . 11 - ENTER
‘H1-2/H3-4/H5-6
Para P.6-20
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Fluxograma de Fungées

_>[

CARRIAGE OUT Close a cover e e
_>[COMPLETED PENT] ] [COMPLETED [ENT] ][ To Local after initializing ]
CAP CLEANING Fill the liquid. LEAVING TIME
(ENTER .
COMPLETED (NEXT) [ENT] COMPLETED (NEXT) [ENT] = Tmin
de 1 a 99 minutos
| . ( Close a cover ] ( ** CLEANING ** )
COMPLETED [ENT] PLEASE WAIT
Open the cover and fill up the Close a cover , DISWAY WASH
cap with cleaning solution. COMPLETED rent) | GAIER PLEASE WAIT
Open the cover and ) (cAP CLEANING ) ( Cleaning the ca )
cleaning the wiper. ENTER) | COMPLETED (NEXT) [ENT] (ENTER J P ENTER)—
(Fill the liquid. ) (" Fill up the cap with ] [ )
—> ; : Close the cover -
COMPLETED (NEXT) [ENT] ENTER cleaning solution. ENTER
LEAVING TIME ] Fill up the cap with Close the cover
> - Tmin |(ENIER cleaning solution. osethe cove
de 1 a 99 minutos
| : ( DISWAY WASH )
PLEASE WAIT
(NOzZZLE RECOVERY ) ** PRINTING **
PRINT [ENT] [ PLEASE WAIT ]ENTER

—

v

SELECT NOZZLE
:H1-A

—

{(ENTER)

SELECT RESET NOZZLE
tH1-A

] [EXECUTE

H1-A

OFF /1a320

H1-A RESET?
[ENT]

aolpuady
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De P.6-18

REFRESH
tLv.1

(CLEANING
. OFF

OFF/Lv.1alLv.3
] ENTER

J \

OFF/Lv.1alv.3

'Open Throttle Valve
COMPLETED [ENT]

] ENTER

SUB TANK
ENER) | e xecuTE

CENT] ]

START

MA I NTENANCE AUTO MAINT.
AUTO MAINT. (enT] | EYER) | RErRESH [ENT]
,l, GO
[(AUTO MAINT. ]
CLEANING [ENT]
MA I NTENANCE PRESSURE ADJUST )
PRESSURE ADJUST [ENT] ]-E"TER . NEGAT I VE
NEGATIVE / POSITIVE
v
MA I NTENANCE (SELECT SUBTANK
[sus TANK [ENT] J ENTER[:12345678
© Seleciona um tanque um secundario
¢ OO gt W
MA I NTENANCE PREPARE AIR PG
[AIR PG [ENT] ] E“ER[COMPLETED [ENT]

AIR PG
] ENTER[ [ENT] ]

6-20




Fluxograma de Fungées

(TypE
P | . normaL

NORMAL / SOFT / HARD

[ «% ADJUSTING ** ] = [ PRESSURE —
> PLEASE WAIT —0.00kPa (0.00) |EIER) PLEASE WAIT

*% FILL UP ** *% CLEANING **
—> PLEASE WAIT ENTER PLEASE WAIT

@
AIR PG AIR PG ** CLEANING **
' [COMPLETED [ENT] ] ENTER [END < > RETRY ][ PLEASE WAIT

ad1puady
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MACHINE SET

(MACHINE SETUP (AUTO Power -off )
AUTO Power -off [ENT] ENTER) | _ 30min
nenhum a min
hum/ 10 2 600
(MACHINE SETUP ) (MEDIA REMAIN ]
MEDIA REMAIN  [ENT] ENTER) | . oF F
ON, OFF
¢
(MACHINE SETUP TIME SET )
TIME SET [ENT] ENTER) 1 2011.10.05 21:36:00
¢
(MACHINE SETUP (TEmP. 1 LENGTH
UNIT [ENT] ENTER) | . . ¢ (ENTER) [:mm
°C/oF mm / pol
¢
MACHINE SETUP (KEy BUZZER
[KEY BUZZER [ENT] ENTER) | . oN ]
ON / OFF
¢
(MACHINE SETUP ) (HEAD SELECT )
HEAD SELECT [ENT] ENTER) | . AL L
ALL / HEAD line1/HEAD line2/ HEAD line3/
HEAD line1&2/HEAD line283
(MACHINE SETUP LANGUAGE )
LANGUAGE tenty BRI g tish
English / = 7K > T Deutsch / Francais /
¢ Espariol / Italiano / Portugués
MACHINE SETUP THICKNESS DETECT
MEDIA DETECT  [ENT] ]{:AUTO ]
AUTO / MANUAL
¢
(MACHINE SETUP [DRY ING FEED ) BACKWARD FEED
DRYING FEED [ENT] ENTER) | _ 300mm | ENER)| . oN
OFF/100 a 1000mm ON, OFF
(MACHINE SETUP ) (SPACE BTWN PP. )
SPACE BTWN PP. [ENT] ENTER) | _ OFF
OFF /10 a 500mm
Para P.6-24
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Fluxograma de Fungées
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De P.6-22

MACH I NE SETUP NETWORK & MAIL NETWORK
[NETWORK & MAIL [ENT] ] ENTER [NETWORK [ENT] ]-L”ER [Check P Addr. [ent) |CEIER)
¢
[ NETWORK ]
Check MAC Addr.[ENT]
¢
[ NETWORK ]
DHCP [ENT] m
¢
NETWORK
AutolPp rent) |GATER
Selecionavel quando [DHCP]
e [AutolP] estiverem ambos
DESLIGADOS.
K ’ '
, \
NETWORK
IP Address [ENT] -
¢
[ NETWORK ] —
Default Gateway[ENT] (ENTER)
) ’
[ NETWORK ]
DNS Address [ENT] m
¢
[ NETWORK )
SubNet Mask [ENT] ENTER
k »
NETWORK & MAIL | EVENT MAIL
EVENT MAIL [ENT] ] Mail Delivery [ENT] ]
¢
EVENT MAIL ETER
Select Event [ENT]
Para P.6-26 Para P.6-26 Para P.6-26
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Fluxograma de Fungées

Check IP Address
10. 16.168.235

rCheck MAC Address

' 00:0d:1b:00:00:00

(DHCP

' :ON

AutolP
:ON

ON, OFF

'IP Address

' 0. 0. 0. 0.

Default Gateway
' 0. 0. 0. 0.

'DNS Address

' 0. 0. 0. 0.

[SubNet Mask
' 124

L J

>
©
s ~ 's N m’
Print Start Event G Print End Event (ENTER Error Event TR g-
Y ENTER) | . oF :OFF 5
ON, OFF ON, OFF ON, OFF ®

| ' rWarning Event ) 'Other Event )

:OFF ETER) | . o
ON, OFF ON, OFF

6-25



De P.6-24

v

Para P.6-28

6-26

De P.6-24

v

Para P.6-28

De P.6-24

EVENT MAIL —TER
Mail Address [ENT] ENTER

¢
(EVENT MATL ] n—
Massage Subject [ENT]

¢
[EVENT MAIL R
Server Setup [ENT]
EVENT MAIL

ENTER

Transmit Test [ENT]




Fluxograma de Fungées

I Mail Address

l rMai I Address

'SERVER SETUP SMTP Address
' SMTP Address [ENT]
¢
SERVER SETUP SMTP Port No.
SMTP Port No. [ENT] : 25
¢
VSERVER SETUP ) rSENDER ADDRESS ]
SENDER ADDRESS [ENT]
¢
[SERVER SETUP ) (Authentication )
Authentication [ENT] :OFF
OFF, POP antes de SMTP,
SMTP Authentication
a v N
SERVER SETUP ] [User Name
User Name [ENT] Quando a configuragdo [Authentication]
b (Autenticagdo) estiver definida para [POP
CAH) before SMTP] (POP antes de SMTP), sera
¢ -- exibido [SMTP Authentication].
SERVER SETUP Pass Word
Pass Word [ENT] MKXKKKKKKRKKKKKKKKXY
N J
a v N
[SERVER SETUP ’ POP3 Address ]
POP3 Address [ENT] [Sera exibido somente quando a configuragao
[Authentication] for definida para [POP before
SMTP]. >
©
- N o>
SERVER SETUP APOP =
APOP [ENT] :ON Q.
L J )
ON, OFF ®

'Mail Delivery
_»:OFF

ON, OFF

6-27



De P.6-26 De P.6-26

v

NETWORK & MAIL SETTING LOCK
SETTING LOCK [ENT] (ENTER) LOCK :0000

MACHINE SETUP
RESET

RESET ALL SETTING
OoK? [ENT]

RESET
EXECUTE [ENT] ENTER

|

6-28



Fluxograma de Fungées

4[ Settings are initialized
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